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zu ihm nehmen konnen. Dem Vorschlage wird zu-
gestimmt. Nach einer lingeren Diskussion, an der
sich insbesondere die Herren Dr. Dieh]l,Hesse,

M. Freund, H Alexander und BuB be- | 10%/, Ulr.

teiligten, wurde der Vorschlag des Vorstandes ein-
stimmig angenommen.

SchluB des offiziellen Teiles der Sitzung gegen
Alexander. [V. 47.]

Referate.

IL. 1. Chemische Technologie.
(Apparate, Maschinen und Verfahren
allgemeiner Verwendbarkeit).

A. Dosch, Messung von Gasgeschwindigkeiten
and Gasmengen. (Stahl u. Eisen 30, 117—124.
19./1. 1910.) Mit Hinweis auf die grundlegenden
Arbeiten von Recknagel und besonders
0. Krell werden eine Anzahl neuerer Apparate
fir Luft- und Gasgeschwindigkeitsmessungen an
der Hand von Abbildungen ausfiihrlich beschrieben.

Ditz. [R. 722.]

L. W. Bahney. Ein einstellbares Pyrometer-
stativ. (Bll. Am. Inst. Min. Eng. 37, 33—34. Jan.
1910.) Zur sicheren Einstellung eines thermo-
elektrischen Pyrometers gibt Verf. ein Stativ an,
in dem das Ton- oder Quarzrohr mit den Thermo-
elementen des Le Chatelierschen Pyrometers
in jeder Lage befestigt werden kann. Das Stativ
besteht aus 11/,” Gasrohr mit schwerem FuB und
mit Klemmschraube. Das Kiihlgefaf ist in einem
beweglichen Drahtkorb untergebracht und enthilt
U-formige mit Quecksilber gefiillte Glasrohre. Zwei
Galvanometer sind stationdar auf einem soliden
Mauersockel aufgestellt, und jedes derselben kann
mit jedem einzelnen einer gréBeren Anzahl Ofen
verbunden werden, wofiir die Schalter auf einer
Schalttafel vereinigt sind. Idiese Schaltungen wer-
den auch beim Kalibrieren benutzt. Fiir die Ton-
rohre empfiehlt Verf. das Fabrikat der Morgan
Crucible Co. als den Quarzrohren iiberlegen. Auch
benutzte Verf. gelegentlich aus beiden Arten zu-
sgmmengesetzte Rohre, wobei die Verbindungs-
stelle durch {ibergeschobenes und vergossenes Por-
zellanverbrennungsrohr gedichtet wurde.  Fuw.

Karl RoB, G. m. b. H,, Flensburg., Pumpe zur
Impriignierung von Fliissigkeiten mit Gas, beson-
ders zur Herstellung von kohlensaurem Wasser, da-
durch gekennzeichnet, daB die vor und hinter dem
Kolben b liegenden, zum Ansaugen der Fliissigkeit
und zum Sittigen derselben mit Gas dienenden
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Abteilungen A, B der Pumpe durch ein an seinen
Enden mit Ventilen d, e versehenes Rohr r in Ver-
bindung stehen, durch welches die von dem
Kolben b in die eine Abteilung A gesaugte Fliissig-
keit bei dessen Riickgang in die andere Abteilung B
gepre8t und hier unter gleichzeitiger Zufiihrung
des Gases mehr oder weniger fein zerteilt wird. —

Durch die Anordnung werden Gas und Fliissig-
keit gezwungen, sich in sehr vielen feinen Strahlen

zu berithren, wodurch eine véllige Imprignierung
der Fliissigkeit herbeigefiithrt wird, ohne daf} weitere
Hilfsmittel erforderlich sind. (D. R. P. Anm.
R. 28 100. Kl 85a. Einger.am 15./3. 1909. Ausgel.
am 3./2. 1910.) Kn. [R. 838.]

Robert Templeton Love, Iquique (Chile, Sud-
amerika). Auslaugeapparat nach Patent 205 109,
dadurch gekennzeichnet, daB das Abfallrohr 24
oben abgeschlossen und nur durch eine verhaltnis-
mibig enge Offnung 43
mit der Rinne 25in Ver-
bindung steht, wobei
die Offnung 43 noch
nmit einem Klappenven-
til oder einer einstell-
baren Tiir versehen sein
kann.

Bei der Einrich-
tung des Hauptpatents
strémt die Auslauge-
fliissigkeit von einem
Heizraum aus aufwirts
durch das zu behan-
delnde Material - hin-
durch nach einer oben
angeordneten Rinne und
aus dieser durch ein
senkrechtes Rohr nach
uhten in den Heizraum
zuriick. Hierbei kann
beim  Inbetriebsetzen,
oder wenn ein Behilter
verhaltnismdBig  kalte
Losung enthiilt, beson-
ders aber bei schneller
Erwirmung. die Flis-
sigkeit im Abfallrohr
zum Kochen kommen. ehe der Kreislauf ein-
gesetzt hat, wodurch ein gefihrliches Riickstrdmen
von heiflem Wasser und Dampf verursacht werden
kann. Durch die vorliegende Einrichtung wird
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‘erzielt, dall der Kreislauf nur in der gewollten

Richtung stattfinden kann. (D. R. P. 218723.
Kl. 12. Vom 27./3. 1909 ab. Zusatz zum Patente
205 109 vom 7./11. 1906. Diese Z. 22, 455 [1909].)
' Kn. [R. 766.]
Paul Neubicker, Danzlg. Verdamptapparat, bei
welchem die Abdampfung durch eine die Fliissigkeit
aus eigem elnseitigen Sumpfe entuehmende um-
laufende Trommel erfolgt, dadurch gekennzeichnet,
daB der Sumpf am tiefsten Punkte der Trommel
beginnt und auch an diesem Punkte die zuflieBende
Fliissigkeit empfingt, wobei er gegen die Schaber
hin durch einen von unten nach oben ansteigenden
Fortsatz abgeschlossen wird. —

Durch die Anordnung wird vermieden, daB
durch Ansetzen von Fliissigkeitsteilchen eine zu
hohe Erhitzung der Trockensubstanz eintritt, weil
die geringe Fliissigkeitsmenge im Sumpf augen-
blicklich in schaumbildenden Dampf verwandelt
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wird, dessen rascher Abzug durch die” Erweiterung
des Sumpfes in der Umdrehungsrichtung gesichert

Kl. 12a.

ist. (D. R. P. 219 259. Vom 13./12.
1908 ab.) Kn. [R. 874]

Dr, Johannes Bock, Radebeul b. Dresden. Ver-
fahren zur Befirderung des Wachstums von Kry-
stallen durch Krystallisation in Bewegung, dadurch
gekennzeichnet, daB man zur Erzielung einer leb-
haften Bewegung in der auskrystallisierenden L&-
sung und zur Regelung der Wachstumsgeschwindig-
keit der Krystalle Dampf in an sich bekannter Weise
in der Losung entwickelt, diesen unmittelbar nach
seinem Austritt aus dem Kocher in einem Ober-
flichenkondensator kondensiert und das erhaltene
Kondensat in stetigem Arbeitsgange ganz oder teil-
weise in die krystallisierende Losung zuriicklaufen
1Bt —

Durch die geringere oder grifiere Menge des
aus dem Kreislauf als Kondensat abgeschiedenen
Dampfes kann man die Wachstumsgeschwindigkeit
der Krystalle regeln und vermeiden, daB durch
Uberkonzentration der Losung die Bildung groBer
Krystalle verhindert wird. (D. R. . 219 749. KI.
12c. Vom 21./4. 1906 ab.) Kn. [R. 944.)

Il. 2. Metallurgie und Hiittenfach,
Elektrometallurgie, Metall-
bearbeitung.

F. Wist. Uber dle Schwindung der Metalle
und Legierungen. (Metallurgie 6, 769-—792. 22./12.
1909.) Als Schwindungskoeffizienten bezeichnet man
die Zahl, welche angibt, um wievielmal der Ab-
guB lkleiner ist als der formgebende Apparat, das
Modell. Unter dem Ausdruck Schwindungskurve
eines Metalls wird diejenige Kurve verstanden,
welche die Abhingigkeit der linearen Abmessungen
des Materiales von der Temperatur angibt. Die
Untersuchungen des Verf. iiber die Schwindung
wurden bei den Metallen Blei, Zinn, Zink, Alu-
minium, Kupfer, Wismut und Antimon, sowie ein-
zelnen technisch wichtigen Legierungen derselben
durchgefiihrt, auBerdem noch bei einigen Nickel-
legierungen. Die Analysenresultate der verwen-
deten Proben sind in Tabellen angegeben, ebenso
sind die Ergebnisse der metallographischen Unter-
suchung durch die aufgenommenen Photogramme
zusammengestellt. Die bei Bestimmung der
Schwindungskurven und Schwindungskoeffizienten
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der untersuchten Metalle und Legierungen gefun-
denen Zahlen weichen zum Teil sehr erheblich von
denjenigen ab, welche man auf Grund der augen-
blicklich geltenden Formeln fiir Ausdehnungs-
koeffizienten berechnen kann. Beziiglich der unter-
suchten Metalle und Legierungen lassen die er-
haltenen Werte folgende allgemeine SchluBfolge-
rungen zu: 1. Diejenigen Legierungen, deren XKom-
ponenten im festen Zustande vollstindig unlgslich
ineinander sind, besitzen eine geringere Schwindung
als jede ihrer Komponenten. Die eutektische
Legierung hat den geringsten Schwindungskoeffi-
zienten. 2. Diejenigen Legierungen, welche nach
der Erstarrung aus einer oder mehreren festen
Lésungen bestehen, schwinden stirker als jede
ihrer Komponenten. 3. Eine GesetzmiBigkeit
zwischen Schmelzpunkt und Schwindung 188t sich
weder bei den Metallen noch bei den Legierungen
erkennen. Ditz. [R. 104.]
K. Friedrich. Technisch-thermische Analyse
der Hiittenprozesse. (Metallurgie 7, 33—39. 22./1.
1910.) Bei den ausgesprochen technisch-hiitten-
minnischen Experimentalarbeiten findet das ther-
mische Moment noch nicht die ihm gebiihrende Be-
riicksichtigung. Verf. weist auf die Wichtigkeit der
Anwendung der Methode der Bestimmung der Er-
hitzungs- und Abkiihlungskurven bei technischen
Untersuchungen hin und bezeichnet dieses neue
Arbeitsgebiet als ,,technisch-thermische Analyse der
Hiittenprozesse.* Diese wird hinsichtlich der Ar-
beitsweise gegeniiber der wissenschaftlich-thermi-
schen Analyse hier und da Abweichungen, die meist
in Vereinfachungen bestehen werden, zeigen, im
Prinzip bleibt das Verfahren das gleiche. Verf. gibt
eine Ubersicht iiber den Umfang des neuen Arbeita-
gebietes und weist besonders auf die mogliche Er-
mittlung der Wiirmebilanz eines hiittenmiinnischen
Prozesses bei Anwendung des Verfahrens hin, wo-
durch der Praxis wesentlich hessere Dienste ge-
leistet werden konnten als durch die bisher iibliche
Berechnung der Wirmebilanz auf Grund von meist
mangelhaften Unterlagen. Zum Schlusse wird die
Frage der Bedeutung der thermischen Analyse im
Hochschulunterricht kurz besprochen.
Ditz. [R. 720.]
Louis Revillon. Die Makrographte. (Rev. chim.
pure et appl. 12, 396. 26./12. 1909.) Verf. mahnt.
iiber der jetzt zu hoher Bedeutung gelangten mikro-
skopischen Metallographie die Nachbarwissenschaft.
die Makrographie nicht zu vergessen, das Studium
von Atzflichen mit dem bloBen Auge. Diese Art
der Priifung vermag namentlich bei Eisensorten
und Stihlen wichtige und vor allem rasche Dienste
zu leisten zwecks Feststellung des Aufbaues und
der Verunreinigungen des Metalles durch Schlacken
und Fehlstellen. Zur Priifung geniigt das Glatten mit
einer extrafeinen Feile; zum Atzen reichen zwei
Fliissigkeiten aus, verdiinnte Schwefelsiure und
Jodjodkaliumlésung. Das billige Verfahren gewihrt.
erhéhte Sicherheit bei der Priifung und Abmnahme
aller Sorten von Konstruktionsprofileisen und
-stdhlen. Herrmann. [R. 132.]
Richard Loebe. Uber einige neue Hilfsmittel
fiir die metallographische Praxis. (Metallurgie 7,
5—10. 8./1. 1910.) Verf. beschreibt eine elektrische
Signaluhr zur Beobachtung gleicher Zeitintervalle
bei der Aufnahme von Abkiihlungskurven, die

101
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nach den Angaben des Verf. von den vereinigten
chemisch-metallurgischen und metallographischen
Laboratorien Berlin C 19, AdlerstraBie 7 hergestellt
wird. Ferner wird eine Vorrichtung zur Schmelz-
punktsbestimmung von Metallen und zum Eichen
von Thermoelementen mit Verwendung einer elek-
trischen Signalvorrichtung beschrieben, dann eine
Abiénderung des von K. Friedric h (Metallurgie
3, 706 [1908]) beschriebenen elektrischen Labo-
ratoriumsrohrofens, eine Pyrometerklemme, eine
neue Art von SchmelzgefiBen aus Kohle in Tiegel-
und Rohrform und ein Riihrer fiir Schmelzversuche.
Beziiglich der Einzelheiten der Apparate muB auf
das Original verwiesen werden. Ditz. [R. 724.]
W. 8. Landis, Die Zersetzungspunkte einiger
Suifate im Luftstrom. (Mat. & Chem. Enginee-
ring 8, 22; Lehigh-Universitit.) Die Angaben der
metallurgischen Handbiicher iiber die fiir die
Raostung duBerst wichtigen Zersetzungsprodukte der
Sulfate sind nach dem Verf. zu unbestimmt ge-
halten, wie z. B. ,,Eisensulfat zersetzt sich bei
matter Rotglut. Verf. hat die Zersetzungspunkte
von FeSO,, CuSO; und ZnSO, unter dem prak-
tischen Réstverfahren nachgebildeten Verhiltnissen
untersucht und folgende Resultate erhalten. FeSO, :
Die ersten Zersetzungsspuren zeigten sich bei 550°;
bis 580° nahmen sie nur wenig zu, sodann rascher,
um bei 600° eine plotzliche Steigerung zu erfahren.
Nach 2stiindiger Erhitzung bei dieser Temperatur
schien alle Zersetzung aufgehirt zu haben, da bei
weiterer Erhitzung auf 650° nur sehr schwache
Spuren und auf 960° keine Spuren mehr davon
zu beobachten waren. CuSQ, : Die ersten Saure-
spuren erschienen bei 400°, nur geringe Mengen
wurden bis 690° beobachtet, bei welcher Tempe-
ratur eine sehr schnelle Entwicklung eintrat; bei
700° wurde noch eine Spur bemerkt, sodann bis
900° keine mehr. ZnSQ,: Die ersten Zersetzungs-
spuren traten bei 730° auf, mehr bei jeder weiteren
Temperaturerh6hung bis 760°, bei weicher Tempe-
ratur die Zersetzung sehr rasch vor sich ging. Bei
weiterer Erhitzung auf 980° war keine Siure-
bildung mehr zu beobachten. D. [R. 1027]
6. Lambois. Uber die HKohlenstoffaulnahme
durch Metalle bel der Elektrolyse aus wiisseriger L-
sung, mit besonderer Beriicksichtigung des Nickels.
- {Z. f. Elektrochem. 13, 973--981, Aachen. Dez.
1910.) Das aus seiner Oxalatdoppelsalzlésung elek-
trolytisch niedergeschlagene Nickel enthilt stets
von der Reduktion des Oxalatkomplexes herrith-
renden Kohlenstoff. Die Untersuchung ergab, daf
" der Kohlenstoff im Elektrolytnickel in Carbidform
enthalten ist, und dafl die Kohlenstoffaufnahme
des Nickels durch eine Gasreaktion bedingt ist.
Die Gase, welche Kohlenstoff an Nickel abgeben
konnen, sind CO,, CO, und Acetylen. Alle Gase,
welche weiter reduziert sind als Acetylen, sind un-
wirksam. An Platin und Nickel wird Oxalsdure
zum Teil zu. Acetylen reduziert, an Eisen, Kupfer,
Zinn nicht. Letztere Metalle lassen sich daher auch
kohienstofffrei aus Oxalatlésung niederschlagen.
Acetylen ist daher der unmittelbare Triger des
Carbidkohlenstoffs im Elektrolytnickel.
Herrmann. {R. 665.]
Mark R. Lamb. Cyanidschiimmverfahren. (BIL
Am. Inst. Min. Eng. 37, 37—41. Jan. 1910.) Verf.
empfiehlt anstatt des {iblichen periodischen Systems

der Behandlung des Schlammes, nidmlich wechsel-
weiser Fillung der zwei oder mehr Luftrihr-
behillter, Ablassen in Sammelbehilter und aus
diesen auf Filter, das neue kontinuierliche System,
wobei der Schlamm hintereinander eine Reihe von
Behiltern, 20 und mehr, mit Luftriihrung passiert
und darauf auf das eventuell auch kontinuierliche
Filter gelangt. Die letztere Apparatur habe sich
in einem Fall um 309, billiger gestellt als die nach
altem System. Die Gefahr, daB Teile nicht ver-
rihrt werden oder zwecklos lange zuriickbleiben,
erscheint unbedenklich, namentlich bei groBever
Zahl der Behilter; eine ndhere Betrachtung zeigt,
daB die Durchmischung eine sehr griindliche scin
muB. Der AbfluB aus einem Gefil zum andcrn
erfolgt am oberen Rand, wobei die von unten
eintretende Riihrluft das Material hoch treibt.
ZweckmiBig werden die AbfluBrohre in den Ge-
faiBen schwenkbar gemacht, um das Verhdltnis von
Sand zu Schlamm im AbfluB regulieren zu konnen,
sowie nach Wunsch ein ldngeres Verbleiben und
Durchriihren des einen oder anderen zu erzielen.
Verf. erblickt in dieser Regulierbarkeit einen be-
sonderen Vorteil. Auch ermdglicht das System
eine Ersparnis an Héhe und die Verwendung natiir-
lichen Gefilles, wihrend das alte System mit unterem
AbfluB eventuell die Einschaltung einer Zentrifugal-
pumpe erfordert. Ferner braucht das zwischen
Riihrbehilter und Filter erforderliche Zwischen-
gefiB, das beim alten Verfahren den Inhalt eines
Riihrbottichs fassen muf, hier nur fiir die Dauer
der Austragung des Filters auszureichen. Endlich
ist die Beaufsichtigung des Verfahrens und die
Handhabung fiir das Personal einfacher. Versuche
im GroBen sind noch nicht gemacht worden, aber
Verf. beabsichtigt griindliche Erprobung und Mit-
teilung seiner Erfahrungen. Fw. [R. 848.]

The Just Mining & Extraction Co., Syracuse
(N.-Y.. V. St. A.). 1. Verfahren zum Auslaugen
von Erzen durch Behandiung der Erze in felner
Verteilung mit einer Cyanidlésung unter Einblasung
von oxydierenden Gasen, insbesondere Lnft, da-
durch gekennzeichnet, dal die Fliissigkeit aus dem
Laugenbehilter dadurch abgezogen wird, daB sie
durch pordse Winde hindurchgesaugt wird, die in

Beriihrung mit der vom Erz
durchsetzten Losung stehen.
2. Yorrichtung zur Aus-
fiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1., dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Lau-
gebehilter mit porsen Ein-
, satzkdrpern ausgeriistet ist,
welche an eine Gasspan-
nungsquelle angeschlossen
sind, welche gestattet, durch
die Einsatzkorper eine Saug-
wirkung oder abwechselnd
Saug- und Druckwirkung auszuiiben.

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 2., dadurch gekennzeichnet, daBl die Ein-
satzkorper aus pordsen Glocken bestehen, welche
an der Miindung von Rohrleitungen befestigt
sind. —

Das Verfahren eignet sich vorzugsweise zur
Behandlung von armen, sehr schwer schmelzbaren
Schwefelerzen, welche sich sonst nicht lohnend
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verarbeiten lassen. Wesentlich ist die Abwechs-
lung der Behandlung mit hindurchgeprefiter Luft
und der Absaugung, wobei die Erzteilchen in der
Flissigkeit moglichst schwebend erhalten werden.
Wegen der Einzelheiten der Arbeitsweise muBl auf
die ausfiihrlichen Angaben der Patentschrift ver-
wiesen werden. (D. R. P. 219 306. KI. 40a. Vom
22./1. 1908 ab.) Kn. {R. 787.]

Metallurgische Gesellschaft, A.-G., Frank-
furt a. M. 1. Vorriehtung zur Ausfithrung des Ver-
fahrens zum Entschwefeln und Zusammensintern
von metallhaltigem, pulverigem 6Gut durch Ver-
blasen unter Verhinderung der Bewegung der Gut-
teilchen nach Patent 204 082, gekennzeichnet durch
ein oder mehrere durchlécherte Erztriger, die in
endloser Bahn beweglich sind und entweder aus
kippbaren oder aus starr mit der Beforderungs-
vorrichtung verbundenen Abteilen bestehen, die
sich alle gemeinschaftlich um eine Achse drehen.

2. Ausftihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1., dadurch gekennzeichnet. dal} eine Erz-
entziindungsvorrichtung zwischen Erzzufiihrung
und Luftkasten angebracht ist.

3. Ausfiithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1. und 2., gekennzeichnet durch Anord-
nungen, das zusammengesinterte Gut in Stiicke
zu brechen.

4. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1.—3., gekennzeichnet durch einen vor dem
Fiilltrichter fiir das Arbeitsgut angeordneten
Trichter zum Aufbringen einer diinnen gleich-
maBigen Schutzschicht aus Kalkstein o. dgl. auf
den durchlochten Erzférderer. —_

5. Ausfihrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1.—4., gekennzeichnet durch die An-
bringung einer Haube oder eines Schirmes gegen-
iiber der offenen Oberfliche des Erzes an der
Stelle, wo die Verbrennung stattfindet.

6. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1., dadurch gekennzeichnet, daBl eine mit
Offnungen versehene oder.durchlécherte Erzbefér-
derungsvorrichtung, deren einzelne Teile starr mit-
einander verbunden sind. z. B. eine durchlécherte
Trommel, sich um eine wagerechte Achse dreht. —

Im Hauptpatent ist ein Verfahren zum Ent-

und Zusammensintern von metall-
haltigem, pulverigem Gut, z. B. schwefelhaltigen
Kupfererzen, unter Verhinderung einer Bewegung
der Teilchen, beschrieben, das dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB das Arbeitsgut auf einem Roste
durch eine Entziindungszone hindurchgefiihrt wird,
wobei ein Luftstrom so durch die Masse geleitet
wird, dafl das Entschwefeln und Zusamniensintern
in der Zeit zwischen demn Beginn der Bewegung

schwefeln

der gesamten Masse und der Ausleerung des ge-
sinterten Gutes vor sich geht. Die Erfindung be-
zweckt in Ausfiihrung dieses Verfahrens die Her-
stellung einer Einrichtung, die selbsttitig und
sparsam die Behandlung der Erze ermdglicht, um
sie zu einer Masse von fiir die nachfolgende Be-
arbeitung in Hochofen geeigneter Form zusammen-
zusintern. (D. R. P. 218 372. Kl 40a. Vom 5./12.
1907 ab. Zusatz zum Patente 204 082 vom 30./7.
1907; diese Z. 22, 359 [1909].) W. [R. 627.]
P. L. T. Heroult. Elektrisches Verschmelzen
von Kupfererzen. (U. S. Patent Nr. 930 666 vom
10./8. 1909.) Das Verfahren bezweckt die Er-
zeugung von Schwarzkupfer oder reichem Kupfer-
stein direkt aus Kupfererzen sehr verschiedener
Zusammensetzung und besteht in der Verschmel-
zung der Erze in einem
elektrischen Ofen, unter
gleichzeitiger  Einfiihrung
von Luft zwecks Oxydation
des Eisen- und Schwefel-
gehalts.  Der Vorteil des
Verfahrens besteht in der
Trennung der Schmelzung
von der Oxydation, erstere
wird ohne Oxydation aus-
gefiihrt, so daB sehr ver-
schiedenartige Arbeiten mit
vollkommener Genauigkeit
durchgefiihrt werden kon-
nen. In nebenstehender
Abbildung tritt der elek-
trische Strom durch die
Elektrode A ein und durch den unteren Teil des
Ofens B aus. C deutet den Bogen an, wihrend die
Tropfen die Schmelzzone veranschaulichen. Das
von oben eingetragene Erz D gleitet allmihlich
nach unten, indem es dabei vor der durch das
ringformige Rohr J eingefithrten Luft durchstromt
wird. Das Ventil K dient zur Regelung der Luft-
zufuhr. Das Schmelzprodukt E und die Schlacke F
werden periodisch durch G und H abgestochen.

D. [R. 819.]
Rudolph Gaahl. Die Behandlung von Schlam-
men in Erzwiischern. (Bull. Amer. lnst. Min.

Eng. 1909, 795—818.) Die Detroit
Copper Mining C'o. lieB Untersuchungen
ausfiihren, um festzustellen, auf welche
Weise die Behandlung der Schlimme
am Okonomischsten sich durchfiihren
lieBe. Fiir die Versuche wurde der
Fruesche Erzwischer verwendet;
die Ergebnisse bei Anderung des Quer-
schnittes, der Menge des verwendeten
Wassers, der Zahl der Kolbenhtibe und
der Geschwindigkeit des Gefilles sind
in zahlreichen Kurven wiedergegeben.
Es sei darauf aufmerksam gemacht,
daBl die Resultate bei den verschiedenen Erzen
verschieden ausfallen und von der Zusammen-
setzung des Erzes abhiéngig sind. Piilpen von
gleichem Grade der Feinheit setzen sich mit gleicher
Geschwindigkeit ab, man findet daher vergleich-
barere Resultate, wenn man Fliissigkeiten von glei-
cher Niederschlagsgeschwindigkeit beobachtet als
bei Losungen von gleichem Prozentgehalt an festen
Stoffen. B. [R. 702.]
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arsenhaltiges Kupfer iu den Qualititswerten und
der Bestiindigkeit den neuen Anforderungen sicherer
entsprochen? (Metallurgie 7, 14—16. 8./1. 1910.)
Erwiderung auf die Gegenschrift der Firma
(. Heckmann, Aktiengesellschaft, Duisburg

{Metallurgie 6, 760 [1909]; diese Z. 23, 422 [1910])..

Verf. hilt seine fritheren Angaben (Metallurgie 6,
610 [1909], diese Z. 23, 134 [1910]) aufrecht, wo-
nach die aus entsprechend normierten Raffinier-
hetrieben hervorgegangenen nickelhaltigen Walz-
raffinaden den neuen Anforderungen sicherer ge-
niigen als alle arsenhaltigen. Ditz. {R. 728.]

V. F. Stanley Low. Die Konzentration der
Blei-Silbererze in den Werken von Bloek 10, Broken
Hill, N. S. W,, Australien. (Bull. Amer. Inst. Min.
Eng. 1909, 763—793.) Die gegenwirtigen Funde
an wertvollen Mineralien auf den Broken Hill-
Werken konnten noch vergréflert werden, und man
konnte noch mehr Maschinen aufstellen, wenn die
Sicherheit gegeben wire, dall fiir die Metalle ein
hoherer Preis erzielt werden kann. Vom- 6kono-
mischen Standpunkt aus ist es nicht immer zweck-
miBig, auf die héchsten Ausbeuten hinzuarbeiten,
wenn dies mit allzu viel Kosten verbunden ist.
Verf. erldutert mit Hilfe von Zeichnungen die An-
lage der Apparate auf Broken Hill und gibt eine
genaue Berechnung der Kosten. Das Erz der
Block 10 Minen enthilt den grofiten Teil des
Silbers an das Zink gebunden, und nur ein geringer
Teil des Silbers wird mit dem Blei gewonnen. Die
Gesamtkosten der Verarbeitung pro Tonne Roherz
betragen durchschnittlich 5 sh. 6,16 d.

B. [R. 716.]

Franels J. G. Beltzer. Die rationelle und tech-
nische Verarbeitung der komplexen Silber-, Kobalt-,
Nickel-, Arsenmineralien von ,,Cobalt Townsite‘.
{Moniteur Scient. 23, 633—647 [1909].) In Cobalt-
Townsite wurden im Friihjahr 1903 reiche Silber-
lager entdeckt, welche stark kobalthaltig sind.
Nach den Angaben iiber die Ausbeute der Minen
betrigt der Wert der dort gewonnenen Silbermenge
ca. 10 Mill. Doll., d. h. ca. 1/,, der Gesamt-
produktion der Welt. Die in Cobalt-Townsite,
Temiskaming, angewendeten Methoden zur Ex-
traktion des Silbers aus den arsenhaltigen Mine-
ralien sind das Chlorverfahren und die Blei-
schmelze. Vielfach wird auch Amalgamierung nach
vorhergegangener Chlorbehandlung angewendet.
Von den Rostmethoden, von welchen angefiihrt
werden das Rosten mit Kohle, mit Kalk, mit

Natriumsalz und mit Natriumbisulfat oder mit

Schwefelsiure von 66° Bé., ist die erste Methode
vom Okonomischen Standpunkt aus die beste.
Zur Gewinnung des Kobalt- und des Nickeloxyds
werden die geristeten Mineralien, die von Arsen
frei sind, gepulvert, mit Kochsalz, Salzsiure oder
einem Gemenge von Schwefelsiure und Meersalz
in der Hitze behandelt, wodurch Kobalt und Nickel,
. sowie eine geringe Menge Eisen als Chlorid geldst
werden. Man filtriert und fillt das Eisen und
trennt hierauf das Kobaltoxyd entweder nach der
Methode von R os e oder mit Calciumhypochlorit.
Das Nickel bleibt in Lésung, man kann in den
Losungen methodisch Nickel anreichern, eindampfen
und das Nickelchlorid von den iibrigen noch enthal-
tenen Chloriden trennen. Verf. gibt sodann genaue

haltenen Bestandteile und iiber die Kosten der
Verarbeitung und die Rentabilitit. Zum SchluB
wird die Gewinnung von metallischem Kobalt und
Nickeljaus den Mineralien von Temiskaming be-
schrieben, B. [R.714.]

Percy Claude Cameron Isherwood, Wealdstone
(Harrow, Engl.). Verfahren zur Aufbereitung schwer
sechmelzbarer Zink-Bleierze durch Behandeln der-
selben mit Ammopiumsulfat oder Ammoniumechlorid,
dadurch gekennzeichnet, da die Ammoniumsalz-
16sung eine hohe Konzentration und eine Tempe-
ratur iiber 70° besitzt, so daB lediglich die Doppel-
salze von Zinkoxyd bzw. Bleioxyd mit dem be-
treffenden Ammoniumsalz gebildet werden. —

Nach dem Verfahren wird die Gewinnung des
Zinks und des Kupfers mit oder ohne Blei und einem
Teil des Silbers in einfacher und ergiebiger Weise
und in verkiuflicher Form ermdglicht, wihrend
das Gold, der Rest des Silbers und Bleies oder das
ganze Silber und Blei in den Riickstinden in einer
fiir die Gewinnung durch die gewdhnlichen Mittel
geeigneten Form zuriickbleibt. (D. R. P. 218 226.
Kl 40a. Vom 19./7. 1907 ab.) W. [R. 553.]

Imbert Process Co., Neu-York. 1. Verfahren
zur Gewinnung von Zink aus seinen oxydischen
oder Schwefelerzen oder aus Gemischeu von solchen
dureh Ausfillen mittels eines Metalles unter Ver-
wendung eines eisenhaltigen Lésungsmittels fiir das
Zinkerz, dadurch gekennzeichnet, da8 als Losungs-
mittel fiir die Zinkblende nur Eisenoxyd (Fe,Og)
verwendet wird.

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1., dadurch gekennzeichnet, daB zur hoch-
sten Steigerung der Leichtfliissigkeit der Schmelze
als Mischungsverhiltnis das chemische Aquivalenz-
verhiltnis 1:2 fiir Eisenoxyd und Zinkerz ange-
wendet wird.

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1. unter gleichzeitiger Verwendung eines
FluBmittels fiir das Erz, gekennzeichnet durch den
Zuschlag von Zinkblende als FluBmittel fiir das
oxydische Erz.

4. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An-
spruch 1. und 3., dadurch gekennzeichnet, daB der
Zuschlag der Blende zum oxydischen Zinkerze in
ganz genauem, gleich groem Verhaltnisse erfolgt. —

Zweck der Erfindung ist, das bekannte Fil-
lungsverfahren des zu verhiittenden Erzes leichter,
billiger und praktisch ohne Schwierigkeiten aus-
filhrbar zu gestalten. Der Vorteil besteht in der
Vermeidung jedweder seither durch den Kalk-
zusatz verursachter Verluste von Zink im Eisen-
glanzbad, in der Ersparnis an Reaktionsmetall beim
Fillvorgang, in der leichten Riickkiihlbarkeit der er-
haltenen Zinkddmpfe, in der Reinheit des erhaltenen
Zinkes bei vereinfachter Kiihlvorrichtung, in der
Moglichkeit, das Reaktionsmetall so gut wie das
Losungsmittel fiir das Erz aus dem leichtfliissigen
Riickstande wiedergewinnen zu konnen und:das
ganze Verfahren mit den in der Praxis bisher ge-
briuchlichen Einrichtungen, Ofen usw. fiir stetigen
Betrieb so gut wie fiir absatzweise arbeitenden, fiir
einfache, reine Erze so gut wie fiir vielfach ge-
mischte, schweflige und oxydische, auBerdem noch
verschiedene Gangarten mitfithrende Frze mit
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gleioh gutem Erfolg fiir die Ausbeute des Erzes
anwenden zu konnen. (D. R. P. 218 408. KL 40a.
Vom 14./7. 1908 ab.) W. [R. 628.]

Edoardo Sanna, Iglesias (Sardinien). Verfahren
zur Nutzbarmachung des aut elektrolytischem Wege
erhaltenen Zinkschwammes, darin bestehend, daf
nach vorhergehendem Waschen mit Natriumnitrat-
J6sung der Zinkschwamm in noch feuchtem Zu-
stand erwirmt und gleichzeitig mittels eines starken
Druckes verdichtet wird. —

Der Zinkschwamm wird nach dem Waschen
in Natriumnitratldsung in noch feuchtem Zustande
bis auf 100—150° erwirmt und gleichzeitig einem
Druck von ungefahr 1000 kg pro Quadratzentimeter
ausgesetzt. Hierbei wandelt sich der Zinkschwamm
in dichtes metallisches Zink um, das ohne weiteres
handelsfahig ist. (D. R. P. 217 632. Kl 40c. Vom
6./10. 1908 ab.) W. [R. 353.]

Hermann Pape, Hamburg-Biilwirder. 1. Ver-
fahren zur Entzinkung von zinkhaltigem Gut unter
Wiederoxydation der reduzierten Zinkdimpfe Iim
stetigen Betriebe, bei welchem das Arbeitsgut mit
kohle- oder kokshaltigen Zuschligen brikettiert,
hierauf in die Schmelzvorrichtung eingefithrt und
dann zusammen mit Stiickkohle oder Stiickkoks
einem die Charge von unten nach oben durch-
ziehenden Luftstrom ausgesetzt wird, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein Teil des zinkhaltigen Arbeits-
guts unbrikettiert in stiickiger Form dem Moller
zugegeben wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1., dadurch gekennzeichnet, daB bei jeder
neuen Charge Stiickkoks bzw. Stiickkohle aufge-
worfen, hierauf die Briketts aufgesetzt und schlieB-
lich iiber die Briketts hinweg das stiickige zink-
haltige Gut iiber die Gesamtfliche der Gicht ge-
streut wird. —

Der ProzeB geht zweckmiBig derart vor sich,
daB man das zinkhaltige Rohgut zundchst durch
einen Steinbrecher gibt und dann die hierbei
fallenden feineren Teile fiir die Brikettierung auf-
hebt und die ganz groben Stiicke nachzerkleinert.
Die mittelgroilen vom Steinbrecher kommenden
Stiicke werden dagegen durch eine Siebvorrichtung
aufgehalten und kénnen ohne weitere Vorbereitung
mit den Briketts zusammen verarbeitet werden,
ebenso- die aus der Nachzerkleinerung der Stein-
brechergrobe herrithrenden mittelgroben Stiicke.
Das neue Verfehren ermoglicht es, Stiickerz ohne
Zusatz von Reduktionsstoff und Stiickkoks mit zu
verarbeiten; das Verfahren arbeitet sehr oOkono-
misch. (D. R. P. 218 409. Kl. 40a. Vom 20./3.
1909 ab.) W. [R. 622.]

Fried. Krupp, A.-G., Essen (Ruhr). Alumininm-
legierung, bestehend aus etwa 879, Aluminium,
8% Kupfer und 59, Zinn. -

Der Kupfergehalt der Legierung kann zwischen
7 und 8,5% und ihr Gehalt an Zinn zwischen
4,6 und 5,59, variiert werden. Eine derartige
Legierung 1a8t sich leicht gieBen. Die gewonnenen
GuBstiicke sind vollstindig homogen und besitzen
eine relativ hohe Festigkeit, sie lassen sich leicht
bearbeiten, und die fertigen Stiicke haben ein
schones, glinzendes Aussehen. (D. R. P. 218 970.
KI1. 40b. Vom 29./11. 1906 ab.) W. [R. 774.]

Carl Gustaf Partlk de Laval, Stockholm. 1. Ver-
{ahren und Vorrichtung zur Erzeugung von Eisen

unter Erhitzung der Beschickung in einem” von
asuBien geheizten Schaeht, dadurch gekennzeichnet,
daB die Beschickung in

gepulvertem Zustande
ununterbrochen einge- ]
fihrt und durch im

Schacht rotierende Fli- AL ad
gel gegen die heifle In-
nenwandung des Schach-
tes geschlieudert wird.

2. Vorrichtung zur
Ausfiihrung des Ver-
fahrens nach Anspruch
1., gekennzeichnet durch
einen senkrechten, von
auBen erhitzten Schacht,
in dessen oberen Teil
ein mittleres Forder-
robr 5 fiir die Beschik-
kung einmiindet, durch
welches eine rotierende
Welle 7 geht, die bis
fast zur Schachtwan-
dung reichende Fliigel
10 tragt. —

Die Erfindung be-
steht darin, daB die fein
gepulverte Beschickungsmasse in einer diinnen
Schicht mit einer erhitzten Fliche in Berihrung
gebracht wird, wobei die gewiinschte Reduktion
vor sich geht. Die entwickelten Gase ziehen oben
durch den AuslaB 13 ab und kénnen gegebenen-
falls zu einem Regenerator geleitet werden, in
welchem das zur Heizung des Schachtes I dienende
Gas erhitzt wird. (D. R. P. 218 629. KI. 18a. Vom
15./10. 1907 ab.) W. [R. 683.]

J. Pohlig A.-G. in Koln-Zolistock. 1. Vorrich-
tung zum Beschicken von Hochifen mit einfachem
GichtverschluB, bei der das mit einem beweglichen
Boden versehene Beschickungsgefa auf die Gicht
abdichtend gesenkt und ein Entweichen von Gicht-
gas wihrend des Begichtens beim Senken des Bo-
dens durch einen oberen Deckel verhindert wird,
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel auf der
Aufhéngestange des BeschickungsgefiBles gasdicht
gleitend gehoben und gesenkt werden kann.

2. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Deckel
die Gestalt einer Haube besitzt, die unmittelbar
auf dem Ofenrand den AbschluB herstellt.

3. Ausfithrungsform der Vorrichtung nach An-
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dal die
Verbindungsstelle des aus zwei durch Haken und
Qse 16sbar verbundenen Teilen bestehenden Ge-
héinges des Beschickungsgefiles unterhalb der
Haube angeordnet ist. —

Bei den bekannten Vorrichtungen waren die
Deckel nicht sicher gefiihrt, so da8 sie nicht richtig
zum Aufsitzen kommen und keinen dichten Ver-
schluB herstellen. Dies wird;nach vorliegendem
Verfahren vermieden. Anspruch 4 betrifft eine
Vorrichtung zur selbsttitigen Bewegung der Haube.
(D. R. P. 218 712. Kl 18¢. Vom 29./8. 1906 ab.)

fed Kn. [R.759.]

Wilhelm Reichpietsch, Bochum. 1. Flamm-
ofen zur Erzeugung von Stahl mit getrennt von-
einander und auBerhalb des Ofens aufgetiihrten Luft-
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und Gasziigen und darunter befindlichen Schlacken-
siicken, dadurch gekennzeichnet, da8 die Schlacken-
sicke an den Luft- und Gasziigen von der Biihne
und Hiittensohle aus auswechselbar angeordnet
sind.

2. Ausfihrungsform des KFlammofens nach An-
spruch 1., dadurch gekennzeichnet, daBl die Luft-
und Gasziige durch besondere Abzweigziige mit den
Luft- und Gaskammern verbunden sind und von
dem Ofen selbst oder von besonderen Stiitzen ge-
tragen werden. —

Die Erfindung besteht darin,
daB die Schlackensicke an den
Luft- und GQasziigen von der
Biihne und Hiittensohle aus aus-
wechselbar  angeordnet  sind.
Hierdurch wird der wesentliche
Vorteil erzielt, daB einerseits %
die Schlacke auch wihrend 7
des Betriebes des Ofens, also ohne daB der Ofen
abgestellt werden mufB, entfernt werden kann,
andererseits die Ausbesserungen an den Luft- und
(iasziigen sowie an den Ofenkammern bedeutend
vermindert werden. (I). R. P. 219 371. Kl 18b.
Vom 29./11. 1908 ab.) W. [R. 788.]

Société des Aciéries et Forges de Firminy,
Firminy (Loire, Frankr.). Elektrischer Ofen zur
Stahlerzeugung mit einer bei hohen Temperaturen
elektrisch leitend werdenden Auskieidung des Tiegels
oder des Herdes, dadurch gekennzeichnet, daB die
Auskleidung des Tiegels oder des Herdcs aus einer
Anzahl von Schichten besteht, deren Kohlenstoff-
gehalt von auBlen nach innen aufeinanderfolgend
abnimmt. —

Die Erfindung hat einen Ofen mit einer ein-

zigen Elektrode odecr mit mehreren Elektroden von
gleicher Polaritit zum Gegenstande, dessen Tiegel
oder Herd aus einer Anzahl gestampfter Schichten
besteht, welche leitungsfihig gemacht werden koén-
nen und die Herstellung von Stahl von irgend-
welchem Kohlenstoffgehalt gestatten. An jener
Stelle, wo der Tiegel oder der Herd mit dem um-
gebenden Metallmantel in Beriithrung ist, wird eine
Schicht vorgesehen, welche reich an Graphit und
in kaltem Zustande ein guter Leiter ist. Bei den
folgenden Schichten vermindert man aufeinander-
folgend den Kohlenstoffgehalt, so daB schlieBlich
auf der Innenseite der Ofenauskleidung sich ein
an Koblenstoff armes Gemenge befindet, welches
daher den Kohlenstoffgehalt des Stahles nicht be-
einflussen kann. Die kohlenstoffarmen Gemenge
sind in kaltem Zustande schlechte Leiter, bei hoher
Temperatur werden sie geniigend Jeitungsfahig und
behalten auch’ diese Leitungsfihigkeit nach dem
Abkiihlen zum groBten Teil bei. Wenn daher der
Tiegel oder der Herd e¢inmal erhitzt wurde, so
bleibt die Auskleidung leitungsfihig, welche Tem-
peraturschwankungen auch im Ofen eintreten
mogen. (D. R. P. 218 306. Kl. 185. Vom 23./6.
1908 ab.) W. [R. 637.]
' Deutsch - Luxemburgische Bergwerks- und
Riitten- A.- G. Ditferdingen. 1. Biockdriicker fiir
Wirmeifen, dadureh gekennzeichnet, dall die
Druckstange an dem dem eigentlichen Druck-
stiick f entgegengesetzten Ende ein Querhaupt ¢
trigt, das durch ein endloses Organ b angetrieben
wird.

2. Blockdriicker fiir Warmeofen, bei welchem
die das Druckstiick f und Querhaupt ¢ verbinden-
den Stangen d von Teleskoprohren gebildet werden,
dadurch gekennzeichnet, daB das endlose Organ
dem Druckstiick einen Hub erteilt, der alle Stiibe
in den Ofen hineindriickt, wihrend die Teleskop-
rohre nur zum volligen Entleeren ausgezogen
werden.

3. Blockdriicker nach Anspruch 1., dadurch
gekennzeichnet, daBl das Querhaupt einen Mit-
nehmer n trigt, der auf ein Kupplungsglied i fiir

ein Zugorgan k einwirkt und mit der Ofentiir m
verbunden ist. —

Die Vorrichtung hat den Vorteil, daB man den
Hub des Blockdriickers beliebig gro8 wihlen kann.
was bei hydraulischen Apparaten nicht der Fall
ist, weil dabei der Plunger in den Ofen kime und

verbrennen wiirde, wihrend bei Apparaten mit
Schraubenspindeln diese zu lang ausfallen und daher
betriebsunsicher und teuer werden wiirden. (D. R.P.
Anm. D. 20767. KI. 18¢c. Einger. am 3./11. 1908.
Ausgel. am 24./1. 1910.) [R. 837.]

Compagnie des Forges et Aciéries de ia Marine
et d’Homécourt, Saint Chamond, Loire (Frankr.).
Verfahren zur Herstellung von Chrom-Nickelstah!
fiir Panzerpiatten, Geschosse und #@hnliche Gegen-
stinde mit ohne Zementierung erzielter Ober-
flichenhirtung, die sowoh! hinsichtlich des Hirte-
grades als der Dicke der gehirteten Schicht will-
kiirlich verindert werden kann. ohne daB die
Zahigkeit oder Biegsamkeit des Restes der Masse
leidet, dadurch gekennzeichnet. daB ein 0,65 bis
0,89, Kohlenstoff, 3—49, Chrom und 2,59, Nickel
enthaltender Stalil hergestellt und folgenden Mafi-
nahmen unterworfen wird: a) einer Erhitzung zu-
erst auf einen Punkt erheblich oberhalb des Um-
wandlungspunktes der Legierung (etwa auf 850
bis 900°) und darauf auf einen Punkt wenig ober-
halb des Umwandlungspunktes (etwa auf 775°),
um ein feinkdrniges, fiir die Bearbeitung geeignetes
Gefiige zu erreichen; b) einer Erhitzung nach der
Bearbeitung zuerst auf eine Temperatur wenig
oberhalb des Umwandlungspunktes (etwa auf 775°)
und Olhértung, dann Wiedererhitzung auf dieselbe
Temperatur und Abkiihlung in gewShnlicher Weise.
schlieBlich Erhitzung auf eine Temperatur wenig
unterhalb des Umwandlungspunktes (etwa auf 650
bis 675°) und Wasserhiartung, zum Zweck, ein
faseriges Gefiige in der ganzen Masse zu erhalten;
c) einer Wasserhirtung bei derartig abgestuften
Temperaturen, daBl die Vorderseite merklich fiber
den Umwandlungspunkt der Legierung (etwa auf
800—850°) erhitzt wird und so ein besonders
hartes, porzellanartiges Gefiige erhilt, wihrend die
Masse im ganzen auf einer Temperatur unterhalb
dieses Punktes gehalten wird, so daB sie das faserige
Gefiige behalt. —

Man erhdlt eine nur einseitig gehirtete Platte
ohne Zementierung, wobei alle moglichen Ab-
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stufungen hinsichtlich der Hirte und der Dicke
der gehirteten Schicht erzielt werden kénnen,
(D. R. P. Anm. C. 16 065. KI. 18¢. Einger. am 21./9.
1907. Ausgel. am 27./1. 1910.) Kn. [R. 833.]

Carl Mich. Seilheimer, Frankfurt a. M. 1. Ver-
fahren und Vorrichtung zur Entfettung und Rei-
nigung Ypolierter Metallwaren mittels alkalischer
Lésungen, die unter Druck aufgespritzt werden,
dadurch gekennzeichnet, daB man hierzu heiBe,
stark alkalische Ldsungen, welche keine festen Be-
standteile mit sich fiihren, verwendet und diese
unter geringem Drucke auf die zu behandelnden
Gegenstinde aufbringt, zum Zwecke, eine Beein-
trichtigung der Politur zu verhindern.

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens
nach Anspruch 1., dadurch gekennzeichnet, daB
die zu reinigenden Waren in eine siebartig durch-
lécherte Trommel von vieleckigem Querschnitt ein-
gelegt werden, welche sich um eine feststehende,
die Reinigungsfliissigkeit mittels Lochern, Diisen
oder Brausen auf die Waren spritzende Hohlwelle
dreht und so gelagert ist, daB die Reinigungs-
fliissigkeit sogleich von den Waren ablaufen kann. —

Das Wesen der Erfindung beruht darauf, da
stark alkalische Losungen, welche vollkommen frei
von festen Bestandteilen sind, in heiBem Zustande
mit geringem Drucke den zu reinigenden Gegen-
stinden zugefiihrt werden, so daB8 jede nachteilige
mechanische Einwirkung auf die duBerst empfind-
lichen polierten Oberflichen der betreffenden Metall-
waren unbedingt vermieden wird. Als Reinigungs-
mittel konnen z. B. verwendet werden: Losungen
von Seifen, Atzalkalien, kohlensauren Alkalien.
Ausgeschlossen sind Kalkmilch oder #hnliche brei-
artige Massen, weil sie feste Bestandteile enthalten,
welche durch ihre mechanische Einwirkung die
Oberflichenpolitur entweder ganz oder teilweise
beseitigen. (D. R. P.-Anm. 8. 28 010. KIl. 48a.
Einger. d. 12./12. 1908. Ausgel. d. 10./1. 1910.)

[R. 829.]

1. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste,
fliissige u. gasformige; Beleuchtung.

Fr. Bache. Staubexplosionen:in Kohlengruben.
(BIl. Am. Inst.YMin. Eng. 1909, 741--747.) Verf.
weist im wesentlichen mit Nachdruck darauf hin,
daB die reichliche Erzeugung von Kohlenstaub nach
Moglichkeit vermieden werden miisse; so weit er
unvermeidlich ist, aber fiir regelmafiges Heraus-
fordern aus dem Schachte zu sorgen ist. Besonders
der reichlichen Staubbildung, welche bei Schiissen
mit iibergrofer Ladung auftritt, und den Gefahren
solcher Schiisse selbst schenkt er griindliche Be-
achtung. Aun diesen Punkten, besonders an letz-
teren, miiten die SchutzmafBregeln zuerst ein-
setzen. Bucky. [R. 901.] -

Wenzel, Kohlenspelcher aus FEisenbeton. (Z.
d. Ver. d. Gas- u. Wasseriachminner in Osterreich-
Ungarn 1910, Nr. 3, S. 62.) Bei der Lagerung von
Kohlen in Silos muB man stets Riicksicht auf die
Eigenschaft der Kohle nehmen, sich unter Um-
stinden selbst entziinden zu kénnen. Der Selbst-
entziindung geht stets eine Selbsterhitzung voran,
verursacht durch Aufnahme von Sauerstoff aus
der Luft. Es gibt nun zwei Wege, der Selbstent-

Ch. 1910.

ziindung vorzubeugen: entweder die Selbsterhitzung,
unschédlich zu machen oder sie ganz zu vermeiden.
Der erste Weg besteht darin, durch Abkiihlung der
Kolle dafiir zu corgen, daB die Temperatur-
erhohung infolge der Sauerstoffaufnahme keine
gefahrdrohende Hohe erreicht. Man mufl zu diesem
Zweck die Kohlenspeicher in eine Anzahl von-
einander abgeschlossener Zellen teilen, die durch
Doppelwinde voneinander getrennt sind. Der Luft-
zug zwischen den Doppelwinden sorgt dann fiir
Abkiihlung. Verzichtet man auf diese Winde, ao
muB8 man wenigstens durch Luftkandle in der
Kohle fiir Abfiilhrung der Wirme sorgen. Es wird
jedoch bei dieser Arbeitsweise nicht Riicksicht auf
die Erhaltung des Heizwertes der Kohle genommen,
denn es ist nachgewiesen, daB bei ungehindertem
Luftzutritt der Heizwert und bei Gaskohle die
Gasausbeute wesentlich sinkt. Diesen Ubelstand
vermeidet man, wenn die Kohlen unter Wasser
gelagert werden, wie es neuerdings bei mehreren
Anlagen in Amerika geschehen ist. Theoretisch ist
es auch moglich, die Kohle in einer indifferenten
Atmosphire, z. B. von Kohlensiure oder Rauch-
gasen zu lagern, doch stoBt die Ausfithrung dieses
Gedankens auf praktische Schwierigkeiten. In
letzter Zeit ist von B e hn ke vorgeschlagen wor-
den, dem Speichcrraum erst Rauchgase und dann
Ammoniakdimpfe zuzufithren. Die Kohle iiber-
zieht sich dann mit einer feinen Schicht von 1!/,fach
kohlensaurem1 Ammonium, das den Luftzutritt zur
Oberflache der Kohle abschlieBt. Auf 1000 t Kohle
sind 60—70 kg des Salzes erforderlich.
Gracfe. [R. 683.]

Krell. Braunkohlenindustriebrikett und Stein-
kohle, (Braunkohle 8, 741—743. 1./2. 1910.) An
der Hand von Rentabilititsberechnungen weist der
Verf. nach, dafl die niederrheinische Braunkohle’
in jeder Beziehung den Wettbewerb mit der Stein-
kohle aufnehmen kann, soweit die Frachtverhailt-
nisse keine uniiberwindlichen Schwierigkeiten be-
reiten. Gute Fortschritte -hat die Braunkohlen-
brikettvergasung gemacht in hiittentechnischen
Betrieben (Zink- und Glashiitten, Stahlwerken),
wo die Erzeugung von Heizgas in Brikettgenera-
toren immer mehr zur Anwendung gelangt, ferner
bei Spezialfeuerungen (in Ziegeleien, Schamotte-
und Porzellanfabriken, Zement- und Kalkwerken, bei
Beheizung von Malzdarren, Braupfannen und Siede-
kesseln in Brauereien, Brennereien, Mélzereien und
Seifensiedereien, Trocknen der HerdgieBformen in
GieBereien). Besonders geeignet ist die Benutzung
von Braunkohlenbriketts fur GroBbetriebe, welche
Generatorgas gemeinsam zu Kraft- und Heizgas-
zwecken bendtigen und bisher gezwungen waren,
zwei Brennstoffe (Anthrazit oder Koks einerseits
und Gaskohle andererseits) zu verwenden, da diese
Betriebe mit einer Generatoranlage und mit
einem Brennstoffe beide Aufgaben erfiillen
konnen. pr. [R. 741.]

F. Heber, Der gegenwirtige Stand der in-
dustriellen Tortverwertung. (Braunkohle 8, 744 bis
747. 1./2. 1910.) Verf. gibt eine Ubersicht der bei
der Torfverwertung in Betracht kommenden Ver-
fahren. Hierher gehoren das Torfstechen mit nach-
herigem Trocknen, die Herstellung von Maschinen-
torf mit nachherigem Trocknen, die Herstellung
von Torfbriketts sowie von Torfstaub, die Trocken-
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destillation unter Gewinnung von Nebenprodukten.
die Vergasung des Torfes unter Gewinnung von
schwefelsairem Ammonium und die Destillations.
Vergasungsverfahren unter Gewinnung von Neben-
produkten. Erst die in den letzten Jahren aus-
gearbeiteten Vergasungsverfahren sichern dem
Torfe ein sehr weites Verwendungsgebiet und
namentlich das Verfahren von Frank und Caro
zur Vergasung des nassen Torfes, dessen Ein-
filhrung fiir Krafterzeugung in groflerem Mal-
stabe bereits im Gange ist, berechtigen zu der An-
nahme, daB die groBen Moorflichen Deutschlands
einen gewissen Ersatz fiir den Mangel an groBeren
Wagserkriften geben werden. Bei einem Stickstoff-
gehalte des Torfes von 1,259, werden bei dem
Frank-Caroschen Verfahren die gesamten
Kosten der Torfgewinnung und des Vergasungs-
betriebes aus dem Verkaufserlos des schwefelsauren
Ammoniums gedeckt, und die Kosten des Kraft-
gases sind gleich Null; bei einem Gehalt von
2—2,6%, Stickstoff stellen sich sogar die Kosten
der elektrischen Kraft auf Null. pr. [R. 748.]

Samuel B. Sheldon, Buffalo (Neu-York). Ver-
fahren zum Verkoken von HKohle in ununterbroche-
nem Betriebe, dadurch gekennzeichnet, daf die
Kohle vor Einfithrung in die Verkokungskammer
durch Druck und Hitze in einer Vorheizkammer
von gleichbleibendemn Querschnitt in eine fest zu-
sammenhingende Masse verwandelt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dal wahrend des Zusammenpressens
und Erhitzens Kanile in der Kohle gebildet werden.

3. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrens nach
den Anspriichen 1 und 2, gekennzeichnet durch eine
vor dem Verkokungsraum angebrachte Vorheiz-
kammer von gleichbleibendem Querschnitt, in der
die Kohle mittels eines Kolbens zusammengepreBt
und weitergeschoben wird.

4. Ofen nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Vorheizkammer enger als der ihr
vorgelagerte Fiillraum ist und mit diesem durch
einen Raum mit schrigen Wanden in Verbindung
steht.

5. Vorrlchtung zur Ausfithrung des Verfahrens
nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch an dem
Druckkolben befestigte, durch die Vorheizkammer
hindurchragende wagerechte Stangen, durch die die
Kaniile wilhrend des Pressens und Erhitzens in der
Kohle gebildet werden. —

Man hat schon die Kohle im Koksofen selbst
zusammengepreBt, wobei sich der Querschnitt der
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Verkokungskammer von der EinlaB6ffnung nach
hinten erweiterte. Hierbei trat aber eine Verschie-
bung der Kohlenteile ein, und es wurde kein Zu-
samrmenbacken erzielt, auBerdem war die Bewegung
der Kohle durch die Reibung an der rauhen Seiten-
wandung des Ofens erschwert. Bei vorliegender
Einrichtung dagegen erhidlt man eine fest zusam-
menbackende Masse. Die Herstellung von Kanilen
nach Anspruch 2 ist schon in der Weise versucht
worden, daBB man diese Kanile in der kalten Kohle
herstellte. Diese wiirden aber bei dem Zusammen-
pressen nicht haltbar sein. Die Kohle wird in der
Kammer 24 aufgenommen und gelangt durch den
sich verjiingenden Kanal 25 in die Vorwarmkammer
26. Der Druck wird duch den Kolben 30 ausgeiibt,
50 sind Stibe, welche die Kanile bilden. Wegen
der Einzelheiten der Arbeitsweise mull auf die sehr
ausfiihrliche Patentschrift verwiesen werden. (D.
R. P. 218 778. Kl. 10a. Vom 2./10. 1907 ab. Prio-
ritdt (Ver. St.) vom 2./10. 1906.) Kn. [R. 777.]

Helinrich Koppers, Essen (Ruhr). Anlage mit
liegenden GroBkammeréfen und getrennter Aus-
driick- und Einebnungsmaschine, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einebnungsstange im unteren
Teil eines nach Art eines Laufkranes auf der Ofen-
bewehrung verfahrbaren Briickengeriistes ange-
ordnet ist und daher frei iiber der in an sich be-
kannter Weise in einer Grube laufenden Ausdriick-
maschine verschoben werden kann, so dafl beide
Vorrichtungen eine vollstindige, dem Betriebe
jeder einzelnen Ofenkammer sich anpassende Be-
wegungsfreiheit besitzen. —

Die  wagerechten GroBkammerofenanlagen
haben den Nachteil, sehr viel Platz zu erfordern.
Dies wird gemidf vorliegender Erfindung dadurch
vermjeden, daB die Ausdriick- und Einebnungs-
vorrichtung nach beiden Seiten arbeiten kann, so
daB der Platz fiir sie einmal erspart wird. Zweck-
miBig werden zwei Ausdriickstangen angeordnet,
withrend die Einebnungsstange, deren Kopf keine
besondere Ausbildung erfordert, gemeinsam sein
kann. AuBerdem werden die Ausdriick- und Ein-
ebnungsvorrichtungen getrennt, um sich nicht
gegenseitig zu behindern. (D. R. P. 219 118. Kl. 10a
Vom 18./2. 1909 ab.) Kn. [R. 794.)

Dr. €. Otto & Comp., G. m, b, H,, Dahlhausen
8. Rubr. 1. Liegender Koksofen mit senkrechten
Heizziigen gemill Patent 186 076, dadurch gekenn-
zeichnet, dall immer je zwei nebeneinander oder
getrennt liegende Heizziige oder Heizzuggruppen
einer Heizwand oben durch eine wagerechte Scheide-
wand von den iibrigen Heizziigen oder
Heizzuggruppen abgeschlossen sind und
zusammen arbeiten, wobei von Zug- bzw.
Gruppenpaar zu Zug- bzw. Gruppenpaar
entgegengesetzte Zugrichtung herrscht.

2. Liegender Koksofen mit senkrechten
Heizziigen gemidB Patent 186 076, da-
durch gekennzeichnet, daB jeder Heiz-
zug oder jede Heizzuggruppe am oberen
Ende durch senkrechte Scheidewande ge-
teilt und derart von den iibrigen Heizziigen
oder Heizzuggruppen abgeschlossen wird,
daB jeder aufsteigende Gasstrom oder jede
Gasstromgruppe am oberen Ende ge-
spalten wird, und die beiden Teilgasstrome
oder die beiden Gasstromgruppenteile
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getrennt voneinander nach den benachbarten Heiz-
ziigen oder Heizzuggruppen abfallen. —

Die Anordnung hat gegeniiber den bekannten
Regenerativisfen denselben Vorteil wie das Haupt-
patent, dall nimlich die heileren und die bereits
mchr abgekiihlten Heizgase auf der ganzen Ofen-
wand verteilt sind. Gegeniiber der Ausfithrungs-
form nach dem Hautpatent wird der Vorteil einer
zwangsmilBigeren  Verteilung der Gase erzielt.
(D. R. P. 219 323. Kl 10a. Vom 27./11. 1907 ab.

Zusatz zum Patente 186 076 vom 17./3. 1903.
Diese Z. 21, 114 [1908].) Kn. [R. 790.]
Ebert & Co., Horstermark (Westf.) Gus-

eiserne HKoksofentiir mit Schmiedeeisenarmierung,
dadurch gekennzeichnet, dafl die Armierung ein-
gegossen ist. —

Besonders gute Resultate werden erziclt, wenn
man die schmiedeeisernen Einlagen vor dem Um-
biegen mit GuBeisen vorwidrmt. Hierdurch erhalten
sie cine beim Erkalten des GuBeisens kriftig zu-
sammenhaltende Vorspannung. Das Mauerwerk
kommt mit der schmiedeeisernen Armierung niclhit
in Berithrung, kann also wie bei gewdhnlichen
Koksofentiiren schr fest haften. Das sonst leicht
rostende Schmiedeeisen der Armierung selbst ist
villig in das Guleisen eingebettet und mit diesem
verschmolzen. (D. R. D. 219 117. Kl 10a. Vom
19./9. 1908 ab.) W. [R.791.)

A.-G. fiir Kohlendestillation, Diisseldorf.
1. Liegender Regenerativkoksofen mit getrennten
wagerechten Heizziigen fiir jede Kammer, die in
zwei voneinander unabhéngige, hintereinander-
liegende Abteilungen geteilt sind. von denen jede
Abteilung durch besondere Kanile an die unter
den Kammerenden liegenden bheiden Wairme-
speicher angeschlossen ist, dadurch gekennzeichnet,
daB die auf der Maschinenseite liegenden Heiz-
zugrabteilungen jeder Kammer in hekannter Weise

Kenaseire

mit. dem auf der Koksplatzseite liegenden Wirme-

speicher durch von ihren im Ofeninnern liegenden

Enden ausgehende Sohlenkanile verbunden sind,
withrend die auf der Koksplatzseite liegenden Heiz-
zugsabteilungen jeder Kammer an den auf der
Maschinenseite liegenden Wirmespeicher mittels
unter der ganzen Linge jeder Kammer sich er-
streckender Sohlenkanile angeschlossen sind.

2. Koksofen nach Anspruch 1., dadurch ge-
kennzeichnet, dal die die wagerechten Heizziige
teilende Wand d nach der Koksplatzseite hin so
versetzt ist, dal die hier liegenden wagerechten
Kanile c3, ¢4, €5, Cqg C€; Um soviel kiirzer werden
als die an der Maschinenseite liegenden wage-
rechten Kanile by, by, bg, by, b;. daBl die Gesamt-

[:1:3:1,F:14
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linge der Kaniile ¢ bis ¢4 gleich der Gesamtlinge
der Kanille b bix by ist. —

Die Frfindung hezweckt, die Vorteile der
Bauart nach Patent 94 049 fiir die Regenerativ-
ofen brauchbar zu machen. Die Vorteile be-
stehen in der groBen Festigkeit der Sohle und der
Kammerwiinde, wodurch eine lange Lebensdauer
der Ofen gesichert und eine Erhchung der Ofen
ermoglicht wird. Durch die Sohlenkanile wird
die Sohle in ihrer ganzen Linge und Breite gleich-
mifBig beheizt, durch die Versetzung der Trenn-
wand wird ein gleichmiBiger Zug auf beide Seiten
gesichert, wihrend sonst durch die Sohlenkanile
die Gesamtlinge der Kanile der einen Halfte
grofler als die der anderen Hilfte werden wiirde.
(D. R. P. 218 901. Kl 10a. Vom 18./9. 1907 abh.)

Kn. [R.761]

Dr. € Otto & Co.,, G. m. b. H., Dahlhausen
a. RRuhr. Steigrohr fiir Koksifen u. dgl., dadurch 1.
gekennzeichnet, dal es in zwei nebeneinander ver-
laufende Teile geteilt ist, die durch ein liegendes
Rohrstiick miteinander verbunden sind, und von
denen der eine Teil an seinem oberen, der andere
Teil an seinem unteren Ende Reinigungséffnungen
tragt.

2. Steigrobr nach Anspruch 1. mit Drossel-
klappe, dadurch gekennzeichnet, daBl die Drossel-
klappe in das Verbindungsrohrstiick verlegt ist,
damit sie beimn Reinigen des oberen Steigrohrteiles
den Ubertritt der Flamme aus dem unteren Steig-
rohrteil abhilt. —

Durch die Anordnung wird ein Ausbrennen
der Teeransiitze und das damit verbundene Qualmen
aus dem Steigrohr bei Stillstinden und Reinigungen
vermieden und gleichzeitig die Reinigung er-
leichtert. (D. R. P. 218 722. Kl. 10a. Vom 30./8.
1908 ab.) Kn. [R. 760.]

H. Hempel. Uber Gasidle und Olgas. (J. Gasbel.
u. Wasserversorg. 53, 53—58. 15./1. 1910; 77—82,
22./1. 1910; 101—105, 29./1. 1910; 137—141, 5./2.
1910 und 155—165, 12./2. 1910. Berlin.) Die ein-
gehenden durch zahlreiche Tabellen erliuterten
Untersuchungen bilden die Fortsetzung friiberer, im
Chemisch-Technischen Institut der Technischen
Hochschule zur Karlsruhe ausgefiihrten Arbeiten
iiber pyrogene Zersetzung von Kohlenwasserstoffen.
Sie sind aus dem Grunde von groflem Interesse,
weil die Probevergasungen von Gasdlen zur Wert-
bestimmung derselben dienen. Die Wertzahlen
wurden nicht nach den empirischen, von Hirzel
und Helfers angegebenen Formeln, sondern
durch Bestimmung der Heizwerte ermittelt und
durch das Produkt aus Heizwert und Gasausbeute
(Effektzahl) ausgedriickt. Namentlich wurde die
Bedeutung des Wasserstoffgehaltes der Gasdle fiir
ihren Vergasungswert gepriift sowie die den Car-
burationsgang beherrschenden Erscheinungen unter-
sucht, indem einzelne Ole unter Zusatz von Fremd-
gasen (Wagserstoff, Kohlenoxyd, Stickstoff) zur
Vergasung kamen. Die Ergebnisse der vorliegenden
Abhandlung bilden eine Bestitigung der von
Haber gemachten Beobachtungen, dall ndmlich
bei der Zersetzung hochmolekularer Kohlenwasser-
stoffe die Abspaltung endstindiger Glieder als
primidre Hauptreaktion in den Vordergrund tritt.
Die Verschiebung des Wasserstoffs iiberwiegt bei

h\s?“fc esemﬁgm%]#mg. Die zuriickbleibenden
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ungesattigten Reste kondensieren sich dann zu
komplexen, stabilen Verbindungen. Durch einen
neuen, von den bisher iiblichen abweichenden
Apparat, der bei geniigend groBler Oberfliche auch
ausreichende Temperaturkonstanz aufwies, war es
mdglich, die pyrogenen Spaltprodukte unter genau
gleichen Bedingungen zu erzeugen sowie die Ver-
gasungen bei verschiedenen genau mefbaren Tem-
peraturen auszufiihren. Von den Versuchsergeb-
nissen sind hervorzuheben: 1. die Vergasbarkeit
der Ole mit durchschnittlich giinstigen Ausbeuten;
2. der geringe,Unterschied in der Vergasungsfahig-
keit der Ole (entgegen den bisherigen Annahmen);
3. die weitgehende Abhingigkeit der Gaszusammen-
setzung (Aethylen und Wasserstoff) von der Ver-
gasungstemperatur; 4. die geringe Abhingigkeit des
Vergasungseffektes (Produkt aus Gasausbeute und
Heizwert) in engeren Grenzen von der Temperatur
und der Zulaufsgeschwindigkeit; 5. die giinstigste
Vergasungstemperatur fiir die untersuchten Ole
zwischen 745 und 790° 6. die qualitative Be-
stitigung der Annahme Spiegels, dafl Ver-
gasungswert und Wasserstoffgehalt der Ole mit-
einander verkniipft sind. Die im Kohlenoxyd- und
Stickstoffstrom ausgefilhrten Vergasungen lassen
keine Anderung der Gasausbeute und Heizkraft
erkennen; die Verschiebungen in der Zusammen-
setzung der Gase heben sich dem Effekte nach
auf. Dagegen ergaben die Vergasungen im Wasser-
stoffstrom eine Erhohung des Effektes durch
Wasserstoffanlagerung und die dadurch verursachte
umfangreichere Abspaltung gasformiger Kohlen-
wasserstoffe. Die Teer- und Koksbildung zeigten
sich verringert, der Gewinn an Energie im}Car-
burationsgas betrug durchschnittlich 159, der Ver-
brennungswiirme des reinen Olgases.
pr. [R.745.]

Dr. Georg Nenftner, Berlin. FElektrode fiir
Bogeniampen, aus einem hochmineralisierten Kohie-
stab besteliend, dadurch gekennzeichnet, daB der
Stab von diinnwandigen, in geeigneter Weise
leitend miteinander verbundenen Kohleringen um-
geben ist. — .

Man hat schon versucht, die Leitfahigkeit der
mineralisierten Kohlestifte dadurch zu verbessern,
daB man sie mit einem Kohlemantel umgeben hat
(Pat. 193 624). Dies hat aber den Nachteil, daB
der Mantel leicht springt, wodurch ein unruhiges
Brennen verursacht wird, weil der Lichtbogen in-
folge der hiiufigen Unterbrechungen des Mantel-
endes nur ruckweise und unruhig auf dem Mantel-
ende herumschreiten kann. Gemi&B vorliegender
Erfindung werden diese Ubelstinde vermieden,
weil die einzelnen Kohlenringe sich frei ausdehnen
konnen. (D. R. P. Anm. 8. 29 524. KIl. 21/, Einger.
am 28./7. 1909. Ausgel. am 7./2. 1910.)

Kn. [R. 834.]

Il. 16. Teerdestillation; organische
Priparate und Halbfabrikate.
Chemische Fabrik Lindenhof C. Weyl & Co.,

A.-G,, Mannheim. Verfahren zur Entwisserung
und teilweisen Destillation von Teer. Ausbildung
des Verfahrens gemiaB Patentschrift 217 659, da-
durch gekennzeichnet, da der Teer anstatt durch

Rohren um diese gefiihrt wird, wéhrend die Ab-
gase durch die Rohren anstatt um die Rohren
streichen. —

Es wird wie bei dem Verfahren des Haupt-
patents der Teer im luftverdiinnten Raum durch
Abwirme beliebiger Herkunft entwéssert und nur
umgekehrt wie beim Hauptpatent der Teer um die
Rohren und die Abgase durchgefiihrt. Dies hat
den Vorteil, dal eine groflere Menge Teer im Ver-
héltnis zu den Abgasen auf einmal erhitzt werden
kann. Gegeniiber dem Verfahren nach Pat. 153 322
wird derselbe Vorteil erreicht wie bei dem Haupt-
patent, daB nédmlich keine direkte Feuerung be-
nutzt, ein Uberschiumen des Teers vermieden und
eine kontinuierliche Arbeit erméglicht wird. Eine
geeignete Vorrichtung ist in der Patentschrift be-
schrieben. (D. R. P. 218 780. Kl 12r, Vom 1./9.
1908 ab. Zusatz zum Patente 217 659 vom 10./5.
1908. Diese Z. 23, 331 [1910].)  Kn. [R. 769.]

[Schering]. Katalysatoren fiir die Anlagerung
oder Abspaltung von Wasserstoff in organischen
Verbindungen, bestehend aus einem Gemisch eines
hierfiir geeigneten, fein verteilten Metalles oder fein
verteilter Metalle mit geeigneten Basen, besonders
mit Alkalioxyden oder -hydroxyden. —

Wihrend selir reine Metalle katalytisch merk-
wiirdigerweise wenig wirksam sind, erhidlt man
nach vorliegenden Erfindung sehr wirksame Kata-
lysatoren. (D. R. P. 219 043. KI. 120. Vom 19./4.
1908 ab.) Kn. [R. 867.]

Desgieichen. 1. Neuerung bei den Katalysa-

- toren gemiB Patent 219 043, dadurch gekennzeich-

net, dafl man geeignete Salze der fiir Wasserstoff-
abspaltung und Wasserstoffanlagerung katalytisch
wirkenden Metalle mit geringen Mengen von Me-
tallsalzen, die weder beim Erhitzen, noch bei der
Reduktion in die entsprechenden Metalle iibergehen,
mit oder ohne Wasser vermischt und aus den trok-
kenen Produkten die katalytisch wirkenden Metalle
in fein verteiltem Zustande abscheidet.

2. Abénderung in der Herstellung der Kataly-
satoren nach vorstehendem Anspruch, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl man fein verteilte Metalle mit
Metallsalzen der beschriebenen Art mischt, das Ge-
misch erhitzt und im Wasserstoffstrom behandelt. —

Man erhélt ebenso wie nach dem Hauptpatent
sehr wirksame Katalysatoren. Der Salzzusatz kann
nicht mit demjenigen nach Pat. 102 244 verglichen
werden, da dort die Alkalisalze als Trager der kata-
lytisch wirkenden® Metalle in groBem UberschuB3
vorhanden sind. (D. R. P. 219 044, Kl 120. Vom
18./7. 1908 ab, Zusatz zu vorst. Patente.)

Kn. [R. 868.]

B. Wiiger. Uber die elektrochemische Darstel-
iung des Chioroforms. (Chem.-Ztg. 34, 141142,
12./2. 1910. Elektrochem. Lab. d. Kgl. Techn.
Hochschule Berlin. ) Trotz mannigfacher Versuche
hat man noch keine erfolgreiche Methode zur
elektrochemischen Darstellung des Chloroforms
analog derjenigen des Jodoforms gefunden. Am
giinstigsten war noch das Verfahren Trekh -
tuisky s, der als Elektrolyten Chlorcalciumlésung
verwendet. Um das Auftreten freien Chlors zu
verhindern, das den Alkohol zu Acetaldehyd oxy-
diert, wird CaQ oder Ca(OH), zugefiigt. Die
Schwerloslichkeit des letzteren bewirkt aber die
Bildung eines dichten Uberzuges an der Kathode
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oder, bei Verwendung eines Diaphragmas, die Ver-
stopfung der Poren der Tonzelle, so dall der Strom
schlieBlich ganz unterbrochen wird. Verf. verwen-
dete in seinen Laboratoriumsversuchen daher das
Jeichter 1Gstiche Ba{OH), sowie Bariumchlorid. Die
Zusammensetzung des Elektrolyten war folgende:
Kathodenfliissigkeit in der Tonzelle: 30 cem Salz-
siure (1,19); Anodenflissigkeit:
+ 8H,0, gelost in 300 cem H,O von 30°, 1g BaCl,
+ 2H,0; dazu allméhlich 30 ccm Alkohol. Strom-
stirke 2 Amp., Badspannung 8 Volt. Die weiteren
Versuchsbedingungen miissen im Original nach-
gelesen werden. Die Ausbeute ist wesentlich ab-
hiangig von einer zeitweisen Erneuerung der Ka-
thodenfliissigkeit sowie von der Reinheit des an-
gewandten Ba(OH),. Vor allem muB der Elektrolyt
frei von BaCOj sein. S8f. [R. 926.]

Charles Henrl Jacob, Lyon. Verfahren zur
Herstellung von essigsauren Salzen aus Alkohol,
dadurch gekennzeichnet, daB Alkohol mit Luft in
Gegenwart eines durch Einwirkung von Aluminium
auf Bleioxydalkali dargestellten Bleischwammes als
Sauerstofftriger voroxydiert und hierauf in dem
Anodenraum einer elektrischen Zelle in Gegenwart
eines geeigneten Elektrolyten einer weiteren Oxy-
dation unterworfen wird, worauf die daselbst ge-
bildete Essigsiurelosung in dem Kathodenraume
derselben Zelle durch Verbindung mit der dort
frei werdenden Base in essigsaures Salz iibergefiihrt
wird, —

Das Verfahren ermoglicht die Durchfiihrung
der Darstellung essigsaurer Salze, von Alkohol aus-
gehend in einem einzigen ununterbrochenen Arbeits-
gange, wobei simtliche Einzelvorgéinge so schnell
verlaufen, daB das Verfahren wirtschaftlich durch-
fiihrbar wird, Wesentlich ist die Verwendung des
besonderen Sauerstoffiibertrigers, wihrend das an
sich schon vorgeschlagene Blei oder Bleioxyd zu
langsam wirkt. Ebenso ist die oxydierende Wir-
kung des elektrolytischen Sauerstoffs schon ange-
wendet worden, ist aber wegen der kaum nennens-
werten Ausbeute praktisch wertlos. Auch die Ein-
fithrung von fertiger Essigsiure in den Kathoden-
raum zwecks Bildung essigsauren Salzes aus der
dort ‘gebildeten Base ist an sich bekannt, aber
nur zum Zweck weiterer Verarbeitung des Acetats
und nicht zur Gewinnung von im Verfahren selbst
gebildeter Essigsiure. Durch die Vereinigung der
einzelnen, teilweise an sich bekannten MafBnahmen
wird erst ein rationelles Arbeiten erméglicht. Eine
geeignete Apparatur ist in der Patentschrift be-
schrieben. (D. R. P. 218 863. KL 120. Vom 11./1.
1908 ab.) Kn. [R. 795.]

Dr. A. Buss, Berlln. Verfahren zur Darstellung
von reinem Calelumeitrat aus Roheltrat, dadurch
gekennzeichnet, daB man dieses in verdiinnter Salz-
siure aufldst und die erhaltene Lésung mit Alkalien
oder Erdalkalien oder deren Salzen fillt. —

Die Reindarstellung der Citronensdure aus
Fruchtsiften war durch die verkohlende Wirkung
der Schwefelsdure erschwert. Die in den Frucht-
siften enthaltenen Extraktivstoffe gehen beim Be-
handeln mit Calciumcarbonat oder Kalkmilch in
das Rohmaterial mit iiber, und es war daher eine
umstiéndliche Reinigung zwecks Erzielung reiner
Citronensiiure notwendig. Bei vorliegendem Ver-
fahren wird die Verwendung von Schwefelsiure

80 g Ba(OH),

soweit als moglich beschrankt, und es treten daher
ihre storenden Wirkungen nicht auf. Die Ent-
fernung der Verunreinigungen geschieht bei der
Behandlung mit Salzsiure, so daB aus dem er-
haltenen Calciumcitrat mittels Schwefelsdure ohne
Bildung schmieriger Nebenprodukte Citronensidure
gewonnen werden kann. (D. R. P. 219 002. KI. 120.
Vom 21./1. 1909 ab.) Kn. [R. 784.]
R. Anschiitz. Uber die Darstellung der Iso-
cyansiurealkylither mittels Keohlenoxysultids und
A. W, Hotmanns Sentilreaktion. (Chem.-Ztg. 34.
89. 29./1.1910.) Das durch Einwirkung von Schwe-
felkohlenstoff auf primires Alkylamin erhaltene
Alkylammoniumsalz einer Dithioalkylcarbamin-
siure wird mit tiberschiissigem HgCl, in wisseriger
Losung versetzt. Das abgeschiedene Quecksilber-
salz liefert beim Erhitzen Senfol. (A. W. Hof -
m a n n s Senfolreaktion.) Verf. gibt in seiner Ar-
beit AufschluB tiber den Verlauf der Reaktion.
die er auch auf Anwendung des Kohlenoxysulfids
statt des Schwefelkohlenstoffs ausdehnte. Er er-
hielt mit COS und CS, ithylcarbaminthionsaures
und dithiodthylecarbaminsanres Athylammonium.
Je nach den Mengenverhiltnissen des zur Umsetzung
verwendeten Hg(l, entstehen hieraus die Salze:

1. (C;HNH.COS),Hg und 2. C,H;NHCOSHgCl

3. C;H;NHCSS),Hg und 4. C;H;NHCSSHgCl.

Beim Erhitzen lieferte:

1. HgS(rot) + COS + (C;H;NH),CO .

2. (Bei Fernhalten von Wasser): 2C,H;N : CO

+ HgaS,Cl, + C;H;NH,Cl.

3. (Trocken): HgS(schwarz), CS;, H,S,

(C;H;NH),CS und C,H;N: CS.

4. (Trocken): 2CoHN : CS + Hg,S,Cl,

+ CoHgNH,ClI.

3. (Beim Erhitzen mit Wasser): 2HgS + CS,

4. (Beim Erhitzen mit Wasser): CoHgN : CS

+ HgS(schwarz) + HCI.
Sf. [R. 685.]

Saecharinfabrik, A.-G., vorm. Fahlberg, List &
Co., Salbke- Westerhiisen a. Elbe. 1. Verfahren zur
Herstellung von Chlorbenzol aus¥Benzol®und Chlor
in Gegenwart eines Ubertrigers und mit Unter-
brechung der Chloreinwirkung, bevor simtliches
Benzol chloriert ist, dadurch gekennzeichnet, daf3
man als dauernd wirksamen Ubertriger ein Ge-
misch von gepulvertem Eisen und Eisenchlorid
benutzt.

2. Das Verfahren nach Anspruch¥l., dadurch
gekennzelchnet,} daf man zum}Zwecke der Ge-
winnung eines dauernd benutzbaren Ubertrigers
das Abdestillieren der Chlorierungsprodukte aus
dem Reaktionsgefil bei einer Temperatur nicht
itber 80° vornimmt. —

Bei den bisherigen Verfahren wurde der Kata-
lysator durch Zusatz von Wasser und Natronlauge
oder von Kalk zerstért, ehe das Chlorierungs-
produkt fraktioniert wurde. Ferner entstand in
erheblichen Mengen minderwertiges Dichlorbenzol.
Diese Ubelstinde werden hier vermieden, weil die
Chlorierung unterbrochen wird, ehe sich Dichlor-
benzol bilden kann, ferner weil bei der Destillation
bei 80° keine Nebenreaktionen auftreten und der
Katalysator nicht nur nicht geschiddigt, sondern
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durch die Reaktion wirksamer gemacht wird. (D. R.
P. 219 242. Kl 120. Vom 5./10. 1907 ab.) Kn.
J. Bishop Tingle., Schmelz- und Stedepunkte
gewisser Disubstitutionsprodukte von Benzol, (Trans-
act. Am. Chem. Soc., Boston 27.—31./12. 1909;
nach Science.) Die ziemlich weit verbreitete An-
sicht, daB paradisubstituierte Benzolderivate ge-
wohnlich bei einer hoheren Temperatur schinelzen

und sieden als die isomeren Ortho- und Meta- .

verbindungen, bedarf der Berichtigung, wie Verf.
auf Grund seiner ausfiihrlichen Untersuchungen
nachweist. D. [R. 1041.]

E. v. Meyer., Uber Zersetzungsweisen vierfach

alkylierter Ammoniumverbindungen. Nach eigenen
Versuchen und Untersuchungen von E.Schwabe.
(Abhandlungen der mathematisch - physikalischen
Klasse der Kgl. Siachsischen Gesellschaft der Wissen-
schaften Nr. 4, S. 179—192, 1909. Dresden.) Um
zu entscheiden, wie sich tetraalkylierte Ammo-
niumverbindungen mit verschiedenen Alkylen beim
Erhitzen verhalten, wurden der Destillation unter-
worfen die p-tolylsulfinsauren Tetraalkylammonium-
salze, die Rhodanate, die Benzoate, die Acetate,
die Phenolate und die Cyanide. Die p-tolylsulfin-
sauren Salze zerfallen in tertidres Amin und Alkyl-
p-tolylsulfon, z. B.
(CH3),N.0S0.C,H; = (CH;3)3N + CH3.80,.C;H,
die Rbodanate in tertidres Amin und Senfd), die
Benzoate und Acetate in tertidres Amin und
Alkylbenzoat oder Alkylacetat. Die Phenolate
liefern neben tertidrem Amin Alkylphenolate und
die Cyanide neben tertidrem Amin Alkylnitrile.
Abgesehen von einigen Versuchen, z. B. bei den
gemischten Rhodanaten and Acetaten, bei denen
die Dissoziationstemperatur niedriger war als die
Reaktionstemperatur, und infolgedessen in der
Vorlage die Ausgangsmaterialien zuriickgebildet
vorgefunden werden, tritt in allen Fiéllen die Spal-
tung leicht und in gewisser RegelmiaBigkeit ein.
Am leichtesten 16st sich das Benzylradikal, in
zweiter Linie die Methylgruppe, am schwersten die
Athylgruppe vom Stickstoff los.  pr. [R. 740.]

F. W, Gray., Direkter Nachweis der Gegenwart
der Hydroxylgruppe in Abkémmlingen des Anhydro-
acetonbenzils. (J. chem. soc. 95, 2131—2137. Dez.
1909. Aberdeen.) Wr. [R. 142.]

[By]. Verfahren zur Darstellung von Salzen
des m-Aminobenzaldehyds neben der Anhydrover-
bindung von o- Aminobenzaldehyd, darin bestehend,
da8 man die durch Reduktion des rohen Nitro-
benzaldehyds erhaltene Mischung der Aminobenz-
aldehyde mit so viel Séure behandelt, daB der
o-Aminobenzaldehyd in Form seiner Anhydrover-
bindung ausfallt, und das betreffende Salz des
m-Aminobenzaldehyds in Ldsung bleibt. —

Bei der Darstellung von reinem m-Aminobenz-
aldehyd muBte bisher der m-Nitrobenzaldehyd aus
dem rohen Gemenge der Nitrobenzaldehyde auf
umstindlichem Wege isoliert werden, wobei als
wertloses Abfallprodukt ein Gemisch von o- und
m-Nitrobenzaldehyd entstand. Das vorliegende
Verfahren beruht auf der Schwerlslichkeit der
Anhydroverbindung des o-Aminobenzaldehyds
(7 p=CH:N= 5>

AN 7
NH, CHO

-oder Alkalien in Carbazole iibergehen.

so daB man die Nitroverbindungen zusammen
reduzieren und nach der Ausscheidung der Anhydro-
verbindung die Losung direkt auf m-Oxybenz-
aldehyd verarbeiten kann. Die Anhydroverbin-
dung kann durch Sdure leicht in reinen o-Amino-
benzaldehyd iibergefithrt werden. (D. R. P. 218 364.
Kl 120. Vom 13./11. 1908 ab.)  Kn. [R. 758.]

C. Biilow und C. Bozenhardt. Uber die Bildung
und die Aufspaltung der symmetrischen Bisazo-
verbindungen der Bisacetessigester- mesoxalylaryl-
hydrazon)]-dihydrazone und des Bisacetessigester-
[malonyldihydrazons]. (Berl. Berichte 43, 234 bis
242. 22./1. 1910.) Bis {[anilinazo]-acetessigester}-
malonyldihydrazon liefert mit 1 Mol. Diazobenzol
in essigsaurer Losung gekuppelt neben kleineren
Mengen von [Anilinazo]-acetessigester, Cyclomalo-
nylhydrazid und 3-Methyl-4-[anilinazo]-5-pyrazolon
in guter Ausbeute Bis {[anilinazo]-acetessigester|-
mesoxalylphenylhydrazondihydrazon. Dieser Koe-
per zerfillt 1. beim Erwérmen mit Phenylhydrazin
in 1-Phenyl-3- methyl-4-[anilinazo]- 5 - pyrazolon,
4-[Anilinazo]-3.5-pyrazolidon und Hydrazin,
2. beim Kochen mit verdiinnter Kalilauge in
3-Methyl-4-{anilinazo]-5-pyrazolon und Mesoxal-
saurephenylhydrazon, und 3. durch siedende Essig-
sdure in 3-Methyl-4-[ Anilinazo]-5-pyrazolon, {Anilin-
azol-acetessigester und 4-Anilinazo]-3.5-pyrazo-
lidon. Letzteres bildet sich glatt, wenn man das
noch nicht beschriebene Mesoxalsiurephenylhydr-
azondihydrazid einige Stunden mit Fisessig kocht.
Synthetisch wurde das Bis-{[anilinazo]-acetessig-
ester j-mesoxalylphenylhydrazondihydrazon durch
Kuppeln von Phenyldiazoniumchlorid mit Malon-
sdureester, Umwandlung des Mesoxalsiureester-
phenylhydrazons in Mesoxalylphenylhydrazondi-
hydrazid und Kupplung dieses Korpers mit 2 Mol.
[Anilinazo]-acetessigester gewonnen. Erhitzt man
Bis-{[anilinazo] - acetessigester } - malonyldihydrazon
im Metallbade bis zur Verflissigung, so verfliichtigt
sich in theoretischer Menge Alkohol, und es ent-

+ steht neben 3-Methyl-4-[anilinazo]-5-pyrazolon 1.1-

Malonylbis-{3-methyl-4 {anilinazo]-pyrazolon}.
- . [R. 428.)

Th. Bucherer und E. F. Sonnenburg. Uber die
Einwirkung schwelligsgurer Salze auf aromatische
Amino- und Hydroxyiverbindungen. 8, Mitteilung.
Uber das Verhalten der Hydrazine, insbesondere
des Phenylhydrazins bei den Sulfitreaktionen. (J.
prakt. Chem. N. F. 81, 1—48 [1910]. Dresden.)
Die Einwirkung von Phenylhydrazin und Bisulfit
auf Naphthol und Naphthylamin oder ihre Deri-
vate verlduft nicht einheitlich. A. Bei den Deri-
vaten der a-Reihe werden vorzugsweise Hydrazin-
sulfonsduren R.NH.N(SO3Na).R, gebildet, welche
beim Behandeln mit Alkali Azokdrper R.N =N.R,
geben und bei der Einwirkung von Salzséure teils
in Carbazole

teils in Diaminokorper HoN.R—R, . NH, iibergehen,
indem eine Art Benzidinumlagerung stattfindet.
B. Bei Derivaten der §-Reihe entstehen Carbazol-

N-Sulfonsiuren, die durch Zerlegung mit Siduren
Es wurde
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erhalten (entweder unmittelbar oder mittelbar):
1. aus a-Naphthol : a-Phenonaphthocarbazol; 2. aus
1.4-Naphtholsulfonsiure ebenso wie aus 1.4-Naph-
thylaminsulfonsdure Phenyl -a - naphthylamin - N
4-disulfonsiure, welche einerseits durch Behandlung
mit Alkali in Benzolazo - a-naphthalin -4 -sulfon-
sdure, andererseits durch Einwirkung von Salz-
sdure in p-Aminophenyl-1-aminonaphthalin-4-sul-
fonsdure iibergeht; als Nebenprodukt entsteht
die Phenyl - a - naphthylhydrazin - N - monosulfon -
sidure oder das Benzolazo-a-naphthalin neben
«-Naphthol und a-Phenonaphtocarbazol; 3. aus
1.5 - Naphthylaminsulfonsdure: 1. 2.5 - Carbazol-
sulfonsdure; 4. aus 1.6-Naphthylaminsulfonsiure :
1.2.6-Carbazolsulfonsiure und 1.6-Benzolazonaph-
thalinsulfonsidure; 5. aus 2.1-Naphthylamin- ebenso
wie aus 2.1-Naphtholsulfonsdure: neben dem
2.1-Naphthophenocarbazol die 2.1-Carbazolsulfon-
sdure und das 2. 3-Phenonaphthocarbazol; 6 aus
2. 6 -Naphtholsulfonséure: 2.1 . 6-Carbazolsulfon-
siure; 7. aus 2.3.6-Naphtholdisulfonsidure: 2.1-
Carbazol-3 . 6-disulfonsiure. rn. [R. 431.]
J. B, Tingle und S. J, Bates. Substitution von
Phthalamidinsiuren in dem Benzolkern. (Transact.
Am. Chem. Soc., Boston 27.—31./12. 1909; nach
Science.) T. und seine Mitarbeiter haben bereits
nachgewiesen, daf8 Phthalamidinsduren

RNHCOCgHy — CO.H ,

bei der Erwirmung mit Aminen rasch in lmide

CO

CeH, PNR

CoO
und andere Produkte umgewandelt werden.
phatische Amidinsduren &hnlicher Art

I

RNHCOCCCO,H ,
L

reagieren unter dhnlichen Verhdltnissen in gleicher
Weise, und ihre Salze mit Aminen sind auch be-
stindig. Die Untersuchungen sind nunmehr auf
mehrere aus 3-Nitro-, 4-Nitro-, 3,8-Dichlor- und
Tetrachlorphthalsiuren gewonnene Amidinsiuren
ausgedehnt worden. Die allgemeine Wirkung der
substituierenden Gruppen (Cl oder NO,) besteht
darin, die Amidinsiure sehr bestindig gegeniiber
Aminen zu machen, sie wird aber durch bis zur
Hialfte verdiinnten Alkohol rasch in das Imid um-
gewandelt. Durch andere Losungsmittel wird die
Reaktion unter ahnlichen Temperaturverhiltnissen
nicht veranlaBt. Campherphenyl-und-g8-Naphthyl-
amidinsduren werden durch Amine nicht dehydriert.
Camphersiure verhilt sich also wie eine aliphatische
Verbindung. D. [R. 1042]
J. W. Turrentine. Uber die Oxalate des Hydr-
azins). (Transact. Am. Chem. Soc., Boston, 27. bis
31./12. 1909; nach Science 31, 52.) Verf. hat
zwei Hydrazinacetate dargestellt: das neutrale
Monoxalat, (N,H,),. H,C,04, und das saure Bi-
oxalat, N,H,.H,C,0,. Sie krystallisieren aus
Wasser in Form von farblosen Platten aus. Das
Monoxalat ist in Wasser sehr 16slich, wahrend das
Bioxalat in kaltem Wasser nur schwachldslich ist.
Beide sind in Alkohol und Ather unlsslich. Sie
zeigen keine bestimmten Schmelzpunkte an. In
erhitztem Zustand tritt intramolekulare Oxydation

Ali-

ein, unter Bildung bei dem Monoxalat u. a. von
Hydrazinhydrat, Cyansiure oder Cyan und einem
weiBen, krystallisierten Sublimat, das sich bei der
Untersuchung als ein Hydrazinsalz mit einer
nicht naher bestimmten Lkohlenstoffhaltigen Séure
herausstellt; und bei dem Dioxalat unter Bildung
von Ammoniak, einem Cyanid und einem weifen
Sublimat eines Ammoniumsalzes mit einer kohlen-
stoffhaltigen Sdure. Verf. beschreibt eine neue,
besonders fiir Salze von Hydrazin mit leicht oxy-
dierbaren Siuren geeignete analytische Methode,
bei welcher mittels einer Normalkaliumperman-
ganatlésung sowohl die sauren wie die basischen
Radikale der Oxalate gleichzeitig bestimmt werden.
D. [R. 1032,

J. Troeger und A. Westerkamp, Beltrlige zur
Kenntnis der Azoarylhydrazinsulfonsiuren. (Ar.
d. Pharmacie 247, 657—698. 20./1. 1910.) Die
aus diazotiertem Anilin oder m-Toluidin durch
Einleiten von Schwefeldioxyd bereits von K 6 nigs
und von Troeger und Hille dargestellten
Hydrazinsulfonsiduren

CsH N = NC,H,NH — NHSO;H und
CoH,(CH,)N = NCgH,(CH;)NH — NHSOH

wurden von Troeger und Puttkamer er-
halten, indem Amidoazobenzol oder Amidoazo-
toluol diazotiert, die entstehenden Diazoniumsalze
mit Kaliumsulfitlésung in diazobenzolsulfonsaure
oder diazotoluolsulfonsaure Salze verwandelt und
letztere mittels Schwefelammonium zu hydrazin-
sulfonsauren Salzen reduziert wurden, aus deren
Losung die freien Hydrazinsulfonsiuren durch
Mineralsiuren abgeschieden wurden. Verff. haben
diese Reaktionen mit einer grofen Anzahl von
Amidoazokérpern ausgefiihrt und sind hierbei zu
roten, blauen, violetten und braunen, verhiltnis-
miBig leicht loslichen Hydrazinsulfonsiduren ge-
langt. Die Reindarstellung derselben erfolgte aus
den gut krystallisierenden Balzen dieser S#uren
mit aromatischen Aminen. Die Hydrazinsulfon-
siuren werden durch Einwirkung von Zinn-
chloriir in Monamin, Diamin, Ammoniak und
Schwefelsiure gespalten. Durch Kondensation mit
Aldehyden bei Gegenwart von Sauren entstehen
unter Abspaltung der Sulfongruppe Hydrazone.
Bei der Behandlung mit salpetriger Sdure wurden
in einigen Fillen Azide erhalten, z. B.
C¢H;N = NCgH,NH — NH,; + NO - OH=2H,0
+ CeHN = NCGH,N | .
N

A

Letateres bildet bei der Einwirkung von Zinn-
chloriir Anilin, p-Phenylendiamin und Stickstoff.

pr. [R. 747.]
Knoll & €o., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren
zur Darstellung von harzihnlichen, in Alkohol

leicht loslichen Kondensationsprodukten aus Phe-
nolen und Formaldehyd bei Gegenwart von neu-
tralen, sauren oder alkalisch reagierenden Salzen
als Kondensationsmittel, dadurch gekennzeichnet,
daB man wéhrend der Kondensation Wasserdampf
oder Dimpfe solcher Mittel, welche losend auf das
zundchst entstehende primdre Kondensationspro-
dukt wirken, durchleitet. —

Man erzielt durch das Verfahren farblose Pro-
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dukte und gleichzeitig eine Trennung von den
nicht in Reaktion getretenen Ausgangsmaterialien
in noch einfacherer Weise als nach den bekannten
Verfahren (engl. Pat. 28 009/07, deutsches Pat.
173 990, franz. Pat. 361 539). (D. R. P. 219 209.
Kl 12¢. Vom 14./6. 1907 ab.) Kn. [R. 798.]

Kpoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren
zur Darstellung von harzihnlichen, in Alkohol 1ds-
lichen Kondensationsprodukten aus o-Kresol und
Formaldehyd. Ausfiihrungsform des durch Patent
219 209 geschiitzten Verfahrens zur Darstellung
von harzihnlichen Kondensationsprodukten aus
Phenolen und Formaldehyd, dadurch gekennzeich-
net, da man bei dem durch das Hauptpatent ge-
schiitzten Verfahren fiir die Kondensation mit
Formaldehyd o-Kresol als Ausgangsstoff verwen-
det. —

Man erhilt ebenso wie nach den Patenten
201 261 und 206 904 durch die Verwendung von
reinem o-Kresol an Stelle der sonst benutzten
Phenole geruchlose Kondensationsprodukte, die be-
sonders zur Herstellung von Lacken und Polituren
geeignet sind. Andererseits wird durch die Ver-
wendung von Salzen an Stelle von Siuren als
Kondensationsmittel ebenso wie bei dem Verfahren
des Hauptpatents die Gefahr vermieden, daf die
Harzmassen Siure zuriickhalten, die sich nicht
auswaschen 1dBt und spiterhin die lackierten Gegen-
stinde beschidigt. Die Gefahr des Zuriickhaltens
von Sdure liegt auch bei dem Verfahren nach
Patent 206 904 vor, bei welchem Alkalien als Kon-
densationsmittel dienen, so daB das Harz durch
Anpsduern ausgefillt werden muB. Die erhaltenen
Produkte sind besonders rein und hellfarbig und
daher als Polituren fiir naturfarbenes Holz beson-
ders geeignet. (D. R. P. 219 728. Kl 12¢. Vom
2./2. 1908 ab. Zusatz zum vorst. Patente 219209
vom 14./6. 1907.) Kn. [R. 951.]

Dr. L. Sarason, Berlin. Verfahren zur Herstel-
lang von Kondensationsprodukten aus Formaldehyd
und Phenelen, dadurch gekennzeichnet, da man
schweflige Sdure auf das Gemisch von Formaldehyd
mit isolierten Phenolen einwirken lat. —

Bei der gewohnlichen Kondensation von Form-
aldehyd mit Naphthol mittels der iiblichen Mineral-
sduren verliuft die Reaktion sehr heftig, so daB
ziemlich dunkle und in den gewGhnlichen Losungs-
mitteln unldsliche Reaktionsprodukte erhalten
werden. Nach vorliegendem Verfahren erhilt man
dagegen in ruhiger Reaktion helle und in Alkalien
und den meisten Lisungsmitteln leicht 16sliche Sub-
stanzen. Aus der Herstellung von Kondensations-
produkten aus Formaldehyd und Holzteer lieB sich
ein SchluB auf das vorliegende Verfahren nicht
ziehen, weil dort die Reaktion auch mit anderen
Mineralsduren ausfithrbar ist. (D. R. P. 219 570.
Kl 12¢. Vom 5./3. 1908 ab.)  Kn. [R. 865.]

A. Hantzseh und R. Robison. Notiz iiber Pur-
pursiure. (Berl. Berichte 43, 92—95. 22./1. 1910.)
Aus der Bestimmung der elektrischen Leitfihigkeit
einer Mischung von Murexid und Salzsiure (= Pur-
pursiure + Chlorammonium) berechnet sich der
Dissoziationsgrad der Purpursiure bei v = 512
zu 0,90 und die Dissoziationskonstante der Purpur-

siure K = 0,0158. Purpursiure ist also rund
500mal so stark wie Violursiure und gehért zu
den sehr starken organischen Siuren. Dies erscheint
auffallend, da die Purpursdure als ein Derivat der
ziemlich schwachen Violursdure aufgefalt werden
kann, deren Nitrososauerstoff durch den Rest des
Malonylharnstoffs ersetzt ist. Die Auffilligkeit ver-
schwindet aber, wenn man bedenkt, da diese
Substitution eben nicht fiir die farblose Pseudo-
violursiure, das echte Oxim, sondern fiir die in
freiem Zustande nicht existierende, blauviolette,
wahre Violursdure gilt, die nur in der wisserigen
Violursidurelosung in kleinen Mengen als farbiges
Ion besteht. Die wahre Violursiure wiirde wohl
tatsidchlich eine der stirksten organischen Siuren
sein, wenn sie sich nicht spontan weitgebend zu
der sehr schwachen farblosen Pseudoviolursiure
isomerisierte. rn. [R. 424.]

M. Ragg. Uber Xanthogensiure und Di-
xaithogen. (IL Mitteilung.) (Chem.-Ztg. 34, 82 bis
84. 27./1. 1910. Woodford Green.) Bei der iib-
lichen Darstellungsmethode der Xanthogenate aus
Schwefelkohlenstoff, Alkohol und Natronlauge tritt
durch die Wirkung der letzteren sowie des Wassers
eine allmihlich fortschreitende Zersetzung ein, so
daB der durch Kupfersalzlosungen entstehende
Niederschlag, ein Gemenge von Cuproxanthogenat,
Schwefelkupfer, Thiocarbonaten des Kupfers,
Kupfermercaptid u. dhnl. ist. SchlieBt man bei
der Darstellung der Xanthogenate das Wasser voll-
standig aus, 1a8t man z. B. Schwefelkohlenstoff auf
Alkoholate einwirken, so entstehen ohne Neben-
reaktionen nach der Gleichung

CS; + RONa = CS.OR.SNa .

die reinen Natriumxanthogenate. Die Reaktion
geht in der Methyl-, Athyl- und Propylreihe unter
so starker Wirmeentwicklung vor sich, dall ge-
kiihlt werden muf}, wihrend man in der Isobutyl-
und Amylreihe auf dem Wasserbade ferwirmen
mufl. Kupfersalze bringen in den Reaktions-
16sungen gelbe Niederschlige hervor, welche aus
einem Gemisch von Cuproxanthogenat und dem
entsprechenden Dixanthogen bestehen. In der
Methylreihe geht die Reaktion nach folgender
Gleichung vor sich:

4CS.0CH,.SNa + 2CuSO, = Cu,(CS.OCH,S),
+ (CS.OCH;.8), + 2Na,SO0, .

Durch Extraktion der Niederschlige mit Tetra-
chlorkohlenstoff werden die Dixanthogene geldst
und durch Abdestillieren des Ldsungsmittels in
Gestalt von Olen erhalten. Die Konstitution dieser
Verbindungen wird durch die Formel

OR

Ve
C-S\S

3
cs(
“OR
ausgedriickt. Die Reaktion ist in gleicher Weise
in der aromatischen Reihe ausfiihrbar, dagegen ist
es bisher nicht gelungen, Salze der reinen Glycerin-
xanthogensiiure darzustellen. pr. [R.739.]
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