
zu ihm nehmen konrien. Dem Vorschlage wird zu- 
gestimmt. Nach einer langeren Dittkussion, an der 
sich insbesondere die Herren Dr. D i e h 1 , H e s s e , 
M. F r e u n d ,  H A 1 e s a n d e r und B u 13 be- 

Ref 

teiligten, wurde der Vorschlag derr Vorstandes ein- 
stirurnig angenommen. 

ScbluB des offiziellen Teiles der Sitzung gegen 
Uhr. Alexander. [V. 47.1 

11. I. Chemische Technologie. 
(Apparate, Maschinen und Verfahren 

allgemeiner Verwendbarkeit). 
A. Dasch. Messung von Basgescbwlndigkeiten 

and Gsemengen. (Stahl u. Eisen 90, 117-124. 
19./1. 1910.) Mit Hinyeis auf die grundlegenden 
Arbeiten von R e c k n a g e 1 und besonders 
0. K r  e l l  werden eine Anzahl neuerer Apparate 
fur Luft- und Gasgeschwindigkeitsmessungen an 
der Hand von Abbildungen ausfiihrlich beschrieben. 

L. W. Bahnej. Ein einstellbares Pyrometer- 
stativ. (R11. Am. Inst. Min. Eng. 31, 33-34. Jan. 
1910.) Zur sicheren Einstellung eines thermo- 
elektrischen Pyrometers gibt Verf. ein Stativ an, 
in dem das Ton- oder Quarzrohr mit den Thermo- 
elementen des L e C h a t e 1 i e r when Pyrometers 
in jeder Lage befestigt Herden kann. Das Stativ 
besteht aus 11/*’’ Gasrohr mit schwerem FuD und 
mit Klemmschravbe. Das KiihlgefiD ist in einem 
beweglichen Drahtkorb untergebracht und enthiilt 
U-formige mit Quecksilber gefiillte Glasrohre. Zwei 
Galvanometer sind stationar auf eineni soliden 
Xauersockel aufgestellt, und jedes derselben kann 
mit jedern einzelnen einer grijBeren Anzahl Ofen 
verbunden werden, cvofiir die Schalter auf einer 
Schalttafel vereinigt sind. Diese Schaltungen wer- 
den auch beim Kalibrieren benutzt. Fur die Ton- 
rohre empfiehlt \‘erf. das Fnbrikat der Morgan 
Crucible Co. als den Quarzrohren iiberlegen. Auch 
benutzte Verf. gelegentlicli &US beiden Arten zu- 
sc+mmengesetzte Rnhre, H obei die Verbindungs- 
stelle durch iibergeschobtnes und vergossenes Pnr- 
zellanverbrennungsrohr gedichtet wurde. Fw. 

Karl ROB, a. m. b. H., Flensburg. Pumpe zur 
lmpregnierung von Fliissigkeiten mit Gas, beson- 
den  zur Herstellung von kohlensaurem Wasser, da- 
durch gekennzeichnet, daB die vor und hinter dem 
Kolben b liegenden, zum Anseugen der Fldssigkeit 
und zum Sattigen derselben mit Gas dienenden 

Ditz. [R. 722.1 

Abteilungen A, B der P u m p  durch ein an seinen 
Enden mit Ventilen d, e verselienes Rohr r in Ver- 
bindung stehen, durch welches die von dem 
Kolben b in die eine Abteilung A gesaugte Flussig- 
keit bei dessen Riickgang in die andere Abteilung B 
gepreDt und hier unter gleichzeitiger Zufiihrung 
dea Gasea mehr oder weniger fein zerteilt wird. - 

Durch die Anordnung werden Gas und Fliissig 
keit gezwungen, sich in sehr vielen feinen Strahlen 

rate. 
zu beriihren, wodurch eine vollige Impriignierung 
der Flussigkeit herbeigefiihrt wird, ohne da13 weitere 
Hilfsmittel erforderlich sind. (D. R. P. Anm. 
R. 28 100. R1. 86a. Einger. am 15./3. 1909. Ausgel. 
am 3./2. 1910.) 

Robert Templeton Love, Iquique (Chile, Siid- 
amerika). Aaslaugeapparat nach Patent 206 109, 
dadurch gekennzeichnet, daD das Abfallrohr 24 
oben rtbgeschlossen und nur durch eine verhdtnis- 

Kn. [R. 838.1 

zum Kochen kommen. 

miiDig enge Offnung 43 
mit der Rinne 25 in Ver- 
bindung steht, wobei - die Offnung 43 noch 
rnit einem Klappenven- 
ti1 oder einer einstell- 
haren Tiir veraehen sein 
kann. 

Bei der Einrich- 
tung dee Hauptpatents 
stromt die Auslauge- 
flussigkeit von einem 
Heizraum au8 aufwarts 
durch das zu behan- 
delnde Material hin- 
durch nach einer oben 
angeordneten Rinne und 
aus dieser durch ein 
senkrechtes Rohr nach 
uhten in den Heizraum 
zuriick. Hierbei kann 
beim Inbetriebsetzen, 
oder wenn ein Behiilter 
verhiiltnismaBig kalte 
E s u n g  enthiilt, beson- 
ders aber bei Rchneller 
Erwjlrniunp. die Flus- 
sigkeit im Abfallrohr 

ehe der Kreislauf ein- 
gesetzt hat, wodurch ein gefahrliches Riickstromen 
von heiBem Wasser und Dampf verursacht werden 
kann. Durch die vorliegende Einrichtung wird 
erzielt, daU der Kreislauf nur in der gewollten 
Richtung stattfinden kann. (D. R. P. 218723. 
K1. 1%. Vom 27./3. 1909 ab. Zusatz zum Patente 
205 109 vom 7./11. 1906. Dieae Z. 22, 455 “091.)  

Paul Nenbacker, Danzig. Verdarnplapparat, bei 
welchem die Abdampfong durch eine die Fltissigkeit 
BUS einem dneeitigen Sumpfe entnebmende mm- 
laufende Tromrnel:erfolgt, dadurch gekennzeichnet, 
daD der Sumpf am tiefsten Punkte der Trommel 
beginnt und auch an diesem Punkte die zuflieDende 
Fliissigkeit empfangt, wobei er gegen die Schaber 
hin durch einen von unten nach oben ansteigenden 
Fortsatz abgeyhlossen wird. - 

Durch die Anordnung wird vermieden, daD 
durch Ansetzen von Fliissigkeitsteilchen eine zu 
hohe Erhitzung der Trockensubstanz eintritt, weil 
die geringe Fliiasigkq?itsmenge im Sumpf augen- 
blicklich in schaumbildenden Dampf verwandelt 

Kn. [R. 766.1 



wird, dessen rascher Abzug durch die-Erweiterung 
des Sumpfes in der Umdrehungsrichtung gesichert 

ist. (D. R. P. 219 259. KI. 12a. Vom 13./12. 
1908 ab.) Kn. [R. 874.1 

Dr. Jobannes Bock, Radebeul b. Dresden. Ver- 
fahren zur Beforderung des Wachstums POD b y -  
stallen dorcb Wrystallisation in Bewegnng, dadurch 
gekennzeichnet, deB man zur Erzielung einer leb- 
haften Bewegung in der auskryshllisierenden Lij- 
sung und zur Regelung der Wachsturnsgeschwindig- 
keit der Kryst.de Dampf in an sich bekannter Weise 
in der Liisung entwickelt, diesen unmittelbar nach 
seinem Austritt aus dem Kocher in einem Ober- 
fliichenkondemator kondensiert und das erhaltene 
Kondensat in stetigem Arbeitsgange ganz oder teil- 
weise in die krystallisierende Tiisung zuriicklaufen 
1ant. - 

Durch die geringere oder griifiere Menge des 
aus dem Kreislauf alR Kondensat abgeschiedenen 
Dampfes kann man die Wachstunisgeschwindigkeit 
der Krystdle regeln wid vernieiden. da.0 durcli 
tbrkonzentration der Ii%nng die Hildung groBer 
Krystalle verhindert uird. (I). H. 1'. 219 749. K1. 
1%. Vom 21./1. 1906 ab.) Kn. [R. 944.1 

11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 
Elektrometallurgie, Metall- 

bearbeitung. 
F. Wiist. Uber die Schwindung der Metalle 

und Legierungen. (Metallurgie 6, 769-792. 22412. 
1909.) Als Schwindungskoeffizienten bezeichnet man 
die Zahl, melche angibt, um wievielmal der Ab- 
gun kleiner ist als der forrngebende Apparat, das 
Modell. Unter dem Ausdruck Schwindungskurve 
eines Metalls wird diejenige Kurve verstanden, 
welche die Abhangigkeit der linearen Abniessungen 
dea Materiales von der Temperatur angibt. Die 
Untersuchungen des Verf. uber die Schwindung 
wurden bei den Metallen Blei, Zinn, Zink, Alu- 
minium, Kupfer, Wismut. und Antimon, sowie ein- 
zelnen technisch wichtigen Legierungen derselben 
dwchgefiihrt, aunerdem noch bei einigen Nickel- 
iegierungen. Die Analysenresultate der verwen- 
deten Proben sind in Tabellen angegeben, ebenso 
sind die Ergebnisse der metallographisclien Unter- 
suchung durch die aufgenoninienen Photogramme 
zusaminengestellt. Die bei Bestimmung der 
Sohwindunpskurven und Schwindungskoeffizienten 

der nntersuchten kIetalle und Legierungen gefun- 
denen Zahlen weichen zum Teil sehr erheblich von 
denjenigen ab, welche man auf Grund der augen- 
blicklich geltenden Formeln fur Ausdehnungs- 
koeffizienten berechnen kann. Beziiglich der unter- 
suchten Metalle und Legierungen lessen die er- 
haltenen Werte folgende allgemeine SchluOfolge- 
rungen zu: 1. Diejenigen Legierungen, deren Kom- 
ponenten im festen Zustande vollstirndig unloslicli 
ineinander sind, besitzen eine geringere Schwindung 
als jede ihrer Kornponenten. Die eutektische 
Legieruiig hat den geringsten Schwindungskoeffi- 
zienten. 2. Diejenigen Legierungen, welche nach 
der Erstarrung aus einer oder rnehreren feeten 
Lijsungen bestehen, schwinden starker als jede 
ihrer Kornponenten. 3. Eine GesetzmiiBigkeit 
zwischen Schmelzpunkt und Schwindung l a B t  sich 
weder bei den Metallen noch bei den Legierungen 
erkennen. Ditz. [R. 104.1 

K. Friedrich. Technisch-thcrmlsche Analgse 
der Hiittenprozesse. (Metallurgie ?, 33-39. B. / l .  
1910.) Bei den ausgesprochen technisph-hiitten- 
miinnischen Experimentalarbeiten findet daa ther- 
mische Moment noch nicht die ihm gebiihrende BI- 
riicksichtigung. Verf. weist auf die Wichligkeit der 
Anwendung der Methode der Bestiinmung der Er- 
hitzungs- und Abkiihlungskurven bei technischen 
Untersuchungen hin und bezeichnet dieses neue 
Arbeitagebiet ah ,,technisch-thermische Analyse der 
Hiittenprozease." Diese wird hinsichtlich der Ar- 
beitaweise gegeniiber der wissenschaftlich-thermi- 
schen Analyse hier und da Abweichungen, die meist 
in Vereinfnchungen bestebn werden, zeigen, im 
Prinzip bleibt das Verfahren das gleiche. Verf. gibt 
eine Ubenicht uber den Umfang des neuen Arbeits- 
gebietes und weist besonders auf die mogliche Er- 
mittlung der Wilrmebilanz eines hiittenmiinnisclien 
Prozesses bei Anwendung des Verfahrens hin, wo- 
durch der Praxis wesentlicli hessere Dienste ge- 
leistet werden konnten als durcli die hisher iibliche 
Herechnung der Warmebilanz auf  Grund von rneist. 
mangelhaften Unterlagen. Zuin Schlusse wird die 
Frage der Bedeutung der tliermischen Analyse in1 
HochscliiilunBrricht kurz besprochen. 

Ditz. [R. 520.1 
Louis Revillon. Die Makrographle. (Rev. chiin. 

pure et  appl. 12, 396. 26./12. 1909.) Verf. mahnt. 
iiber der jetzt zu hoher Bedeutung gelangten mikro- 
skopischen Metallographie die Nachbarwissenschaft. 
die Makrographie nicht zu rergeasen, das Studium 
von Atzfliichen mit deiii bloBen Auge. Diese Art 
der Priifunp verniag namentlich bei Eisensorten 
und Stahlen wiclitige und vor allem rasche Dienstr 
zu leisten zwecks Feststellung des Aufbaues und 
der Verunreinigungen des Metalles durch Schlacken 
und Felilstellen. Zur Priifung geniigt das Glat,ten mit 
einer extrafeinen Feile; zum Atzen reichen zwcbi 
Fliissigkeiten aus, verdiinnte Schwefelsaure und 
Jodjodkaliumliisung. Das billige Verfahren gewiihrt, 
erholite Sicherheit bei dcr Priifung und Abnahinc 
aller Sorten von Konstruktionsprofileisen und 
-stahleu. Hewmann. [R. 132.1 

Richard Loebe. t'ber einige neue ililfsmittel 
fur die metallogrsphische Praxis. (Metdurgie 7, 
5-10, %/I. 1910.) Verf. beschreibt eine elektrische 
Signaluhr zur Beobachtung gleicher Zeitintervalle 
bei der Aufnahme von Abkiihlungskurven. die 
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nach den Angaberi des Verf. von den vereinigten 
chemisch-metallurgischen und metallographischen 
Laboratorien Berlin C 19, AdlerstraBe 7 hergestellt 
wid .  Ferner wird eine Vorrichtung zur Schmelz- 
punktsbestimmung von Metallen und zum Eichen 
von Thermoelementen rnit Verwendung einer elek- 
trischen Signalvorrichtung beschrieben, dann eine 
Abiinderung des von K. F r i e d r i c h (Metallurgie 
3, 706 [1908]) beschriebenen elektrischen Labo- 
ratoriumsrohrofens, eine Pyrometerklemme, eine 
neue A r t  von SchmelzgefaDen aus Kohle in Tiegel- 
und Rohrform und ein Riihrer fur Schmelzversuche. 
Reziiglich der Einzelheiten der Apparate mu13 auf 
das Original verwiesen werden. 

W. Y. Landis. Die Zersetzungspunkte einlger 
Sulfate im Luftstrom. (Mat. & Chem. Enginee- 
ring 8, 22; Lehigh-Universitat.) Die Angaben der 
metallurgischen Handbucher iiber die fur die 
Riistung auBerst wichtigen Zeraetzungsprodukte der 
Sulfate sind nach dem Verf. zu unbeatimmt pe- 
halten. a ie  z. B. ,,Eisensulfat zersetzt sich bei 
niatter Rotplut " Verf. hat die Zersetzungspunkte 
von FeS04,  CuS04 und ZnSOl unter dem prak- 
tischen Rijstverfahren nachgebildeten Verhaltniasen 
untersuclit und folgende Resultate erlialten. F&Ol : 
Die emten Zemtzungenpuren zeigten sich bei 5M)"; 
bis 580" nahmen sie nur wenig zu, aodann rascher, 
um bei 600" eine plotzliche Steigerung zu erfahren. 
Sach 28tiindiger Erhitzung bei dieser Temperatur 
schien alle Zersetzung aufgehiirt zu haben, da bei 
weiterer Erhitzung auf 650" nur sehr schwache 
Spuren und auf 960' keine Spuren mehr davon 
zu heobachten waren. C!S04 : Die ersten Saure- 
spuren erschienen bei 400", nur geringe Mengen 
uurden bis 690" beohachtet, bei welcher Tempe- 
ratur eine sehr schnelle Entwicklung eintrat; bei 
700" wurde noch eine Spur benierkt, sodann bis 
!NO" keine niehr. ZnSO,,: Die ersten Zemetzungs- 
spuren traten bei 730" auf, mehr bei jeder weiteren 
Temperaturerhohung bis 760", bei welcher Tempe- 
retur die Zersetzung sehr rasch vor sich ging. Bei 
weiterer Erhitzung auf 080" war keine Siiure- 
bildung mehr zu beobachten. 

6. Lombols. UBer die Hohlenstoffaufnahme 
durch Metalle bei der Elektrolyse Bus wlisseriger L1- 
sung, rnit besonderer Berlcbichtigung des Nickels. 
(Z. f .  Elektrochem. 15, 97%-981, Aachen. Dez. 
1910.) Das auB Oxalatdoppelsalzliisung elek- 
trolytisch niedergwchlagene Nickel enthalt steb 
von der Reduktion dea Oxalatkomplexes herriih- 
renden Kohlenstoff. Die Untersuchung ergab, daB 
der Kohlenstoff im Elektrolytnickel in Carbidform 
enthalten Ist, und daB die Kohlenstoffaufnahme 
des Nickels durch eine Gasreaktion bedingt ist. 
Die Gase, welche Kohlenstoff an Nickel abgeben 
konnen, sind COB, CO, und Acetylen. Alle Gaae, 
welche weiter reduziert sind als Acetylen, sind un- 
wirksam. An Platin und Nickel wird Oxalsiiure 
Zuni Teil zu Acetylen reduziert, an Eisen, Kupfer, 
Zinn nicht. Ietztere Metalle lassen sich daher auch 
kohlenstofffrei aus Oxalatltkung niederschlirgen. 
Acetylen ist daher der unmittelbare Trager des 
Carbidkohlenstoffs im Elektrolgtnickel. 

Ditz. [R. 724.1 

P.  [R. 1027.1 

Herrmtmn. [R. 665.1 
Mark R. Lamb. Cyenidschlammverfahren. (B11. 

Am. Inst. Min. Eng. 31, 37-41. Jan. 1910.) Verf. 
empfiehlt anstatt des iiblichen jwriodischen Svfitems 

ler Rehandlung des Schlammes, namlich wechsel- 
weiser Fullung der zwei oder mehr Luftriihr- 
xthalter, Ablassen in Sammelbehalter und RUS 

liesen auf Filter, das neue kontinuierliche System. 
wobei der Schlamm hintereinander eine Reihe von 
Behaltern, 20 und mehr, mit Luft.riihrung passiert 
ind darauf auf daa event.uell auch kontinuierliche 
Filter gelangt,. Die letztere Apparatur habe sich 
n einem Fall um 30% billiger gestellt als die nach 
Lltem System. Die Gefahr, daB Teile nicht ver- 
.iihrt werden oder zwecklos lange zuruckbleiben, 
mcheint unbedenklich, namentlich bei gr6Rerer 
Zahl der Behiilter; eine nahere Betrachtung zeigt, 
iaB die Durchmischung eine sehr grundliche scin 
muB. Der AbfluB aus einem GefiiD Zuni andcrn 
:rfolgt ani oberen Rand, wobei die von unten 
intretende Riihrluft das Material hoch t.reibt. 
ZweckniiiBig werden die AbfluBrohre in den Ge- 
%Den schwenkbar gemacht, um das Verhiiltnis \-on 
Sand zu Schlamm im AbfluB regulieren zu konnen. 
iowie nach Wunsch ein liingeres Verbleiben und 
Durchriihren des einen oder anderen zu erzielen. 
Verf. erblickt in dieser Regulierbarkeit einen be- 
Ponderen Vorteil. Auch ermoglicht das System 
Bine Ersparnis an Hohe und die Verwendung natiir- 
lichen Gefilles, wiilirend daa alte System mit untereiii 
AbfluB eventuell die Einschaltung einer Zentrifugd- 
pumpe erfordert. Ferner braucht das zwischeii 
Ruhrbehalter und Filter erforderliche Zwischcn- 
EefaB, daa beim alten Verfahren den Inhalt eines 
Riihrhottichs fassen niuB, liier nur fur die Dauer 
der Sustragung des Filters auszureichen. Endlich 
ist die Beaufsichtigung des Verfahrens und die 
Handhabung fur dae Personal einfacher. Versuche 
im GroBen sind noch nicht. gemacht worden, aber 
Verf. beabsichtigt griindliche Erprobung und Mit- 
teilung seiner Erfahrungen. 

The lout Mining & Extraction Co., Syracuse 
(N.-Y.. V. St. A.). 1. Verfahren cum Auslaugen 
von Erzen durch Bellandlung der Erze in felner 
Verteilung mit einer Cyanidl6song onter Einblasung 
von oxydlerenden Casen, Insbesondere Loft, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fliissigkcit aus dem 
Laugenbehalter dadurch abgezogen wird. daB sic 
durch porose Wiinde hindurchgesaugt wird, die in 

Beriihrung mit der vom E n  
durchsetzten Losung stehen. 

2. VorrichtunE zur Aus- 
fuhrungdesverfahrens nach 
Anspruch l., dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Lau- 
gebehiilter mit porosen Ein- 
satzkorpern ausgerihtet ist., 
welche an eine Gaaspa.n- 
nungsquelle angeschlossen 
sind, welche gestattet, durch 
die Einsatzkorper eine Saug- 
wirkung oder abwechselnd 

Saug- und Druckwirkung auszuuben. 
3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 

spruch Z., dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
satzkorper aus porosen Glocken bestehen, welche 
an der Miindung von Rohrleitungen befestigt 
sind. - 

Das Verfahren eignet sich vorzugsweise zur 
Behandlung von armen, sehr schwer schmelzbaren 
Schwefelerzen, welche sich sonst nicht lohnend 

Fw. [R. 848.1 
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schwefeln und Zusammensintern von metall- 
haltigem, pulverigeiu Gut. z. B. schwefellialtigen 
Kupfererzen. unter Verhinderung einer Bewegung 
der Teilchen, beschrieben, das dadurcli gekenn- 
zeichnet ist, dnB das ArbeitRgut aiif einem Roste 
durch eine Entziindungszone hindurcligefuhrt wird, 
wobei ein Luftstrorn so durch die Masse geleitet 
wird, daU das Entachwefeln und Zusaniniensintern 
in der Zeit zwischen dem Beginn der Rewegung 

verarbeiten lassen. Wesentlich ist die Abneclis- 
lung der Behandlung niit hindurchgeprcllter Luft 
und der Absaugung, wobei die Erxteilchen in der 
Fliissigkeit moglichst schwebend erhalten werden. 
Wegen der Einzellieiten der Arbeitvweise muB nuf 
die ausfiihrlichen Angaben der Patentachrlft rer- 
wiesen werden. (D. R. P. 219 306. KI. 40n. Vom 
2'2./1. 1908 ab.) 

Metallurgisehe Cesellschirft , A . 4 . .  Frank- 
Iiirl u. $1. 1. Vorrichtung zur Ausfiihriing des Ver- 
Iahrens zuni Entschnefeln iind Zuaanimensiutern 
vou metallhaltigem, pulverigeni Gilt tliirch Ver- 
blasen unter Verhinderung der Bewegung drr Cut- 
tellehen nach Patent 204 082, gekennzeichnet durch 
ein oder niehrere durclilocherte Erztriiger, die in 
endloser Balin beweglich sind und entweder aus 
kippbnren oder aus starr niit der Beforderungs- 
vorrichtung verbundenen Abteilen bestehen, die 
sich alle gemeinschaftlicli um eine Aclise drehen. 

2. .Susfihrungsform der Vorrichtung nach An- 
sprucli l . ,  dadurch gekennzeichnet. daM eine Erz- 
ent.ziindungsvorrich tung zwisclien Erzziifuhriing 
und Luftkasten a.ngebraclit ist. 

3. Ausfuhrunpsforni der Vorrichtung nach An- 
spruch 1. iind ?., gekennzeichnet durcli Anord- 
nungen, das zusammengeainterte Gut in Stiicke 
zu brechen. 

4. ..\iisfuhrungsform der Vorriclitung riacli An- 
sprucli 1 .-3., gekennzeichnet durch einen vor dein 
Fiilltricliter fur das Arbeitsgut angeordnetm 
Trichter zum Aufbringen einer dunnen gleich- 
niaBigen Schutzschicht aiin Kalkstein o. dgl. auf 

6.  Aurfuhrun@forni der Vorriclitung nach An- 
sprucli 1 . 4 . ,  gekennzeichnet durch die Sn-  
hringung einer Haube oder eines Schirmes gegen- 
iiber der offenen Oberfliclie des Erzes an der 
Stelle, wo die Verbrennung stattfindet. 

6. Ausfiihrungsform der ~70rr icht .~~ng nach An- 
s~iruch l . ,  dadurch gekennzeichnet, daB eine mit, 
Offnungen verseliene oder . durclilocherte Erzbefor- 
clerungsvorrichtung, deren einzelne Teile starr mit- 
einander verbunden sind. z. B. eine durchlijcherte 
Trommel, sich um eine wngerechte Achse dreht. - 

Jni Hauptpatent ist ein Verfahren Zuni Ent- 

h'n. [R. 787.1 

den durchlochten Erzforderer. '--. 

daB die Resultate bei den verschiedenen Erzen 
verschieden ausfallen und von der Zusammen- 
setzung des Erzes abhiingig sind. Piilpen von 
gleichein Grade der Feinheit setzen sich mit gleicher 
Geschwindigkeit ah, nian findet daher vergleich- 
barere Resultate, wenn man Flussigkeiten von glei- 
cher Niederschlagsgescliwindigkeit beobachtet als 
bei Lijsungen von gleicheni Prozentgehalt an festen 
Stoffen. B. [R. 70.2.1 

der gesamten Masse und der. Ausleerung des gr- 
sinterten Gutes vor sicli geht. Die Erfindung I I P  
zwerkt in Ausfiihrung dieses Verfahrens die Her- 
stellung einer Einrichtung, die selbsttiitig untl 
sparsani die Behandlung der Erze ernioglicht.. u i i i  

sie zii einer Masse von fur die naclifolgende Be- 
arki tung iin Hncliofen geeigneter Forni zusarnmeii- 
zusintern. (D. R. P. 2118372. KI. 4On. \'om 5./12. 
1907 ab. Xuaatz ziim Patentt 204082 voni W / 7 .  
1907: diese Z. 22, 35!) [1!109].) 

Y. L. T. Heroult. Elektrlscbes Verschmelzrn 
YOU Kiipfcrerscn. (U. S. Patent. Nr. 930 666 voni 
10.j8. 1909.) Das Veifahren bezweckt die Er- 
zeugung von Schwarzkupfer oder reichem Kupfer- 
stein direkt nus Kupfererzen sehr rerschiedenrr 
Zusammensetzung und bestelit in der Verschmel- 

zung der Erze in eineni 
elcktrischen Ofen, u n b r  
gleichzeitiger Einfuhrunp 
von Luft zweckv Oxydation 

* des Eisen- und Schwefel- 
gehalts. Der Vorteil des 
Verfahrens bestelit in der 
Trennung der Schmelzung 
von der Oxydation, eraterc 
wird ohne Oxydation nos- 
gefiihrt. so dnB sehr ver- 
schiedenartige Arbeiten niit 
vollkorn rnener Genau igkei t 
durchgefiihrt werden kon- 
nen. In nebenstehender 
Abbildnng tritt der elek- 
trische Stroni durch die 

Elektrode A ein und durch den unteren Teil deh 
Ofens R aus. C deutet den Rogen an, wiilirend dic. 
Tropfen die Schmelzzone veranschaulichen. Dar; 
von oben eingetragene Erz D gleitet allmiihlich 
nach unten, indem es dabei vor der durch das 
ringfiirniige Rohr J eingefiihrten Luft durchstromt 
w i d  Das Ventil K dient zur Regelung der Luft- 
zufuhr. Das Schmelzprodukt E und die Sclilacke F 
werden periodisch durcli G und H abgestochen. 

Rudolph (iaahl. Die Behandlung von Bchlani- 
men in Erzwiischeru. (Bull. Amer. Inst. Min. 

Eng. 1909, 795-816.) Die Detroit. 

W. [R. 627.1 

I). [R. 819.1 
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W. Stahl. Noehmals: Wlrd dureh niekel- oder 
arvenhaltlges Kupler in den Qualltatswerten und 
der Bestandigkeit den neueu Anforderungen sicherer 
cntsproehen? (Metallurgie 'I, 1 G 1 6 .  8./1. 1910.) 
Erwiderung auf die Gegenschrift der Firma 
t'. H e c k m R n n , Aktiengesellschaft, Duisburg 
(Metallurgie 6, 760 [1909]; diese Z. 23, 422 [1910]). 
Verf. halt seine friiheren Bngaben (Metallurgie 6. 
610 [1909], diese Z. 23, 134 [1910]) aufrecht, wo- 
iiach die aus entsprechend iiormierten Raffinier- 
hetrieben hervorgegnngenen nickelhaltigen Walz- 
raffinaden den neuen Anforderungen sicherer ge- 
niigen als alle nrsenhaltigen. 

V. F. Stanley Low. Die Konzentration der 
Illei-Silbererze in den Werken \on Bloek 10, Broken 
Ilill, N. S. W., dustralien. (Bull. Amer. Inst. Min. 
Eng. 1909, 763-793.) Die gegenwartigen Funde 
an wertvollen Mineralien auf den Broken Hill- 
\Verken konnten noch vergrooert werden, und man 
konnte nocli mehr Maschinen aufstellen, wenn die 
Sicherheit gegeben ware, daB fur die Metnlle ein 
hoherer Preis erzielt werden lrann. Vom 6kono- 
iuischen Standpunkt aus ist es nicht imrner zweck- 
InaBig, auf die hiichsten Ausbeuten hinzuarbeiten, 
wenn dies mit allzu vie1 Kosten verbunden ist. 
Verf. erlautert mit Hilfe von Zeichnungen die An- 
lage der Apparate auf Broken Hill und gibt eine 
genaue Berechnung der Kosten. Das Erz der 
Block 10 hlinen entlialt den groaten Teil des 
Silbers an das Zink gebunden, und nur ein geringer 
Teil des Silbers wird mit dern Blei gewonnen. Die 
Gesanitkosten der Verarbeitung pro Tonne Rolierz 
betragen durchschnittlich 5 sh. 6,16 d. 

Ditz. [R. 728.1 

B. [R. 716.1 
Francio J. G. Beltzer. Die rationelle uud teeh- 

nisehe Verarbeitung der komplexen Silber-, Kobalt-, 
Nickel-, Arsenminerrlien von ,,Cobalt Townslte". 
(Moniteur Scient. 23, 633-647 [1909].) In  Cobalt- 
Townsite wurden im Friihjahr 1903 reiche Silber- 
lager entdeckt, welche stark kobalthaltig sind. 
Nach den Bngaben iiber die Ausbeute der Minen 
betragt der Wert der dort gewonnenen Silbermenge 
ca. 10 Mill. Doll., d. h. ca. der Gesamt- 
produktion der Welt. Die in Cobalt-Townsite, 
Temiskaming, angewendeten Methoden zur Ex- 
traktion des Silbers aus den arsenhaltigen Mine- 
ralien sind das Chlorverfahren und die Blei- 
schmelze. Vielfmli wird auch Amalgamierung nach 
vorhergegangener Chlorbehandlung angewendet. 
Von den Rostmethoden, von welchen angefiihrt 
werden das Rosten mit Kohle, mit Kalk, mit 
Natriumsalz und mit Natriumbisulfat oder mit 
Schwefelsiiure von 66" BB., ist die erste Methode 
vom okonomischen Standpunkt aus die beste. 
Zur Gewinnung des Kobalt- und des Nickeloxyds 
werden die geriisteten Mineralien, die von Amen 
frei sind, gepulvert, mit Kochsalz, Salzsaure oder 
einem Gemenge von Schwefelsaure und Meersalz 
in der Hitze behandelt, wodurch Kobalt und Nickel, 
sowie eine geringe Menge Eisen als Chlorid gelost 
werden. Man filtriert und fiillt das Eisen und 
trennt hierauf das Kobaltoxyd entweder nach der 
Methode von R o s e oder mit Calciumhypochlorit. 
Das Nickel bleibt in Liisung, man kann in den 
Losungen methodisch Nickel anreichern, eindampfen 
und das Nickelchlorid von den ubrigen noch enthel- 
tenen Chlnriden trennen. Verf. gibt sodann genaue 

Aufstellungen iiber den Wert der in den Erzen ent- 
haltenen Bestandteile und iiber die Kosten der 
Verarbeitung und die Rentabilitat. Zurn SchluB 
wird die Gewinnung von metallischeru Kobalt und 
Nickelisus den Mineralien von Temiskaming be- 
schrieben. B. [R. 714.1 

Perey Claude Cameron Isherwood, Wealdstane 
(Harrow, Engl.). Verfahren zur Aufbereltung schwer 
sehmelzbarer Zink-Blelerze dnreh Behandeln der- 
selben mit Ammoniumsullat oder Ammonlumehlorid, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Amrnoniumsalz- 
losung eine hohe Konzentration iind eine Tempe- 
ratur iiber 70" besitzt, so daB lediglich die Doppel- 
salze von Zinkoxyd bzw. Bleioxyd mit dem be- 
treffenden Ammoniumsalz gebildet werden. - 

Xach dem Verfahren wird die Geainnung des 
Zinks und des Kupfers mit oder ohne Blei und einem 
Teil des Silbers in einfacher und ergiebiger Weise 
und in verkauflicher Form erni8glicht, wiihrend 
das Gold, der Rest des Silbem und Bleies oder das 
ganze Silber und Blei in den Riickstanden in einer 
f i r  die Gewinnung durch die gewohnlichen Blittel 
geeigneten Form zmiickbleibt. (D. R. P. 218 226. 
K1. 40a. Vom 19./7. 1907 ab.) W. [R. 553.1 

lmbert Proeess Co., Neu-York. 1. VerIahreu 
zur Gewinnung von Zink aus seinen oxydlsehen 
oder Sehwefelerzen oder aus Qemiscben von solehen 
durch Ausfiilleu mittels eines Metalles unter Ver- 
wendung eines eisenhaltigen LBsungsmittels fur das 
Zinkerz, dadurch gekennzeichnet, daO als Lasungs- 
mittel fur die Zinkblende nur Eisenoxyd (Fe,O,) 
verwendet wird. 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch l . ,  dadurch gekennzeichnet, dnB z w  hiich- 
sten Steigerung der Leichtfliissigkeit der Schmelze 
als Mischungsverhaltnis das chemische Aquivalenz- 
verhaltnis 1 : 2 fiir Eisenoxyd und Zinkerz ange- 
nendet wird. 

3. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1. unter gleichzeitiger Venvendung eines 
FluBmittels fur daa Em, gekennzeichnet durch den 
Zuschlag von Zinkblende als FluBmittel fur das 
ovydische Erz. 

4. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1. und 3., dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zuschlag der Blende zum oxydischen Zinkerze in 
ganz genauem, gleich groBem Verhaltnisse erfolgt. - 

Zweck der Erfindung ist, das bekannte Fitl- 
lungsverfahren des zu verhiittenden Erma leichter, 
billiger und praktisch ohne Schwierigkeiten aus- 
fiihrbar zu gestalten. Der Vorteil besteht in der 
Vermeidung jedweder seither durch den Kalk- 
zusatz verursachter Verluste von Zink im Eisen- 
glanzbad, in der Ersparnis an Reaktionsmetall beim 
Fiillvorgang, in der leichten Riickkiihlbarkeit der er- 
haltenen Zmkdiimpfe, in der Reinheit des erhaltenen 
Zinkes bei vereinfachter Kiihlvorrichtung, in der 
Moglichkeit, das Reaktionsmetall so gut wie das 
Liisungsmittel fiir das Erz eus dem leichtfliissigen 
Riickstande wiedergewinnen zu konnen und das 
ganze Verfahren mit den in der F'raxis bisher ge- 
briiuchlichen Einrichtungen, ofen usw. fiir stetigen 
Betrieb so gut wie fur absatzweise arbeitenden, fur 
einfache, reine Erze so gut wie fur vielfach g e  
mischte, schweflige und oxydische, auBerdem noch 
verschiedene Gangarten mitfiihrende Erze mit 
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gleioh gutem Erfolg fiir die Ausbeute des Erzes 
anwenden zu konnen. (D. R. P. 218 408. K1. 4Oa. 
Vom 14./7. 1908 ab.) 

Edoardo Sanna, Iglesias (Sardinien). Verfahren 
zor Nutzbarmachung des auf elektrolytisehem Wege 
erhaltenen Zinksehwammes, darin bestehend, daB 
nach vorhergehendem Waschen mit Natriumnitrat- 
l&ung der Zinkschwamm in noch feuchtem Zu- 
stand erwarmt und gleichzeitig mittels eines starken 
Druckea verdichtet wird. - 

Der Zinkschwamm wird nach den1 Waschen 
in Natriumnitratlhung in noch feuchtem Zustande 
bis auf 100-150" erwarmt und gleichzeitig einem 
Druck von ungefahr lo00 kg pro Quadratzentimeter 
ausgesetzt. Hierbei wandelt sich der Zinkschwamm 
in dichtes metallisches Zink um, das oline weiteres 
handelsfahig ist. (D. R. P. 217 (332. KI. 40c. Vom 
&/lo. 1908 ab.) 

Hermann Pspe, Hamburg-Billwarder. 1. ker- 
fahren zur Entzinkung von zinkhaltlgern Gut unter 
Wiederoxydation der reduzierten Zinkdampfe im 
stetigen Betriebe, bei welchem das Arbeitsgut mit 
kohle- oder kokshaltigen Zuschlagen brikettiert, 
liierauf in die Schmelzvorriclitung eingefiihrt und 
dann zusammen mit Stiickkohle oder Stiickkoks 
einem die Charge von unten nach oben durch- 
ziehenden Luftstrom ausgesetzt wird, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Teil des zinkhaltigen Arbeits- 
guts unbrikettiert in stiickiger Form deni Moller 
zugegeben wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nacli An- 
spruch 1 ., dadurch gekennzeichnet, daB bei jeder 
neuen Charge Stiickkoks bzw. Stiickkohle aufge- 
worfen, hierauf die Briketts aufgesetzt und schlieB- 
lich iiber die Briketts hinweg das stiickige zink- 
haltige Gut iiber die Gesamtflache der Gicht ge- 
streut wird. - 

Der ProzeB geht zweckmiiBig derart vor sich, 
daB man daa zinkhaltige Rohgut zuniichst durch 
einen Steinbrecher gibt und dann die hierbei 
fallenden feineren Teile fur die Brikettierung auf- 
hebt und die ganz groben Stiicke nachzerkleinert. 
Die mitteIgroDen vom Steinbrecher kommenden 
Stiicke werden dagegen durch eine Siebvorrichtung 
aufgehalten und konnen ohne weitere Vorbereitung 
mit den Briketts zusarnmen verarbeitet werden, 
ebenso die aus der Nachzerkleinerung der Stein- 
brechergrobe herriihrenden mittelgroben Stiicke. 
Dss neue Verfahren ermoglicht es, Stiickerz ohne 
ZUS8tZ von Reduktionsstoff und Stiickkoks mit zii 
verarbeiten; das Verfahren arbeitet sehr okono- 
misch. (D. R. P. 218409. Kl. N u .  Vom 20./3. 
1909 ab.) W. [R. 622.1 

Fried. Krupp, A . 4 ,  Essen (Rub).  Alumininm- 
legiernng, bestehend aus etwa 87% Aluminium, 
8% Kupfer und 5% Zinn. - 

Der Kupfergehalt der Legierung k&nn zwischen 
7 und 8,5% und ihr Gehdt an Zinn zwischen 
4.6 und 5,5% variiert werden. Eine derertige 
hgierung laBt sich leicht gieBen. Die gewonnenen 
GuBstucke sind vollstiindig homogen und besitzen 
eine relativ hohe Festigkeit, sie lassen sich leicht 
bearbeiten, und die fertigen Stiicke haben ein 
schonea, glanzendes Aussehen. (D. R. P. 218970. 
KI. 40b. Vom 29/11. 1906 ab.) W. [R. 774.1 

Carl Clnstaf Partik de Lavat, Stockholm. 1. Ver- 
fahren uad Vorrichtung zur Erceugung von Eisen 

W. [R. 628.1 

If'. [R. 353.1 

unter Erhitzong der Beachlekung in einem-von 
auSen geheizten Schach?, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Beschickung in 
gepulvertem Zustande 
ununterbrochen einge- 
fiihrt und durch im 
Schacht rotierende Flu- 
gel gegen die heilk In- 
nenwandung des Schach- 
tes geschleudert wird. 

2. Vorrichtung zur 
Ausfiihrung des Ver- 
fahrens nach Andpruch 
l., gekennzeichnet durch 
einen senkrechten, von 
auBen erhitzten Schacht, 
in dessen oberen Teil 
ein mittleres Forder- 
rohr 5 fur die Beschik- 
kung einmiindet, durch 
welches eine rotierende 
Welle 7 geht, die bis 
fast zur Sc)lachtwan- 
dung reichende Fliigel 
10 triigt. - 

Die Erfindung be- 
steht darin, daB die fein 
gepulverte Beschickungsmasse in einer diinnen 
Schicht mit einer erhitzten Fliiche in Beriihrung 
gebracht wird, wobei die gewiinschte Reduktion 
vor sich geht. Die entwickelten Gase ziehen oben 
durch den AuslaB 13 ab und konnen gegebenen- 
falls zu einern Regenerator geleitet werden, in 
welchem das zur Heizung des Schachtes I dienende 
Gas erhitzt wid.  (D. R. P. 218629. K1. 18a. Vom 
15./10. 1907 ab.) 

J. Pohlig A . 4 .  in- K6ln-Zollstock. 1. Vorrich- 
tung znm Beschicken von Bochofen mit einfachem 
GichtverschluD, bei der das mit einem beweglichen 
Boden versehene BeschickungsgefiiB auf die Gicht 
abdichtend gesenkt und ein Entweichen von Gicht- 
gas wiihrend des Begichtens beim Senken des Bo- 
dens durch einen oberen Deckel verhindert Wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel auf der 
Aufhangestange des BeschickungsgefLBee gasdicht 
gleitend gehoben und gesenkt werden kann. 

2. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Deckel 
die Gestalt einer Haube besitzt, die unmittelbar 
wf dem Ofenrand den AbschluB herstelk. 

3. Ausfiihrungsform der Vorrichtung nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB-die 
Verbindungsstelle des aus zwei durch Haken und 
h e  losbar verbundenen Teilen bestehenden Ge- 
hiinges des BeschickungsgefLBes unterhalb der 
Haube angeordnet ist. - 

Bei den bekannten Vorrichtungen waren die 
Deckel nicht sicher gefiihrt, so daB sie nicht riohtig 
zum Aufsitzen kommen und keinen dichten Ver- 
whluB herstellen. Dies wirdA nach rorliegendem 
Verfahren vermieden. Anspruch 4 betrifft eine 
Vorrichtung zur selbsttatigen Bewegung der Haube. 
,D. R. P. 218 712. KI. 18a. \'on1 29./8. 1906 ab.) 

Wilhelm Beichpietseh, Boehom. 1. Flamm- 
Dfen zur Erzeugung von Stahl mit getrennt von- 
einander und 8uSerhalb des Ofcns aufgefiihrten Luft- 

W. [R. 683.1 

P. Kn. [R. 759.1 



und Qasziigen und darunter befindlichen Schlacken- 
siickcu, dadurch gekennzeichnet. daB die Schlacken- 
sicke an den Luft- und Gasziigen von der Biihne 
und Hiittensohlc nus auswechselbar angeordnet 
sind. 

2. Ausfiihrunpsforni des Flaiiimofens nacli An- 
sprucli I., dadurch gekennzeichnet,, daB die Luft- 
und Gasziige durch besbndere Abzweigzuge rnit den 
Luft- und Gaskaiilnicrn verbunden sind und von 
deni Ofen selbst, odcr von Imonderen Stiitzen Re- 
tragen werden. - 

1 

2. Blockdriicker fur Wiirmeofen, bei welclieni 
die das Druckstiick f und Querhaupt c verbinden- 
den Stangen d von Teleukoprohren gebildet werden, 
dadurcli gekennzeichnet, da13 das endlose Organ 
dem Druckstiick einen Hub erteilt, der alle Stiibe 
in den Ofen hineindriickt, wailrend die Teleakop- 
rohre nur zum volligen Entleeren ausgezogen 
werden. 

3. Blockdriicker nnch Anspruch l., dadurcli 
gekennxeichnet, daB daa Querhaupt einen JIit - 
nehnier n tragt, der auf ein Kupplungsglied i fiir 

tles Betriebes des Ofend, also ohne daB der Ofen 
abgestellt werden muB. entfernt werden kann, 
nndererseits die Ausbewerungen an den Luft- und 
(hsziigen sowie an den Ofenkamniern bedeutend 
vermindert werden. (J). R .  P. 219 371. KI. 18b. 
Voni 29/11. 1908 nb. )  

SociCte leu .AciCries et Forges de Firminy, 
h'irminy ( h i r e ,  Yrankr.). Elektrisciier Ofen zur 
Stahlerzeugung init einer bei hohen Temperaturen 
elektrisch leitend werdeuden Auskleidung des Tiegels 
uder de8 Herdes, dadurch gekennzeichnet., dal3 die 
Auskleidung des Tiegels oder des Herdcs aus einer 
Anzalil von Schichten bestelit, deren Kohlenstoff- 
gehalt von aul3en nach innen aufeinanderfolgend 
itbnimmt. - 

Die Erfindung hat einen Ofen mit. einer ein- 
7.igen Elektrode odet rnit melireren Elektroden von 
gleicher Polnritat Zuni Gegenstande, dessen Tiegel 
oder Herd aus einer Anzalil gestampfter Schichten 
besteht, welche leitungsfaliig gemacht werden kon- 
nen und die Herstellung von Stahl von irgend- 
welchem Kohlenstoffgehalt gestatten. An jener 
Stelle, wo der Tiegel oder der Herd mit den1 um- 
gebenden Metallmantel in Beriihrung ist, wird eine 
Schicht vorgesehen, welclie reicli an Graphit und 
in kalteni Zustande ein guter Leikr ist,. Bei den 
folgenden Schichten verniindert man aufeinander- 
folgend den Kohlenstoffgelialt, so daB schlieBlich 
auf der Innenseite der Ofenaunkleidung sich ein 
:in Kohlenstoff armes Genienge befindet, welches 
daher den Kohlenstoffgehalt des Stahles nicht be- 
einflussen kann. Die kohh~stoffarmen Gemenge 
sind in kaltern Zustandc schlechte Leiter, bei hoher 
Temperatur werden sie geniigend leitungsfahig und 
behalten auch' diese Leit.ungsfahigkeit. nach dem 
Abkiihlen zum goBten Teil bei. Wenn daher der 
Tiegel oder der Herd einmal erhitzt wurde, SO 

bleibt die Auskleidung leitungsfahig, welche Tem- 
peraturschwankungen auch im Ofen eintreten 
mogen. (D. R. P. 218306. K1. 18b. Vom 23./6. 
1908 ab.) W. [R. 637.1 

Deutsch - Luxexuburgische Bergwerks- und 
Hiitten - A. - 0. Differdingen. 1. Blockdriicker fiir 
WarmeiMen , dadurch gekennzeichnet, daO die 
k c k s t a n g e  an dem dem eigentlichen Druck- 
stuck f entgegengesetzten Ende ein Querhaupt c 
tragt, das durch ein endloses Organ b angetrieben 
wird. 

1V. [R. 588.1 

ein Zugogan k einwirkt und mit der Ofentiir ni 
verbunden ist.. - 

Die Vorrichtung hat den Vorteil, daB man den 
Hub des Blockdriickers beliebig go13 wahlen knnn. 
was bei hydraulischen Apparaten nicht. der Fall 
ist, weil dabei der Plunger in den Ofen kSme untl 
verbrennen wiirde, wiilirend bei Apparaten mit 
Schraubenspindeln dime zu lang nusfallen und daher 
betriebsunsicher und teuer werden wiirden. (D. R.P. 
Anm. D. 20 767. KI. 18c. Einger. am 3./11. 1908. 
Ausgel. am 24./1. 1910.) 

Compagnie des Forges et Aeierien de la Marine 
et d'Homkcourt, Saint Chamond, Loire (Frank.). 
Verfahren zur Herstellung von Chrom-Nickrlstahl 
fiir Panzerplatten, Qeschosse und iihnliehr Cegen- 
stiinde niit ohne Zementierung erzielter Oher- 
flbhenhartung, die sowohl hinsichtlicli des Harte- 
grades als der Dicke der gehiirteten Schicht nill- 
kiirlich verandert werden kann. ohne dal3 die 
Zhigkeit oder Biegsainkeit des ResteH der Mmsc 
leidet. dadurch gekennzeichnet. da13 ein 0,65 bis 
0,8% Kohlenstoff, 3-4% C'hrom und 3,50/;, Nickel 
enthaltender Shhl hergmtellt und folgenden MaW- 
nahrnen unterworfen wird: a )  einer Erhit,zung zu- 
erst auf einen Punkt erheblich oberhalb des Um- 
wandlungspunktes der Legierung (etwa auf 850 
bis 900") und darauf auf einen Punkt wenig ober- 
halb des Urnwandlungspunktea (etwa auf 775"), 
um ein feinkorniges, fur die Bearbeitung geeignetes 
Gefiige zu erreichen; b) einer Erhitzung nach der 
Bearbeitung zuerst auf eine Temperatur wenig 
oberhalb des Urnwandlungspunktea (etwa auf 775") 
und olhartung, dann Wiedererhitzung auf dieaelbe 
Temperatur und Abkiihlung in gewohnlicher Weise. 
schlieBlich Erhitzung auf eine Temperatur wenig 
unterhalb des Umwandlungspunktes (etwa auf 850 
bis 675') und Wasserhartung, zum Zweck, ein 
faseriges Gefiige in der ganzen Masse zu erhalten; 
c) einer Wasserhartung bei derartig abgestuften 
Temperaturen, daB die Vorderseite merklicli iiber 
den Umwandlungspunkt der Legierung (etwa auf 
8-50') erhitzt wird und so ein b o n d e r s  
hartea, porzellanart,iges Gefuge erhalt, wahrend die 
Masse im ganzen auf einer Temperatur unterhalb 
dieses Punktes gehalten nird, so daB sie das faaerige 
Gefiige behalt. - 

Man erhiilt eine nut einseitig gehartete Platte 
ohne Zementierung, wobei alle inoglichen Ab- 

[R. 837.1 
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stufungen hinsichtlich der Hark und der Dicke 
der geharteten Schicht erzielt werden konnen. 
(D. R. P. Anm. C. 16 065. KI. l&. Einger. am 21./9. 
1907. Ausgel. am 27./1. 1910.) Kn. [R. 833.1 

Carl Mich. Seilheimer, Frankfurt a. M. 1. Ver- 
fahren und Vorrlchtnng cnr Entfettung und Rei- 
nignngTpolierter Metailwaren mittela alkalischer 
h u n g e n ,  die unter Druck aufgespritzt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dad man hierzu heiBe, 
stark alkalische Lijsungen, welche keine festen Be- 
standteile mit sich fiihren, verwendet und dime 
unter geringem Drucke auf die zu behandelnden 
Gegenstiinde aufbringt, zum Zwecke, eine Beein- 
triichtigung der Politur zu verhindern. 

2. Vorrichtung zur Ausfiihrung dea Verfahrens 
nach Anspruch l., dadurch gekennzeichnet, daB 
die zu reinigenden Waren in eine siebartig durch- 
]&herb Trommel von vieleckigem Querschnitt ein- 
gelegt werden, welche sich um eine feststehende. 
die Reinigungsfliissigkeit mitt& Lkhern, Diisen 
oder Brausen auf die Waren spritzende Hohlwelle 
dreht und so gelagert ist, daB die Rsinigungs- 
fliissigkeit sogleich von den Waren ablaufen kann. - 

Daa Wesen der Erfindung beruht darauf, daO 
stark alkalische Losungen, welche vollkommen frei 
von featen Bestandteilen sind, in heiBem Zustande 
mit geringem Drucke den zu reinigenden Gegen- 
stiinden zugefiihrt werden, so daB jede nachteilige 
mechanische Einwirkung auf die auBerst empfind- 
lichen polierten Oberfliichen der betreffenden Metall- 
waren unbedingt vermieden wird. Als  Reinigungs- 
mittel konnen z. B. verwendet werden: Liisungen 
von Seifen, dtzalkalien, kohlensauren Alkalien. 
Ausgeachlossen sind Kalkmilch oder ahnliche brei- 
artige Massen, weil sie feste Bestandteile enthalten, 
welche durch ihre mechanische Einwirkung die 
Oberfliiahenpolitur entweder ganz oder teilweise 
beseitigen. (D. R. P. - A n n  S. 28 010. K1. 48a. 
Einger. d. 12./12. 1908. Ausgel. -d. 10./1. 1910.) 

[R. 829.1 

11. 5. Brenn- und Leuchtstoffe, feste, 
fliissige u. gasfbrmige; Beleuchtung. 

Pr. Bache. Btaubexplosionen. in Kohlengruben. 
(Bll. Am. 1nst.IMin. Eng. 1909, 741-747.) Verf. 
weist im wesentlichen mit Nachdruck darauf hin, 
daB die reichliche Erzeugung von Kohlenstaub m h  
Moglichkeit vermieden werden miisse; so weit er 
unvermeidlich ist, aber fur regelmaBigm Heraus- 
fordern aus dem Schachte zu sorgen ist,. Besonders 
der reichlichen Staubbildung, welche bei Schiissen 
mit iibergroBer Ladung auftritt, und den Gefahren 
solcher Schiisse selbst schenkt er griindliche Be- 
achtung. An diesen Punkten, besonders an letz- 
teren, miiBten die SchutzmaBregeln zuerst ein- 
setzen. Bucky. [R. 901.1 

Wencel. Kohlenspeieher aus Riseuhetou. (Z. 
d. Ver. d. Gaa- u. Waaserfachmiinner in Osterreich- 
Ungarn 1910, Nr. 3, S. 62.) Bei der Lagerung von 
Kohlen in Silos muB man steta Riicksicht auf die 
Eigenachaft der Kohle nehmen, sich unter Um- 
stiinden selbst entziinden zu konnen. Der Selbst- 
entxiindung geht stets eine Selbsterhitzung voran, 
veruramht durch Aufnahme von Sauerstoff aus 
der Luft. Es eibt nun zwei Wepe, der Selhsterh 

Ch. 1910. 

ziindung vorzubeugen: entweder die Selbsterhitzung- 
umchiidlich zii macheii oder sie ganz zu vermeiden. 
Der erste Weg besteht darin, durch Abkiihlung der 
Kohle ds.fiic zu wigen, dnJ3 die Temperatur- 
erhohung infolge der Snuerstoffaufnahme keine 
gefahrdrohende Hohe erreicht. Man muB zu diesem 
Zweck die Kohlenspeicher in eine Anzahl von- 
einander abgesclilossener Zellen teilen, die dumh 
Doppelwiinde voneinander getrennt sind. Der Luft- 
zug zwischen den Doppelwanden sorgt dam fur 
Abkiihlung. Verzichtet man auf diem Wiinde, so 
muB man wenigstens durch Luftkanale in der 
Kohle fur Abfiilirung der Wiirme sorgen. Es wird 
jedoch bei dieser Arbeitaweise nicht Riicksicht auf 
die Erhaltung des Heizwertes der Kohle genommen, 
denn es ist nachgewieaen, daD bei ungehindertem 
Luftzutritt der Heizwert und bei Gaskohle die 
Gasausbeute wesentlich sinkt. Diesen tfbelstsnd 
vermeidet man, wenn die Kohlen unter Wasser 
gelagert werden, wie 88 neuerdings bei niehreren 
Anlagen in Amerika geschehen ist. Theoretisch ist 
es auch nioglich, die Kohle in einer indifferenten 
Atmosphiire, 2. B. von Kohlensiiure d e r  Rauch- 
gasen zii Ingern, doch stoRt die Ausfiihrung dimes 
Gedankens rtuf praktische Schwierigkeiten. In 
letzkr Zeit ist von R e h n k e vorgcwhlagen war- 
den, dem Speichcrrauni erst Rauchgase und dann 
Arnmoniakdiimpfe zuzufiihren. Die Kohle iiber- 
zieht sich dann niit ciner feinen Schicht von ll/,fach 
kohlensaumii Animoniuni, das den Luftzutritt zur 
Oberflache der Kohle abschlieBt Auf 1000 t, Kohle 
sind 60-70 kg des Salzes erforderlich. 

Chacfe. [H. 683.1 
Krell. BraunkohlenindustriebriLett und Stein- 

kohle. (Braunkohle 8, 741-743. 1./2. 1910.) An 
der Hand von Rentabilitiitsberechnungen weist der 
Verf. nach, daB die niederrheinische Braunkohle 
in jeder Beziehung den Wettbewerb mit der Stein- 
kohle aufnehmen kann, soweit die Frachtverhiilb 
nisse keine uniiberwindlichen Schwierigkeiten be- 
reiten. Gute Fortschritte hat die Braiinkohlen- 
brikettvergasung gemacht in hiittentechnischen 
Betrieben (Zink- und Glaahiitten, Stahlwerken), 
wo die Erzeugung von Heizgaa in Brikettgenera- 
toren irumer mehr zur Anwendung gelangt, ferner 
bei Spezialfeuerungen (in Ziegeleien, Schamotte- 
und Porzellanfabriken, Zement.. und Kalkwerken, bei 
Beheizung von Malzdarren, Braupfannen und Siede- 
kesseln in Brauereien, Brennereien, Miilzereien und 
Seifensiederekn, Trocknen der HerdgieOformen in 
GieJ3ereien). Besonders geeignet ist die Benutzung 
von Braunkohlenbriket.ta f i i r  GroBbetriebe, welche 
Generatorgas gemeinsam zu Kraft- und Heizgas- 
zwecken benotigen und bisher gezwungen waren. 
zwei Brennstoffe (Anthrazit oder Koks einerseits 
und Gaskohle andererseits) zu verwenden, da diese 
Betriebe mit e i n e r Generatoranlage und mit 
B i n e m Brennstoffe b e i d e Aufgaben erfiillzn 
konnen. pr. [R. 741.1 

F. Heber. Der gegenwartige Stand der in- 
dustriellen Torfverwertung. (Braunkohle 8, 744 bis 
747. 1./2. 1910.) Verf. gibt eine hers ic l i t  der bei 
der Torfverwertung in Betracht komnienden Ver- 
Eahren. Hierher gehoren das Torfstechen mit nach- 
herigem Trocknen, die Herstellung von Maschinen- 
brf mit nachherigem Trocknen, die Herstellung 
von Torfbriketts sowie von Torfstaub, die "rocken- 
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destillation unter Gewinnung von Nebenprodukten. 
die Vergasung des Torfes unter Geninnung von 
schwefelsaurem Ammonium und die Destillations. 
Vergasungsverfahren unter Gewinnung r o n  Neben- 
produkten. Erst die in den letzten Jshren aus- 
gearbeiteten Verpasungsverfahren sichern dem 
Torfe ein sehr weites Verwendungsgebiet und 
narnentlich das Verfahren von F r a n k und C a r o 
zur Vergasung des nassen Torfes, dessen Ein- 
fiihrung fiir Krafterzeugung in groberem MaO- 
stabe bereits im Gange ist, berechtigen zu der An- 
nahme, daB die groBen Moorflachen Deutschlands 
einen gewissen Ersatz fur den Mangel an groBeren 
Wasserkraften geben werden. Bei einem St.ickstoff- 
gelialte des Torfes von 1,25y0 werden bei dem 
F r a n k - C a r o schen Verfahren die gesamten 
Kosten der Torfgewinnung und des Vergaaungs- 
betriebea aus dem Verkaufserlos des schwefelsauren 
Srnmoniums gedeckt, und die Kosten des Kraft- 
gases sind gleich Null; bei einem Gehalt von 
2--2,5y0 Stickstoff stellen sich sogar die Kosten 
der elektrischen Kraft auf Null. 

Samuel B. Sheldon, Buffalo (Neu-York). Ver- 
fahren cum Verkoken von Hohle in ununterbroehe- 
nem Belriebe, dadurch gekennzeichnet, daO die 
Kohle vor Einfiihrunp in die Verkokungskarnmer 
durch Druck und Hitze in einer Vorheizkilrnmer 
von gleichbleibendein Querschnitt in eine fest zu- 
sammenhiingende Masse verwandelt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wahrend des Zusammenpressens 
und Erhitzens Kaniile in der Kohle gebildet. werden. 

3. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrens naeh 
den Anspriichen 1 und 2, gekennzeiclinet durch eine 
vor dem Verkokungsrauni angebrachte Vorheiz- 
karnmer von gleichbleibendern Querschnitt.. in der 
die Kohle niittels eines Kolbens zusitmniengeprel3t 
und weitergeschoben nird. 

4. Ofen nach Ansprucli 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daD die Vorheizkanirner enger itls der ihr 
vorgelagerte Fiillraum ist und mit diesern durch 
einen Raum mit schragen Wanden in Verbindung 
steht. 

5. Vorriehtung zur Ausfiihrung des Verfahrens 
nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch an dem 
Druckkolberi befeatigte, dnrcli die Vorheizkammer 
hindurchragende witgerechte St.angen, durch die die 
Kaniile wiihrend des I’ressens und Erhitzens in der 
Kohle gebildet werden. - 

Man hat, schon die Kohle im Koksofen selbst 
zusammengepreBt, wobei sich der Q,uerschnitt der 

pr. [R. 746.1 

63 . 

Verkokungskammer von der EinlaBoffnunp nach 
hinten erweiterte. Hierbei trat aber eine Verschie- 
bung der Kohlenteile ein, und es wurde kein Zu- 
sammenhacken erzielt, auBerdem war die Bewegung 
der Kohle durch die Reibung an der rauhen Seiten- 
wandung des Ofens erschwert. Bei vorliegender 
Einrichtung dagegen erliiilt man eine fest zusam- 
menbackende Maase. Die Herstellung von Kaniilen 
nach Anspruch 2 ist schon in dcr Weise versucht 
worden, daB man diese Kaniile in der kalten Kohle 
herstellte. Diese wiirden aber bei dem Zusammen- 
pressen nicht haltbar sein. Die Kohle wird in der 
Kammer 24 aufgenommen und gelangt durch den 
sich verjiingenden Kana1 25 in die Vorwarmkammer 
26. Der Druck w i d  duch den Kolben 30 ausgeiibt, 
50 sind Stiibe, welche die Kaniile bilden. Wegen 
der Einzelheiten der Arbeitaweise muB auf die sehr 
ausfiihrliche Patentschrift verwiesen werden. (1). 
R. P. 218 778. K1. 10a. Vorn 2/10. 1907 ab. Prio- 
ritiit (Ver. St.) vom 2./10. 1906.) Kn. [R. 777.1 

Anlage mit 
liegenden GroBkammerofeo und getrennter Aus- 
driick- und Einebnungsmaschine, dadurch gekenn- 
zeichnet, dal3 die Einebnungsstange im unteren 
Teil einea nach Art eines Laufkranes auf der Ofen- 
bewehrung verfahrbaren Bruckengeriistes ange- 
ordnet ist und daher frei iiber der in an sich be- 
kannter Weise in einer Grube laufenden Ausdriick- 
maschine verschoben werden kann, so daB h i d e  
Vorrichtungen eine vollstandige, dem Betriebe 
jeder einzelnen Ofenkammer sich anpwende Be- 
wegungsfreiheit besitzen. - 

Die wagerechten GroBkammerofenanlagei 
haben den Nachteil, sehr vie1 Platz zu erfordeni. 
Dies wird gemaIJ vorliegender Erfindung dadurch 
vermieden, daB die Ausdriick- und Einebnungs- 
vorrichtung nach beiden Seiten arbeiten kann, so 
daB der Platz fur sie einmal erspart wird. Zwecli- 
miil3ig werden zwei Ausdriickstangen angeordnet, 
wahrend die Einebnungsstange, deren Kopf keine 
beaondere Ausbildung erfordert, gemeinsam sein 
kann. AuBerdem nerden die Ausdriick- und Ein- 
ebnungsvorrichtungen getrennt, uni sich nicht 
gegenseitig zu behindern. (D. R. 1’. 219 118. Kl. 1Oa 
Vorn 18./2. 1909 ab.) 

Dr. C. Otto & Comp., G .  m. b. H., Dahlhausen 
a. Ruhr. 1. Liegender Koksofen mit senkrechku 
Heieziigen gemaB Patent 186 076, dadurch gekenn- 
xeichnet, daB immer je zwei nebeneinender oder 
getrennt liegende Heizziige oder Heizzuggruppen 
einer Heizwand oben durch eine wagerechte Scheide- 

wand von den ubrigen Heizziigen oder 
Heizzuggruppen abgeschlossen sind und 
zusammen arbeiten, wobei von Zug- bzw. 
Gruppenpaar zu Zug- bzw. Gruppenpaar 
entgegengesetzte Zugrichtung hermht .  

2. Liegender Koksofen mit senkrechten 
Heizziigen gemiiB Patent 186076, dn- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Heiz- 
zug oder jede Heizzuggruppe am oberen 
Ende durch senkrechte Scheidewande ge- 
teiltundderart von den ubrigen Heizziigen 
oder Heizzuggruppen abgeschlossen wird, 
daB jeder aufsteigendeGasstrom oder jede 
Gasstromgruppe am oberen Ende ge- 
spaltenwird, und die beidenTeilgasstrome 
oder die beiden Gasstromgruppenteile 

Aeinrich Hoppers, Essen (Ruhr). 

Rn. [R. 794.) 
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get.rennt roneinantlcr nach den benaclibartcn Heiz- 
ziigen odrr Heizzupgrrippen ahfallcn. - 

Dic. Anortlnung hat pegeniiber den bekannten 
Hegentrativiifcii denselhn Vorteil wie das Haupt- 
patent. tlaW niimlirli die hriBeren und die Ixreits 
mrhr abgekiihlten Heizgase auf der ganzcn Ofen- 
wand vertcilt sind. Gegenuber der Ausfiihrungs- 
fnrm nwh dem Hautpatent wird der Vorteil einer 
zivanysmlDigcren Verteilung der Gasr erzielt. 
(D. R. P. 219323. KI. 10a. Vom 27./11. 1905 ab. 
Zusatz Zuni Patente 186076 vom 17.13. 1903. 
Diese Z. 21, 114 [1908].) 

Ebert R to., Horsterniark (Westf.). CUB- 
eisernc Hoksofentiir mlt. Schmledceisenarmierung, 
dadurch gekennzeichnet. daB die .Arinierunp rin- 
gegossen ist. - 

Besonders gnte Hesultate werdeii erzirlt, wenii 
inan die scliniiedeeisernen Einlnpen vor dem ~ J I I I -  
biegen niit. GuUeisen roraiirmt. Hierdurch erhalten 
sie eine h i m  Erkalten des GuBeisens kriift,ig zii. 

ssmmenhnltende \'orq)annung. Das Mauerwerk 
koinmt mit der schmiedeeisernen r\rmierung nicht 
in Reriihrung, kann &n wic hi geaohnlichen 
Koksofent.urrn srhr fest hnftcn. Das sonst leicht 
rostende Schmiedeeisen der Arniierung selbst ist 
riillig in ~ A S  GuSeisen eingebettet. rind niit dieseni 
verschrnolzen. (D. R .  P. 219 117. K1. 10a. Voni 
l9./9. 1908 ab.) I f - .  [R. 791.1 

A.- U. fur liolilendestillation , Diisseldorf. 
1. Liegender Regewrativkolisofen mit getrennten 
wagereehten Reizziigen fur jede Hammer, die in 
zwei voneinander unahhiingige, hintereinander- 
liegeiide Abteilungen geteilt sind. von denen jede 
Abteilung durch besondere Knnile an die unter 
den Kanimerenden liegenden beiden Warme- 
speicher angesc1ilos;en ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die nuf der Rlascl~inenseite liependen Heiz- 
zizy~abteilungen jeder Kaninier in  I~kannter  Reise 

Kn. [R. 790.1 

mit dem auf der Koksplatzseite liegenden Wiirme- 
speicher durch von ihren im Ofeninnern liegenden 
Enden ausgehende Sohlenkanale verbunden sind, 
wahrend die auf der Koksplatzseite liegenden Heiz- 
zugsabteilungen jeder Karnmer an den auf der 
Ma.scliinen8eite liegenden Warmespeicher mittels 
unter der ganzen Liinge jeder Kammer sich er- 
streckender Sohlenkaniile angeschlossen sind. 

2. Koksofen nach Ansprnch l . ,  dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die die wagerechten Heizziige 
teilende Wand d nach der Koksplatzseite hin so 
vemetzt ist, daB die hier liegenden wagerechten 
Kanale cg, cq, c5, c,,, c, u m  soriel kiiner werden 
als die an der Masclunenseite liegenden wage- 
recliten Kaniile bl,  b,. b,. b,, bj. dafi die esamt- 

&888"81 

liirige der Kaniile c Ijis cl0 gleich der Gesnmtlilnge 
der Kaniile 1) tiis I)!, ist. - 

I)ic kh-fintlung hezweckt ~ die Vorteile tler 
Haiinrt nacli Patent 94 049 fiir die Regenerativ- 
ijfen Iranchbar zii machrn. Die Vorteile be- 
stehen in der groBen Festigkeit der Sohle und der 
Kammerwiinde. wodurch eine lange Lebensdauer 
der ofen gesichert, und eine Erhiihung der Ofen 
erinijglicht airti. Dnrcli die Sohlenkaniile wird 
die Sohle in ihrer ganzen Liinge und Breite gleich- 
miiDig heheizt, durch die Versetzung der Trenn- 
wand wird ein gleiclimiiniger Zug aiif beide Seiten 
gesichert, wiihrend sonst, durch die Sohlenkaniile 
die Oesarntlange der Kaniile der einen Hiilfte 
grnUer aIs die der anderen Halfte werden wiirde. 
(D. R.  P. 218901. K1. 100. Vorn 18./9. 1907 ab.) 

Dr. C. Otto d. Co., 6. ni. b. H., Dahlhausen 
a. Itiihr. Steigrohr fur Hoksofen u. dgl., dadurch 1. 
gekennzeichnet. daB es in zwei nebeneinander j e r -  
laufende Teile geteilt ist, die durch ein liegendes 
Rohrstiick miteinander verbunden sind, und ron 
denen der eine Teil an seinem oberen, der andere 
Teil an seinem unteren Ende Reinigungsoffnnnpen 
tragt. 

2. Steigrohr nach Ansprucli 1. niit Ihosuel- 
klappe. dadurch gekennzeichnet, daB die Drossel- 
klappe in das Verbindungsrohixt.iick verlegt ist. 
damit sie beiin Reinigen des oberen Steigrohrteiles 
den Ubertritt dar Flamme aus dem unteren Steig- 
rohrteil ahhalt. - 

Durch die Anordnung wird ein Ausbrennen 
der Teeransiitze und daa damit verbundene Qualmen 
aus dem Steigrohr bei Stillstanden nnd Reinigungen 
verrnieden und gleichzeitig die Reinipng er- 
leichtert.. (D. R.  P. 318 722. K1. 10a. Vom 30./8. 
1908 a h )  Kn. [R. 760.1 

H. Hempel. ijber CasGle irnd 6lgas. (J. Gasbel. 
u. Wasserversorg. 53, 53-58. 15./1. 1910; 77-82, 

1910 und 155-165, 12./2. 1910. Berlin.) Die ein- 
gehenden durch zahlreiclie Tabellen erlauterten 
Untenuchungen bilden die Fortsetzung fruherer, im 
Cliemisch-Technischen 1mt.itut der Technischen 
Hochschule zur Karlsruhe ausgefuhrten Arbeiten 
uber pyrogene Zersetzung von Kohlenwasserstoffen. 
Sie sind ails dern Grunde von grohm Interwe,  
weil die Probevergasungen von Gasolen zur Wert- 
bestimmung derselben dienen. Die Wertzalilen 
wurden nicht nach den empirischen, von H i r z e I 
und H e 1 f e r s angegebenen Formeln, sondern 
durcli Bestimmung der Heizwerte ermittelt und 
durch das Produkt aus Heizwert und Gasausbeutc. 
(Effektzahl) ausgedruckt. Narnentlich wurde die 
Bedeutung des Wasserstoffgehaltes der Gasole fiir 
ihren Vergasungswert gepruft sowie die den Car- 
burationsgang behemchenden Erscheinungen unter- 
sucht, indem einzelne ole  unter Zusatz von Fremd- 
gasen (Wassentoff, Kohlenoxyd, Stickstoff) zur 
Vergaaung kamen. Die Ergebnisse der vorliegenden 
Abhandlung bilden eine Bestatigung der von 
H a b e r gemachten Beobachtungen, daB niimlicli 
bei der Zersetzung hochmolekularer Kohlenwamer- 
stoffe die Abspaltung endstiindiger Glieder als 
primiire Hauptreaktion in den Vordergrund tritt. 
Die Vemchiebung des Wasseretoffs iiberwiegt bei 
;@TIT,B~~$~&#&III~. Die zuriickbleibenden 

Kn. [R. 761.1 

22./1. 1910; 101-105, 29./1. 1910; 137-141, 5./2. 
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ungesattigten Reste kondensieren sich dann zu 
komplexen, stabilen Verbindungen. Durch einen 
neuen, von den bisher ublichen abweichenden 
Apparat. der bei geniigend groBer Oberflaclie auch 
ausreichende Temperaturkonstanz aufwies, war ea 
moglich, die pyrogenen Spaltprodukte unter genau 
gleichen Bedingungen zu erzeugen sowie die Ver- 
gasungen bei verschiedenen genaii meDbaren Tem- 
peraturen auszufiihren. Von den Versuchsergeb- 
nissen sind hervonuheben: 1. die Vergaabarkeit 
der 81e mit durchschnittlich giinstigen Ausbeuten; 
2. der geringelunterschied in der Vergaaungsfiihig- 
keit der o le  (entgegen den bisherigen Annahmen); 
3. die weitgehende Abhingigkeit der Gaszusammen- 
setzung (Aethylen und Wasserstoff) von der Ver- 
gasungstemperatur; 4. die geringe Abhangigkeit des 
Vergasungseffektea (Produkt aus Gasausbeute und 
Heizwert) in engeren Grenzen von der Temperatur 
und der Zulaufsgeachwindigkeit; 5. die gunstigste 
Vergaaungstemperatur fur die untersuchten Ole 
zwischen 746 und 790'; 6. die qualitative Be- 
3t;itigung der Annahme S p i e g e l s ,  daB Ver- 
gasungswert und Wasserstoffgehalt der Ole mit- 
einander verknupft sind. Die im Kohlenoxyd- und 
Stickstoffstrom ausgefiihrten Vergasungen lassen 
keine h d e r u n g  der Gaaausbeute und Heizhaft 
erkennen; die Verschuebungen in der Zusammen- 
setzung der Gaae heben sich dem Effekte nach 
auf. Dagegen ergaben die Vergaaungen im Wawer- 
stoffstrom eine Erhohung des Effektes durch 
Wasserstoffanlagerung und die dadurch verursachte 
umfangreichere Abspaltung gasformiger Kohlen- 
wasserstoffe. Die Teer- und Koksbildung zeigten 
sick verringert, der Gewinn an Energie im)Car- 
burationsgas betrug durchschnittlich 15% der Ver- 
brennungswiirme des reinen 61gmes. 

pr. [R. 746.1 
Dr. Georg Senftner, Berlin. Elektrode fiir 

Bogenlampen, ans elnem hochmineralisierten Hohle- 
stab bestehend, dadurch gekennzeichnet, daR der 
Stab von diinnwandigen, in geeigneter Weise 
leitend miteinander verbundenen Kohleringen um- 
geben ist. - 

Man hat  schon versucht, die Leitfahigkeit der 
mineralisierten Kohlestifte dadurch zu verhsern ,  
daB man sie mit einem Kohlemantel umgeben hat 
(Pat. 193624). Dies hat aber den Nachteil, daB 
der Mantel leicht springt, wodurch ein unruhiges 
Brennen verursacht wird, weil der Liclitbogen in- 
folge der hiiufigen Unterbrechungen des Mantel- 
endes nur ruckweise und unruhig auf den1 Mantel- 
ende herumschreiten kann. GemiiO vorliegender 
Erfindung werden diese Ube1st;inde vermieden, 
weil die einzelnen Kohlenringe sich frei ausdehnen 
konnen. (D. R. P. Anm. S. 29 524. K1. 21f. Einger. 
am 28./7. 1909. Busgel. am 7./2. 1910.) 

Kn.  [R. 834.1 

11. 16. Teerdestillation; organische 
Prtiparate und Halbfabrikate. 
Chemische Fabrik Lindenhof C. Weyl & Co., 

.4.-G., Mannheim. Verfahren zur Entwissernng 
und teilweisen Destillation von Teer. Ausbildung 
dea Verfahrens gemiia Patentschrift 217 659, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Teer anstatt durch 

Rohren um diese gefiilirt. aird, wahrend die Ab- 
gase durch die Rohren anstatt um die Rohren 
streichen. - 

Es wird wie bei dem Verfahren des Haupt- 
patents der Teer im luftverdunnten Raum durch 
Abaarme beliebiger Herkunft entwiissert und nur 
umgekehrt wie beim Hauptpatent der Teer urn die 
Rohren und die Abgase durchgefuhrt. Dies hat. 
den Vorteil, daO eine groBere Menge Teer im Ver- 
haltnis zu den Abgasen auf einmal erhitzt werden 
kann. Gegenuber dem Verfahren nach Pat. 153 322 
wird deraelbe Vorteil erreicht wie bei den1 Haupt- 
patent, daD niiinlich keine direkte Feuerung be- 
nutzt, ein Uberschaunien des Teers vermieden und 
eine kontinuierliche Arbeit ermoglicht wird. Eine 
geeignete Vorrichtung ist in der Patentschrift be- 
schrieben. (D. R. P. 218780. K1. 127. Vom 1./9. 
1908 ab. Zusatz zum Patente 217 659 vom 10./5. 
1908. Diese Z. 23, 331 [1910].) Kn.  [R. 769.1 

[Schering]. Katalysatoren fiir die Anlagerung 
oder Abspaltung yon Wasserstoff in organisellen 
Verbindungen, bestehend aus eineni Gemiscli eines 
hierfiir geeigneten, fein verteilten Metalles oder fein 
verteilter Metalle mit geeigneten Basen, besondeiy 
mit Alkalioxyden oder -1iydroxyden. - 

Wahrend sehr reine Metalle katalytisch merk- 
wiirdigerweise wenig wirksam sind, erhalt man 
nach vorliegenden Erfindung sehr wirksame Kata- 
lysatoren. (D. R. 1'. 219 043. K1. 1%. Voni 19./4. 
1908 ab.) Kn.  [R. 867.1 

Desgleichen. 1. Neuerung bei den Ketalysa- 
toren gemaB Patent 219 043, dadurch gekennzeich- 
net, daB man geeignete Salze der fur Wasserstoff- 
abspaltung und Wasserstoffanlagerung katalytisch 
wirkenden Metalle mit geringen Mengen von Me- 
tallsalzen, die weder h i m  Erhitzen, noch bei der 
Reduktion in die entsprechenden Met,alle ubergehen, 
mit oder ohne Wasser vermischt, und aus den trok- 
kenen Produkten die katalytisch wirkenden Metalle 
in fein verteiltem Zustande abscheidet. 

3. Abiinderung in der Herstellung der Katalx- 
satoren nach vorstehendeni Anspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, daU man fein verteilte Metalle mit. 
Metallsalzen der beschriebenen A r t  niischt, das Ge- 
misch erhitzt und i n  Wasserstoffstrom behandelt. - 

Man erhiilt ebenso wie nach dem Hauptpatent 
sellr wirksame Katalysetoren. Der Salzzusatz kann 
njcht mit demjenigen nach- Pat. 102 244 verglichen 
werden, da dort die Alkalisalze als sager der katil- 
lytisch wirkenden': Metalle in groDem UberschuU 
vorhanden sind. (D. R. P. 219 044. Kl. 1%. Voni 
18./$. 1908 ab, Zusatz zu vorst,. Patente.) 

Kn. [R. 868.1 
B. Waser. C'ber die eleklroehemische Darstel- 

lung des Chloroforms. (Chem.-Ztg. 34, 141-142. 
12./2. 1910. Elektrochem. Lab. d. Kgl. Techn. 
Hochschule Berlin. ) Tr0t.z niannigfacher Versuche 
hat man noch keine erfolgreiche Methode zur 
elektrochemischen Darstellung des Chloroforms 
analog derjenigen des Jodoforms gefunden. Am 
gunstigsten war noch das Verfahren T r e k h -  
t u i s k y s, der a h  Elektrolyten Chlorcalciumlosung 
verwendet. Um das Auftreten freien Chlors zu 
verhindern, das den Alkohol zu Acetaldehyd oxy- 
diert, wird CaO oder Ca(OH), zugefiigt. Die 
Schwerliislichkeit des letzteren bewirkt aber die 
Bildung eines dichten Vberzuges an der Kathode 
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oder, bei Verwendung eiiies Diaphragmas, die Ver- 
stopfung der Poren der Tonzelle, so dab der Strom 
schliedlich ganz unterbrochen wird. Vcrf. venven- 
dete in seinen Laboratoriumsversuchen daher das 
leichter liisliche Ba(OH), sowie Rariumchlorid. Die 
Zusammensetzung des Elektrolyten war folgende: 
Kathodenfliissigkeit in der Tonzelle: 30 ccni Salz, 
siiure (1,19); Anodenfliissigkeit: 80 g Bs(OH), 
+ 8Hz0, gelost in 300 ccm H,O von SO", 1 g BaCl, 
+ 2H,O : dazu allmahlich 30 ccni Alkohol. Strom- 
stiirke 2 Amp., Badspannung 8 Volt. Die weiteren 
Versuchsbedingungen miissen im Original nach- 
gelesen werden. Die Ausbeute ist wesentlich ab- 
hangig von einer zeitweisen Ernmerung der Ka- 
thodenfliissigkeit sowie von der Reinheit des an- 
gewandten Ba(OH),. Vor allern mill3 der Elektrolgt 
frei von BaC03 sein. 

Charlee Benrl Jacob, Lyon. Verfahren zur 
Herstellung von essigaonren Salzen BUS Alkohol, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 Alkohol mit Luft in 
Gegenwart eines durch Einwirkung von Aluminium 
auf Bleioxydalkali dargestellten Bleischwammes ah 
Sauerstofftriiger voroxydiert und hierauf in dem 
Anodenraum einer elektrischen Zelle in Gegenwart 
eines geeigneten Elektrolyten einer weiteren Oxy- 
dation unterworfen wird, worauf die daselbst ge- 
bildete Essigsiiurelosung in dem Kathodenraume 
derselben Zelle durch Verbindung mit der dort 
frei werdenden Base in essigsaures Salz iibergefiihrt 
wird. - 

Das Verfahren ernioglicht die Durchfiihrung 
der Darstellung essigsaurer Salze, von Alkohol aus- 
gehend in einem einzigen ununterbrochenen Arbeita- 
gange, wobei samtliche Einzelvorgiinge so schnell 
verlaufen, daB das Verfahren wirtschaftlich durch- 
fiihrbar wird. Wesentlich ist die Verwendung des 
besonderen Sauerstoffiibertragers, wahrend das an 
sich schon vorgeschlagene Blei oder Bleioxyd zu 
langsam wirkt. Ebenso ist die oxydierende Wir- 
kung des elektrolytixchen Sauerstoffs schon ange- 
wendet worden, ist aber wegen der kaum nennens- 
werten Ausbeute praktisch wertlos. Auch die Ein- 
fiihrung von fertiger Easigsaure in den Kethoden- 
raum zwecks Bildung essigsauren Salzes aus der 
dort 'gebildeten Base ist an sich bekannt, aber 
nur zum Zweck weiterer Verarbeitung dea Acetats 
und nicht zur Geainnung von im Verfahren selbst 
gebildeter Easigsiiure. Durch die Vereinigung der 
einzelnen, teilweise an sich bekannten MaBnahmen 
wird erst ein rationelles Arbeiten ermoglicht. Einc 
geeignete Apparatur ist in der Patentschrift be- 
schrieben. (D. R. P. 218863. K1. 1%. Vom 11./1. 
1908 8b.) Kn. [R. 799.1 

Dr. A. BW, Berlln. Verfahren Eur Darstellnng 
von reinem Celcinmcitrot am Roheitrat, dadurch 
gekennzeiohnet, daB man dimes in verdiinnter Salz- 
saure aufliist und die erheltene G u n g  mit Alkalien 
oder Erdalkelien oder deren Salzen fiillt. - 

Die Reindarstellung der Citronensiiure aus 
Fruchtaiiften war durch die verkohlende Wirkung 
der Schwefelsaure erschwert. Die in den Frucht- 
siiften enthaltenen Extraktivstoffe gehen beim Be- 
handeln mit Calciumcarbonat oder Kdkmilch in 
das Rohmaterial rnit iiber, und es war daher eine 
umstiindliche Reinigung zwecks Erzielung reiner 
Citronensaure 'notnendig. Bei vorliegendem Ver- 
fahren wird die Verwendung von Schwefelsaure 

8j. [R. 926.1 

soweit als moglich bascliriinkt, und es treten daher 
ihre storenden Wirkungen nicht auf. Die Ent- 
fernung der Verunreinigungen geechielit bei der 
Behandlung init Salzsiiure, so daB aus dem er- 
haltenen Calciumcitrat mittels Schwefelsaure ohne 
Bildnng schmieriger Sebenprodukte C'itronensaure 
gewonnen werden kann. (D. R. P. 219 002. K1. 120. 
Vom 21./1. 1909 ab.) 

R. Anschiite uber die Darstellung der Iso- 
cyansfurealkylather mittels Hohlenorysnlfids und 
A. W. Hofmanns Senfi3lreaktion. (Chem.-Ztg. 34. 
89. 29./1.1910.) Da.9 durch Einwirkung von Schwe- 
felkohlenstoff aiif primares Alkylamin erhaltene 
Alkylammoniumsalz einer Dithioalkylcarbamin- 
siiure wird mit iiberschiissigem HgCI, in wasseriger 
I A u n g  versetzt. Dss abgeachiedene Quecksilber- 
salz liefert beiiu Erhitzen Senfol. (A. W. H o f - 
m a n n s  Senf8lreakt.ion.) Verf. gibt in miner Ar- 
beit AufschluB iiber den Verleuf der Reaktion. 
die er aucli auf Anwendung das Kohlenoxysulfid- 
statt des Schwefelkohlenstoffs ausdehnte. Er er- 
be l t  mit COS iind CS2 iithylcarbaminthionsaumt 
und dithioathplcarbaminsaures Athylammonium. 
Je nach den Mengenverhiiltnissen des zur Umsetzung 
verwendeten HgCI? ent8tehen hierails die Salze: 

1. (GH,NH.COS),Hg und 2. C,H5NHCOSHgC1 

Beim Erhitzen lieferte: 
1 .  HgS(rot,) + COS + (GH5NH),CO. 
2. (Bei Fernhalten von Wasser): 2&H,N : CO + Hg3Szaz + C,H,NH,a. 
3. (Trockcn): HgS(schwarz), CSz, H,S, 

4. (Trocken): 2&H5K : CS + Hg3S2Cl, + &H,NH@. 
3. (Beim Erhitzen mit Wasser): 2HgS + CSz + (GH5NH),CS + H2S + 2C&H5N : CS . 
4. (Beim Erhitmn mit Wasser): C&H,N: CS 

+ HgS(schwarz) + HCI . 
Sj.  [R. 685.1 

Saccborinfabrik, A&., vorm. Fahlberg, List B 
Co., Salbke- Westerhiisen a. Elbe. 1. Verfahren cur 
Herstellung von Chlorbenzoi aus~Benzol'Und Chlor 
In Gegenwart eines ubertriigers und rnit Unter- 
brechung der Chloreinwirkung, bevor samtlichea 
Benzol cliloriert ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
man ctls dauernd wirksamen tbertriiger ein Ge- 
misch von gepulvertern Eiaen und Eisenchlorid 
benutzt. 

2. Das Verfahren nach Anspruchvl., dadurch 
gekennzeichnet'b daB man zum&Zwecke. der Ge- 
winnung eines dauernd benutzbaren tfbertragers 
das Abdestillieren der Chlorierungaprodukte aus 
dem ReaktionsgefiB bei einer Temperatur nicht 
iiber 80' vornimmt. - 

Bei den bisherigen Verfahren wurde der Keta- 
lysator durch Zusatz von Wasser und Natronlauge 
oder von Kalk zerstijrt, ehe das Chlorierungs- 
produkt fraktioniert wurde. Ferner entatand in 
erheblichen Mengen minderwertiges Dichlorbenzol. 
Diese tfbelstiinde werden hier verrnieden, weil die 
Chlorierung unterbrochen wird, ehe sich Dichlor- 
benzol bilden kann, ferner weil bei der Destillation 
bei 80" keine Nebenreaktionen auftreten und der 
Katalysator nicht nur nicht geschadigt, sondern 

Kn. [R. 784.1 

3. GH6NHCSS)pHg und 4. CpH6NHCSSHfl. 

(&H5NH),CS und GH,N : CS . 
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clurch die Reakt,ion a-irksamer gemacht wird. (D. R. 
P. 219242. KI. 1%. Vom 5./10. 1907 ab.) Rn. 

1. Bishop Tingle. Schmeiz- und Siedepunkte 
gewisser Disubstitutionsprodnkte von Benzol. (Trans- 
act.. Am. Chem. Soc., Boston 27.-31./12. 1909; 
nach Science.) Die ziemlich weit verbreitete An- 
sicht., daD paradisubstituierte Benzolderivate ge- 
wohnlich bei einer hoheren Temperatur schnielzen 
rind sieden als die isomeren Ortho- und Meta- 
verbindungen, bedarf der Bcrichtigung, wie Verf. 
auf Grund seiner ausfiihrlichen Untemuchungen 
aacli weist. D. [R. 1041.1 

E. v. Meyer. Uber Zersetzungsweisen vlerfach 
nlkylierter Ammoniumverbindungen. Nach eigenen 
Versuchen und Untersucliungen von E. S c h w a b e. 
(Abhandlungen der mathematisch - physikalischen 
Klasse der Kgl. Sachsischen Gesellschaft der Wissen- 
schaften Nr. 4, S. 179-192, 1909. Dresden.) Um 
zu entscheiden, \vie sich tetranlkylierte Ammo- 
niumverbindungen init verschiedenen Alkylen beim 
Erhitzen verhalten, wurden der Destillation unter- 
worfen die p- tolylsulfinsauren Tetrad kylammonium- 
salze, die Rhodanate, die Benzoate, die Acetate, 
die Phenolate und die Cyanide. Die p-tolylsulfin- 
sauren Salze zerfallen in tertiara Amin und Alkyl- 
p-tolylsulfon, z. B. 

die Rhodanate in tertiares Amin und Senfol, die 
Benzoate und Acetate in tertiares Amin und 
Alkylbenzoat oder Alkylacetat. Die Phenolate 
liefern neben tertiiirem Amin Alkylphenolate und 
die Cyanide neben tertiarem Amin Alkylnitrile. 
Abgesehen von einigen Versuchen, z. B. bei den 
genlivchten Rhodanaten and Acetaten, bei denen 
die Dissoziat,ionstemperatur niedriger war als die 
Reaktionsteniperatur, und infolgedessen in der 
Vorlage die Ausgangsmaterialien zuruckgebildet 
vorgefunden werden, tritt  in allen Fallen die Spal- 
tung leicht und in gewisser RegelmaBigkeit ein. 
Am leichtesten lost sich das Benzylradikal, in 
zweiter Linie die Methylgruppe, am schwersten die 
hhylgruppe vom Stickstoff 10s. 

F. W. Gray. Direkter Nachweis der Qegenwart 
der Hydroxylgruppe in Abktjmmlingen dea Anhydro- 
aeetonbenzils. (J. chern. soc. 95, 2131-2137. Dez. 
1909. Aberdeen.) Wr. [R. 142.1 

[By]. Verfaiiren zur Darstellung von Saizen 
tles m- Aminobenzaldehyds neben der Anhydrover- 
hindung von 0- Aminobenzaldehyd, darin bestehend, 
daD man die durch Reduktion des rohen Nitro- 
benzaldehyds erlialtene Mischung der Aminobenz- 
aldehyde mit so vie1 Saure behandelt, daB der 
o- Aminobenzaldehyd in Form seiner Anhydrover- 
bindung ausfallt, und das betreffende Salz des 
in-Aminobenzaldehyds in sung bleibt. - 

Rei der Darstellung von reinem m-8minobenz- 
aldehyd muBte bisher der m-Nhobenzaldehyd aus 
dem rohen Gemenge der Nitrobenzaldehyde auf 
umstiindlichem Wege isoliert werden. wobei als 
wertloses Abfallprodukt ein Gemisch von 0- und 
m-Nitrobenzaldehyd entstand. Das vorliegende 
Verfahren beruht, auf der Schwerlijslichkeit der 
Anhydroverbindung des o-Aminobenzaldeliyds 

(CH,),N. OSO . C7Hi = (CH,),N + CHS .SOB. C,H, 

p. [R. 740.1 

<->- CH : N--( - > 7 

\ 
NH2 C/HO 

so daB man die Nitroverbindungen zusamnien 
reduzieren und nach der Ausscheidung der Anhydro- 
verbindung die G u n g  direkt nuf m-Oxylwnz- 
aldehyd verarbeiten kann. Die Anhydroverbin- 
dung kann durch Saure leicht in reinen o-8mino- 
benzaldehyd ubergefulirt aerden. (D. R. P. 218 364. 
K1. 120. Vom 13./11. 1908 ab.) Kn. [R. 758.1 

C. Biilow und C. Bozenhardt. cber die Biidung 
uud die Aufspaltung der symmetrischen Bisazo- 
verbindungen der Bisaeetessigester-rmesoxalylaryl- 
hydr~zon]-dihydrazone und des Bisiicetessigester- 
[ malongldihydrazons]. (Berl. Berichte 13, 234 bis 
242. 22./1. 1910.) Bis .([anilinazo]-acetessigester}- 
malonyldihydrazon liefert mit 1 RIol. niazobenzol 
in essigsaurer Losung zekuppelt neben kleineren 
Mengen von [Anilinazol-acetessigester, Cyclomalo- 
nylhydrazid und 3-Metl~yl-4-[anilinazo]-5-pyrazolon 
in guter Ausbeute Bis i[anilinazo]-acetesigester I - 
mesoxalylphenylhydrazondihydrazon. Dieser Kor- 
per zerfiillt 1. beim Erwarnien mit Phenylhydrazin 
in 1 - Phenyl - 3 - methyl - 4 -[anilinazo] - 5 - pyrazolon, 
4 -[Anilinazo] - 3 .5 - pyrazolidon und Hydrazin, 
2. beini Kochen init verdiinnter Kalilsuge in 
3-hIethyl--L-[anilinaz0]-5-pyrazolon und Rlesoxal- 
saurephenylhydrazon, und 3. durch siedende Essig- 
saure in 3-Methyl-4-[Anilinazo]-5-pyrazolon, [Anilin- 
azol-acetessigester und 4-[Anilinazo]-3.5-pyrazo- 
lidon. Letzteres bildet sich glatt, wenn man das 
noch nicht beschriebene hlesoxalsaurephenylhydr- 
azondihydrazid einige Stunden mit Risessig kocht. 
Synthetisch wurde das Ris-{ [anilinazol-acetessig- 
eater)-mesoxalylphenylhydrazondihydrazon durch 
Kuppeln ron Phenyldiazoniunichlorid init Malon- 
saureester, Urnwandlung des Mesoxalsaureester- 
phenylhydrazons in Nesoxalylphenylhydrazondi- 
hydrazid und Kupplung dieses Korpers mit 2 Mol. 
[Anilinazol-acetessigester gewonnen. Erhitzt man 
Bis- {[anilinazo] - acetessigwter } - malonyldihydrazon 
im Metallbade bis zur Verflussigung, so verfliichtigt 
sich in theoretischer Rlenge Alkohol, und es ent- 
steht neben 3-Methyl-4-[anilinazo]-5-pyrazolon 1 . 1- 
hlalonylbis- { 3-methyl-4 [anilinazol-pyrazolon}. 

Th. Bucherer und E. F. Sonnenburg. Uber die 
Ein wirkung seh w efligsaurer Sahe auf arnmatische 
Amino- nnd Hydroxylverbindnngen. 8. Mitteilung. 
uber des  Verhalten der Hydrazine, insbesondere 
dea Phenylhydrazins bei den Sulfitreaktionen. (J. 
prakt. Chem. N. F. 81, 1 4  [1910]. Dresden.) 
Die Einwirkung von Phenylhydrazin und Risulfit 
auf Naphthol und Naphthylamin oder ihre Deri- 
vate verliiuft nicht einheitlich. A. Bei den Deri- 
vatan der a-Reihe werden vonugsweise Hydrazin- 
aulfonsiiuren R .NH. N(S0,Na). R, gebildet, welche 
beim Behandeln mit Alkali Azokorper R .  N = N . R, 
Zeben und bei der Einwirkung von Salmiiure teils 
in Chrbazole 

m. [R. 428.1 

12-R, 
\ /  
NH 

teils in Diaminokorper H2N. R-R, .NH, iibergehen, 
ndem eine Art Benzidinumlagerung stattfindet. 
B. Bei Derivaten der p-Reihe entstehen Carbazol- 
X-Sulfonsauren, die durch Zerlegung mit Sauren 
ider Alkalien in Carbazole ubergehen. Es wurde 
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erhalten (entweder unmittelbar odrr mittelbar): 
1. aus a-Naphthol : a-Phenonaphthocarbazol; 2. aus 
1.4-Naphtholsulfonsiiure ebenso wie aus 1.4-Naph- 
thylaminsulfonsaure Phenyl -a - naphthylamin - N 
.i-disulfopaure, welche einerseita durch Behandlung 
nut Alkali in Benzolazo - n - naphthalin - 4 - sulfon - 
siiure, andererseits durch Einwirkung von Salz- 
siiure in p-Aminophenyl-1-aminonaplithalin-4-sul- 
fonsiiure ubergeht : als Nebenprodukt entsteht 
die Phenyl - Q - naphthylhydrazin - N - monosulfon - 
siiure oder das Renzolazo - n - naphthalin neben 
ct-Naphthol und n-Phenonsphtocarbtzol; 3. aus 
1 . 5  - Naphthylaminsulfonsaure : 1 . 2 . 5  - Carbazol- 
sulfonsaure; 4. aus 1.6-Naphthylaminsulfonsiiure : 
1 .2.6-Carbazolsulfonsaure und 1.6-Benzolazonaph- 
thalinsulfonsaure; 5. aus 2 .  I-Naphthylarnin- ebenso 
\vie aus 2.1-Naphtholsulfonsiiure: neben dem 
2.1-Naphthophenocarbazol die 2.1  -Carbazolsulfon- 
siiure und das 2.3-Phenonaphthocarbazol; 6 aiis 
2 . 6  -Naphtholsulfonsaure: 2 . 1 . 6  - Carbazolsulfon- 
siiure; 7. aus 2 . 3  . 6  - Naphtholdisulfonsaure: 0.1 - 
Carb~ul-3.6-disulfonsaure. m. [R.431.] 

d. B. Tingle und S. J. Bates. Substitution von 
Yhthalamidinsfuren in dem Renzolkern. (Transact. 
Am. Chem. SOC., Boston 27.-31./12. 1909; nach 
Science.) T. und seine Mitarbeiter haben bereits 
nachgewiesen, daB Phtlialamidinsiiuren 

h i  der Erwarmung mit Aminen rasch in lmide 
RNHCOCBH, - COpH , 

C() 

C 0 
C~H,(>NR 

und andere Produkte umgewandelt werden. 
phatische Aniidinsauren ahnlicher Art 

.41i- 

1 ;  

I I  
HNHCOCCC0,H , 

reagieren unter iihnlichen Verhiiltnissen in gleicher 
Weise, und ihre Salze mit Aminen sind auch be- 
stindig. Die Untersuchungen sind nunmehr auf 
mehrere aus 3-Nitro-, 4-Nitro-, 3.6-Dichlor- und 
Tetrachlorphthalsauren gewonnene Amidinsiiuren 
ausgedehnt worden. Die allgemeine Wirkung der 
substituierenden Gruppen (Cl oder NOp) besteht 
darin, die Amidinskure sehr bestandig gegenuber 
Aminen zu machen, sie wird aber durch bis zur 
Hiilfts verdunnten Alkohol rascli in das Imid um- 
gewandelt. Durch andere f iungsmit te l  wird die 
Reaktion unter ahnlichen Temperaturverhiiltnissen 
nicht veranlaBt. Campherphenyl-und-P-Kaphthyl- 
amidinsiuren werden durch Amine nicht dehydriert. 
Camphersiiure verhiilt Rich also wie eine aliphatische 
Verbindung. D. [R. 1042.1 

J. W. TurrenUne. uber die Oxalate dea Hydr- 
szins). (Transact. Am. Chem. Soc., Boston, 27. bis 
31./12. 1909; nach Science 11, 52.) Verf. hat  
zwei Hydrazinacetate dargestellt: das neutrale 
Monoxalat, (N,H&. H2&04, und das saure Bi- 
oxalat, Nr&. H 2 G 0 4  . Sie krystallisieren aus 
Wclsser in Form von farblosen Platten aus. Das 
Monoxalat ist in Wasser sehr loslich, wiihrend das 
Bioxalat in kaltem Wasser nur schwachloslicli ist. 
Beide sind in Alkohol und Ather unlijslich. 8ie 
zeigen keine bestimniten Schmelzpunkte an. In 
erhitztem Zustand tritt intramolekulare Oxydation 

ein, unter Bildung bei dem Monoxalat u. a. von 
Hydrazinhydrat, Cyansaure oder Cyan und einem 
weiBen, krystallisierten Sublimat, das sich bei der 
Untersuchung als ein Hydrazinsalz rnit einer 
nicht niiher bestimmten kohlenstoffhaltigen Saure 
herausstellt; und bei dem Dioxalat unter Bildung 
von Ammoniak. einem Cyanid und eineni weiBen 
Sublimat eines Arnmoniumsslzes niit einer kohlen- 
stoffhaltigen SLure. Verf. beschreibt eine neue, 
besonders fur Salze von Hydrazin mit leicht oxy- 
dierbaren SLuren geeignete analytische Metliode, 
bei welcher mittels einer Normalkaliumperman- 
ganatlosung sowohl die sauren wie die baaischen 
Rdika le  der Oxalate gleichzeitig hestimrnt werden. 

J. Troeger und A. Westerkamp. Beitrage eor 
Kenntnls der Azoarylhslrazinsulfonsauren. (Ar. 
d. Pharniacie 247, 657-698. 20./1. 1910.) Die 
aus diazotiertern Anilin oder ni-Toluidin durch 
Einleiten von Scliwefeldioxyd bereits von K o n i g s 
und von T r o e g e r  und H i 1  l e  dargestellten 
H ydrazinsulf onsauren 

C6HJ = NC,H4NH - NHS03H und 

wurden von T r o e g e r  und P u t t k a m e r  er- 
halten, indeni Amidoazobenzol oder Amidoazo- 
toluol diazotiert, die entstehenden Diazoniumsalze 
mit Kaliumsulfitliisung in diazobenzolsulfonsaure 
oder diazotoluolsulfonsaue Salze verwandelt und 
letztere mittels Schwefelammonium zu hydrazin- 
sulfonsauren Salzen reduziert wurden, aus deren 
Liisung die freien Hydrazinsulfonsauren durch 
Mineralsiiuren abgeschieden wurden. Verff. haben 
dime Reaktionen mit einer groBen Anzahl von 
Amidoazokorpern ausgefuhrt und sind hierbei zu 
roten, blauen, violetten und braunen, verhiiltnis- 
miiBig leicht liislichen Hydrazinsulfonsauren ge- 
langt. Die Reindarstellung derselben erfolgte aus 
den gut krystallisierenden Selzen dieser Sauren 
mit aromatischen Aminen. Die Hydrazinsulfon- 
sauren werden durch Einwirkung von Zinn- 
ohloriir in Monamin, Diamin, Ammoniak und 
Schwefelsiiure gespalten. Durch Kondensation mit 
Aldehyden bei Gegenwart von Sauren entstehen 
unter Abspaltung der Sulfongruppe Hydrazone. 
Bei der Behandlung mit salpetriger Siiure wurden 
in einigen Fallen Azide erhalten, z. B. 

D. [R. 1032.1 

C6H4(CH3)N = NCsH,(CH,)NH - NHSO3H 

CsHbN = NCeH4NH - N H z  + NO . O H  = 2 H p O  

Letzteres bildet bei der Einwirkung von Zinn- 
ohloriir Anilin, p-Phenylendiamin und Stickstoff. 

Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren 
eur Darntellung von harzahnliehen, in Alkohol 
leieht liislichen Kondensotionsprodukten aus Phe- 
nolen und Formaldehyd bei Gegenwart von neu- 
tralen, sauren oder alkslisch reagierenden Salzen 
ah Kondensationsmittel, dadurch gekennzeichnet, 
daB man wiihrend der Kondensation Waaserdampf 
oder Diimpfe solcher Mittel, welche losend auf daa 
zunkchst entstehende primare Kondensationspro- 
dukt wirken, durchleitet. - 

Man erzielt durch das Verfnhren farblose Pro- 

pr. [R.747.] 
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dukte und gleichzeitig eine Trennung von den 
nicht in Reaktion getretenen lusgangsmaterialien 
in noch einfacherer Weise als nach den bekannten 
Verfahren (engl. Pat. 28 009/07, deutaches Pat. 
173990, franz. Pat. 361539). (D. R. P. 219209. 
KI. 12q. Vom l4./6. 1907 ab.) Kn. [R. 798.1 

Knoll & Co., Ludwigshafen a. Rh. Verfahren 
zur Darstellung von harziihnlichen, in Alkohol Id- 
liehen Kondcnsationsproduliten aus o-Hresol und 
Formaldehyd. Ausfiihrungsforni des durch Patent 
219 209 geschiitzten Verfahrens zur Darstellung 
von harziihnlichen Kondensationsprodukteen aua 
Phenolen und Formaldehyd, dadurch gekennzeich- 
net, daB man bei dern durch daa Hauptpatent ge- 
schiitzten Verfahren fur die Kondensation mit 
Formaldehyd o-Kresol R L ~  Ausgangsstoff verwen- 
det. - 

Man erhiilt ebenso wie nach den Patenten 
'201 261 und 206 904 durch die Venvendung von 
reinem o-Kresol an Stelle der sonst benutzten 
Phenole geruchlose Kondensationsprodukte, die be- 
sonders zur Herstellung von Lacken und Polituren 
geeignet sind. Andererseits wird durch die Ver- 
wendung \-on Salzen an Stelle von Sauren ah 
Kondensationsmittel ebenso wie bei den1 Verfahren 
des Hauptpatents die Gefahr vermieden, dall die 
Hanmassen S u r e  zuriickhalten, die sich nicht 
auswaschen ki3t und spiiterhin die lackierten Gegen- 
etiinde beschildigt. Die Gefahr des Zuriickhaltens 
von Saure liegt auch , h i  den1 Verfahren nach 
Patent 206 904 vor, bei welchem Alkalien als Kon- 
densationsmittel dienen, so daB das Harz durch 
Ansiiuern ausgefallt werden muB. Die erhaltenen 
Produkte sind beaonders rein und hellfarbig und 
daher a18 Polituren fur naturfarbenea Holz beson- 
ders geeignet. (D. R. P. 219728. K1. 1%. Vom 
2.12. 1908 ab. Zusatz zum vorst. Patente 219209 
vom 14./6. 1907.) Kn. [R. 957.1 

Dr. L. Sarason, Berlin. Verfahren cur Rerstel- 
long von Hondensationsprodukten aus Formaldehyd 
und Phenolen, dadurch gekennzeichnet, daB man 
schweflige Siiure auf das Gemisch von Formaldehyd 
mit isolierten Phenolen einwirken liil3t. - 

Bei der gewohnlichen Kondensation von Form- 
aldehyd mit Naphthol mittels der ublichen Mineral- 
sauren verliiuft die Reaktion sehr Iieftig, so daB 
ziemlich dunkle und in den gewohnlichen Liisungs- 
mitteln unlosliche Reaktionsprodukte erhalten 
werden. Nach vorliegendeni Verfahren erhiilt man 
dagegen in ruhiger Reaktion helle und in Alkalien 
und den meisten Lijsungsmitteln leicht losliche Sub- 
stamen. Aus der Herstellung von Kondensations- 
produkten aus Formaldehyd und Holzteer lieB sich 
ein SchluD auf daa vorliegende Verfahren nicht 
ziehen, weil dort die Reaktion auch mit anderen 
hlineralsiiuren ausfiihrbar ist. (D. R. P. 219 670. 
K1. 12q. Vom 5./3. 1908 ab.) Kn. [R. 865.1 

A. Rantzseh und B. Robison. Notiz iiber Pnr- 
pursaure. (Berl. Berichte 43, 92-05. 22./1. 1910.) 
Bus der Bestimmung der elektrischen Leitfahigkeit 
einer Mischung von Murexid und Salzsaure (= Pur- 
pursiiure + Chloramnionium) berechnet sich der 
Dissoziationsgrad der Purpursiiure bei v = 512 
zu 0,90 und die Dissoziationskonstante der Purpur- 

Jiiure K = 0,0158. Purpursiiure ist also nind 
5 ~ 1 d  so stark wie Violursiiure und gehort zii 
den sehr starken organischen Siiuren. Dies emheint 
auffallend, da  die Purpursiiure als ein Derivat der 
ziemlich schwachen Violuniiure aufgefaBt werden 
kann, deren Nitrososauerstoff durch den Rest des 
Malonylharnstoffs ersetzt ist. Die Auffilligkeit ver- 
schwindet aber, wenn man bedenkt, daB diese 
Substitution eben nicht fiir die farblose Pseudo- 
violursaure, daa echte Oxim, sondern fur die in 
freiem Zustande nicht existierende, blauviolette, 
wahre Violursiiure gilt, die nur in der w w r i g e n  
Violursaureliisung in kleinen hlengen als farbigew 
Ion besteht. Die wahre Violursaure wiirde wohl 
tatsiichlich eine der stiirksten organischen Sauren 
sein, wenn sie sich nicht spontan weitgehend zu 
der sehr schwachen farblosen Pseudoviolurstiuw 
isornerisierte. nt. [R. 424.1 

M. Rag& uber Xanthogensaure und Di- 
xabthogen. (11. Mitteilung.) (Chem.-ZQ. 34, 82 bie 
84. 27./1. 1010. Woodford Green.) Bei der iib- 
lichen Darstellungsmethode der Xanthogenate aus 
Schwefelkohlenstoff, Alkohol und Natronlauge tritt 
durch die Wirkung der letzteren sowie des Wassera 
eine allmahlich fortschreitende Zersetzung ein, SCI 
daB der durch Kupfersalzlosungen entstehende 
Niederschlag, ein Gemenge von Cuproxanthogenat, 
Schwefelkupfer, Thiocarbonaten des Kupfers. 
Kupfermercaptid u. iihnl. ist. Schliellt man hi 

der Darstellung der Xanthogenate daa WRsser voll- 
stiindig &us, IiiDt man z. B. Schwefelkohlenstoff auf 
Alkohdate einwirken, so entatehen ohne Neben- 
reaktionen nach der Gleichung 

CSp + RONa = CS. OR. SNa . 
die reinen Natriumxanthogenate. Die Reaktioii 
geht in der Methyl-, Xthyl- und Propylreihe unter 
so starker Wiirmeentwicklung vor sich, daD ge- 
kiihlt werden mu& wiihrend man in der Isobutyl- 
und Amylreihe auf dem Wasserbade$erwiirmen 
muB. Kupfersalze bringen in den Reaktions 
liisungen gelbe Niederschliige hervor, welche aun 
einem Gemisch von Cuproxanthogenat und den1 
entsprechenden Dixanthogen bestehen. In  der 
Methylreihe geht die Reaktion nach folgender 
Gleichung vor sich: 

4CS. O W , .  SNa + 2CuS0, = Cu,( CS. OCH,S)p 
+ (CS. OCH, . S), + 2Na$04 . 

Durch Extraktion der Niederschliige mit Tetra- 
chlorkohlenstoff werden die Dixanthogene gelijet 
und durch Abdestillieren des Liisungsmittela in 
Gestalt von olen erhalten. Die Konatitution dieser 
Verbindungen w i d  durch die Formel 

OR cs( 

C S I S  
'OR 

ausgedriickt. Die Reaktion ist in gleicher Weise 
in der aromatischen Reihe ausfiihrbar, dagegen ist 
es bisher nicht gelungen, Blze der reinen Glycerin- 
xanthogensiiure danuskllen. pr. [R. 739.1 
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